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ONSOz
Oncelikle yeni arag yatirnminizda bizi tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

Modern Uretim teknolojileri ile Uretilmis olan yeni araciniz, sizi tamamen tatmin edecek olan
en ustun guvenlik ve ekonomik 6zelliklerle donatiimistir.

Aracinizda bulunabilecek aksesuar, ekipman ve donanimlar bu kilavuzda agiklanmistir. Bu-
na karsin, agiklanan ekipmanlar opsiyonlara gore degisiklik gdsterebilir.

Bu kullanim kilavuzu, aracin emniyetli bir sekilde kullanimi ile ilgili Snemli bilgiler icermekte-
dir. Bu nedenle kullanim kilavuzunu devaml olarak aracinizda bulundurdugunuzdan emin
olunuz.

Aracinizdan en iyi sekilde yararlanabilmeniz i¢in bu kullanim kilavuzunu sonuna kadar oku-
manizi tavsiye ederiz.

*Uriin arastirmalarindaki gelismeler nedeniyle, (iretici herhangi bir iiriinde herhangi bir uyari-
ya gerek olmadan degisiklik yapma hakkini sakli tutar. bu yayinin yayin haklan (reticiye
aittir.



1. GENEL BILGILER VE EMNIYET
TALIMATLARI

1.1. Bu Kullanim Kilavuzu Hakkinda

Bu kilavuzda yer alan kullanim ve ope-
rasyon bilgileri, araciniz hakkinda bilgi
sahibi olmaniza ve aracinizi amacina uy-
gun ve istediginiz sekilde kullanmaniza
yardim etmek i¢in hazirlanmistir.

Buradaki talimatlar aracinizdaki operas-
yonlari guvenli, eksiksiz ve ekonomik
olarak yapmaniz igin dnemli tavsiyeleri
icermektedir. Bu talimat, uyari ve tavsi-
yelere uymaniz kazalari 6nleyecedi, ta-
mir masraflarini ve zamanini azaltacagi
gibi ayni zamanda aracinizi uzun slre
guvenilir ve sorunsuz bir sekilde kullan-
manizi da saglayacaktir.

Kilavuzdaki operasyon talimatlarini dik-
katli bir sekilde ve tamamen okuyunuz.
Bu talimatlarin dikkate alinmamasi nede-
niyle olugabilecek hasarlardan ve eksik-
liklerden Uretici sorumlu degildir. Burada
yer alan talimatlarin yaninda; yerel kural-
lar, yasalar ve duzenlemelere de uyul-
malidir. Kazalarin énlenmesi ve gevrenin
korunmasi adina bu talimatlara uyunuz.

Kurallara uygun kullanimin disina ¢ikan
her tir tagima kullanimi, amacina uygun
olmayan kullanim olarak  kabul
edilecektir.

Asagidakilerin tagimaciligina misaade
verilmez:

* Insanlarin veya hayvanlarin
tagsinmasi

e (Ozel talimatlara tabi olan tagsimalar,
ornegin tehlikeli madde taginmasi

¢  Emniyete alinmamis olan yuklerin
tasinmasi

*  Ogzellikleri nedeniyle tehlikeli olan
veya sadece ek ekipman yardimi ile
tehlikesiz kullanim ve tasima sagla-
yan malzemelerin taginmasi

7187

*  Teknik ve yasal olarak izin verilen
agirliklarin, aks ve destek yuklerinin
asllmasi

*  Azami arag hizinin agiimasi

*  Izin verilen uzunluk, genislik ve yiik-
seklik dlgulerinin asiimasi

¢ Uretici tarafindan onaylanmamis
olan lastik, aksesuar, yedek pargalar
gibi bilesenlerin kullaniimasi.

Belirlenen amaca uymayan kullanimdan
kaynaklanabilecek ariza ve hasarlar igin
uretici sorumluluk tstlenmez. Bu husus-
larda risk sadece kullaniciya aittir.

Bu kullanim kilavuzunun dai-
ma aracinizda bulunmasina ve
ulasilabilir olmasina 06zen
gosteriniz.

Araglarimiz ¢ok sayida opsi-
yonel parca ile donatiimiglar-
dir. Gerek standart gerek
opsiyonel olan bu pargalara
kilavuz igerisinde yeri geldik-
ce deginilecektir. Bazi opsi-
yonlar sizin aracinizda

bulunmayabilir.

Aracinizi kullanim talimatlarina tam anla-
miyla bagl kalarak kullanin. Tehlikeli so-
nuglar dogurabilecek problemler
olustugunda derhal yetkili servis ile irti-
bata gecin.

1.2. Kullanim Kilavuzundaki
Sembollerin Anlamlari

Aracinizin kullanimi sirasinda azami em-
niyeti saglamak igin, bu kilavuz igerisin-
de cesitli ikazlar bulunmaktadir. Her ikaz
Ozel bir sembol ile gosterilmistir. Bu sem-
boller ve anlamlari,



Bu ikaz sembolii ile belirtilen
bilgiler, saglik ve insan giiven-
ligi yoniinden ¢ok onemlidir.
Bu bilgilerin g6z ardi edilmesi,
ciddi zararlara, yaralanmalara
ve hatta dliimlere yol acgabilir.

Calisma esnasinda uygun ki-
sisel koruyucu ekipmani giy-
mek ve kullanmak zorunludur.

Bu sembol, kitapgikta belirti-
len; talimatlara uyulmamasi ve
onlemlerin alinmamasi duru-
munda kritik kazalarin olabile-
cegini belirtir.

Arag lizerinde galigma yapilir-
ken, uzun sa¢ acik ya da arka-
dan bagh olsa da tehlikelidir
ve hareketli pargalara dolan-
masini 6nlemek i¢in uygun se-
kilde korunmalidir.

llave bilgilerin verilmesi ge-
rektigi durumlarda bu sembol
kullanilacaktir.

Bu sembol, kimyevi ve diger

7% maddelerin gevreye zarar ver-

@Qn:‘b meyecek sekilde tasfiye edil-
mesi gerektigini ifade eder.

Arag lizerinde galigma yapilir-
ken kravat, kolye ve/veya sar-
kan takilar takmak kesinlikle
yasaktir. Hareketli parcalara
veya mekanizmalara dolana-
rak ciddi fiziksel yaralanmala-
ra veya hayati tehlikeye neden
olabilir

1.3. Kisisel Koruyucular ve
Ekipmanlar

Kisisel koruyucu ekipmanlari yaralanma-
larin dnlenmesi amacina hizmet eder ve
tasinan ylike bagh olarak bolgesel du-
zenlemelerle belirlenir.

Yukleme ve bosaltma islemleri sirasinda
uygun nitelikteki kisisel koruyucu donani-
mi kullanin.

* Tasinacak yike bagl olarak gozle-
rin, kulaklarin, viicudun ve solunum
yollarinin ilgili koruyucu donanim ile
korunmasi gerekmektedir.

* Eldiven ve is ayakkabilari genel ku-
ral olarak her zaman kullanilir.

Koruyucu Eldiven

Operasyon esnasinda is eldi-
veni takilmalidir. Sicak parga-
lar ya da kimyasal malzemeler
ile temas edilecek operasyona
uygun eldivenler
kullaniimalidir.

Eldivenler ele tam olarak otu-
rulmalidir. Aksi halde hareketli
parcalara veya mekanizmalara
takilma riski vardir.

Koruyucu Giysi

Arag lzerinde calisirken, uy-
gun bedende ve o6zellikte tu-

lumlar giyilmelidir.

®  Tulumlarda pileler, dis digmeler ve-
ya cepler bulunmamali ve tulumun
kapatma sistemi acil bir durumda en
kisa slirede agilabilecek sekilde
olmalidir.

* g cepler kapatilabilmelidir. Mansget-
ler bileklere tam uyacak sekilde
ayarlanabilir olmalidir.

Koruyucu Baret




Arag yakininda galigirken, ba-
siniz akredite bir kurum tara-
findan  onaylanmis, hafif
agirlikta bir baret ile
korunmalidir.

Koruyucu Kulaklik

Giriltalii ortamlarda calisir-
ken isitme duyusunu koruyu-
cu aygitlar (kulakliklar veya
kulak tikaglari) kullaniimalidir.

Koruyucu Gozliik

Tim bakim iglemleri sirasinda
koruyucu gozliik takilmalidir.

Koruyucu Maske
~ Solunmasi tehlikeli olan mad-
“ deler ile calisirken ya da tozlu
=¥ ortamlarda uygun koruyucu
maske kullaniimalidir.

1.4. Kullanim Kosullari ve Emniyet
Bilgileri

Bu operasyon talimatlarinin icerisinde
bulundugu kullanim kilavuzunu ve ayni
sekilde destekleyici bilgileri iceren doku-
manlari semi-treylerde, kolayca ulasabi-
leceginiz bir yerde bulundurunuz.
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Olabilecek kazalari ve gevre kirlenmele-
rini dnlemek igin, operasyon talimatlarina
ve sizi baglayici dizenlemelere uyunuz.

* Aracinizin tizerine yerlestiriimis em-
niyet ve uyari isaretlerine dikkat
ediniz.

*  Buemniyet ve uyari isaretlerini her
zaman eksiksiz ve gorindr bir du-
rumda bulundurunuz.

* Tasinan yukin dizgln bir sekilde
sabitlendiginden / emniyete alindi-
gindan emin olunuz.

* Aracinizin galismasinda, kullani-
minda emniyet acisindan tehlikeli
durum fark ederseniz, aracinizi der-
hal durdurunuz ve durumu yetkili kisi
ya da kuruma bildiriniz.

*  Uretici firmadan yazili onay alma-
dan, araciniz Gzerinde herhangi bir
degisiklik ya da ekleme yapmayiniz.
Aksi takdirde araciniz garanti kap-
samindan gikacaktir.

*  Yedek pargalar, Uretici firma tarafin-
dan konan teknik gereklilikleri kargi-
lamalidir. Bu gereklilikleri ise
sadece orijinal yedek parga/parcalar
karsilar.



2. TEMEL BILGILER

Arag Uzerinde ara¢ tanimlama etiketleri
bulunmaktadir.

Arag tanimlama etiketleri

2.1. Arag Tanitim Plakasi

Arag tanitim plakasi (1), aracin sag tara-
finda bulunur.

Arag tanitim plakasi Uzerinde asagidaki
bilgiler yer almaktadir.

Arag Tanitim Plakast

1- Tip onay numarasi

2- Sasi numarasi

3- Teknik toplam agirlik

4- Teknik king pin kapasitesi

5- Teknik dingil kapasitesi

6- Teknik dingil kapasitesi toplami
7- izin verilen toplam agirlik

8- izin verilen king pin kapasitesi
9- izin verilen dingil kapasitesi

10- izin verilen toplam dingil kapasitesi

11- Arag tipi

2.2. Fren Etiketi

EBS'li araclarda fren etiketi
bulunmaktadir.

Fren etiketi Uzerinde asagidaki bilgiler
yer almaktadir.

Fren Etiketi

1 Yuksuz Arag

2 YUkla Arag

3 1.Kaldirilabilir ilave aks

4 Fren Silindiri Verileri

5 Referans Degerleri

6 ABS Sensor Yerlesimi

Ekstra Fonksiyonlar, Pin / GIO
Matrisi

8 IN/OUT-Baglantilari

2.3. Sasi Numarasi

Ara¢ sasi numarasi (3) aracin sag tara-
finda bulunur ve sase renginden farklh bir
renkte isaretlenmisgtir.



2.4. Garanti ve Sorumluluklar

Satin aldiginiz tim semi-treyler ve kam-
yon ustl uygulamalar kalite standartlari-
miza ve ilgili regulasyonlara uygun
olarak Uretiimiglerdir. Satin aldiginiz
araglarin her zaman en verimli sekilde
calismasini saglamak igin, talimatlar ve
bakim programlari dogrultusunda baki-
minin yapilmasi gerekmektedir. Garanti
suresi, aracin musteriye teslim edildigi
tarinten itibaren baslamaktadir. Aracin
bakim ve onariminin bir yetkili servis ta-
rafindan orijinal yedek parcalarin kullani-
larak yapilmasi, mdisterinin garanti
haklarini glivence altina alacaktir. Bu ga-
ranti, burada ve garanti kitapciginda
acgiklanan kullanim ve bakim sartlarina
dayanir. Bu nedenle bu kullanim
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kilavuzunu ve garanti kitapgigini dikkatle
okunmasi ve anlasiimasi énemlidir.

Onarimi yapan yetkili servisin garanti
sartlarini ve bakim kaydini gérmesi igin
garanti ve bakim el kitabinin her zaman
aragta bulundurulmasi gerekir. Garanti
suresi icinde yapilan onarimlarda, onari-
mi yapan yetkili servis bunu isteyecektir.
Bir semi-treyler veya kamyon Ustl satin
almak 6nemli bir yatirrmdir. Yatinmdan
en yuksek verimi elde etmek icin aracin
faaliyet dénemi siirecince Uretici prose-
durlerine ve Onerilerine uyulmasi gerekir.
Garanti sureci igerisinde musteri/sofor
tarafindan saglanan bilgiler (6neri, sika-
yet vb.), Uretici tarafindan degerlendirile-
rek kayit altina alinir.



3. TREYLER ALT YAPI BILESENLERI
VE KULLANIMI

Takim dolabi

Kingpin

Kontrol paneli

Stepne tasiyici

Kilit kolu

Doner ikaz lambasi, uyari levhasi

Genisletme braketi

® =Ny Nk whD =

Yuk baglama halkalari

9. Lastik

10. Manometre

11. Déner ikaz lambasi, uyari levhasi
3.1. Fren Sistemi

3.1.1. Hava Kaplinleri

Cekici ile treyler arasindaki baglantilarin
temelini hava kaplinleri olusturur.

Hava kaplinlerinin temelde 3 farkli gesidi
bulunmaktadir. Fonksiyonel olarak islev-
leri aynidir sadece baglanti tipleri ve ya-
pilari birbirinden farklidir. Cekici — treyler
arasindaki hava baglanti ekipmanlar
fonksiyonel olarak Servis ve imdat (Bes-
leme) hatti olmak Uzere iki hattan/

baglantidan olusmaktadir. Bu hat/bag-
lanti tim kaplin tiplerinde bulunmaktadir.

Servis Hatti: Cekiciden gelen pnématik
fren sinyalinin iletildigi pnédmatik hattir.

Besleme Hatti: Treylerin ihtiya¢g duydu-
gu basin¢gh havanin gekiciden iletildigi
pndmatik hattir.

Arag tipine bagl olarak asagidaki 3 cesit
kaplinden birisi ya da bir ka¢i aracinizda
bulunabilir.

¢ Standart Kaplin (Palm Kaplin)

*  Duomatik Kaplin

*  C(UK)Kaplin



Aracinizda birden fazla gesitte
kaplin olmasi durumunda ayni
anda iki kaplin cesidine bag-
lanti yapiimamalidir.

Hava baglantilari takilirken/s6-
kulurken cekici ve treylerin
park freni ¢ekilmis ve emniye-
te alinmis olmasi gereklidir.

Fren sistemi parametrelerine
miidahale edilmesi sonucu
araciniz regilasyon disi kala-
bilir. Bu nedenle yetkili servis-
ler disinda EBS modiilatoriine
miidahale edilmemelidir.

Fren sistemi ile ilgili caligma-
lar, sadece yetkili servislerde
calisan ozel egitimli personel
tarafindan

gerceklestiriimelidir.

Aracinizda hava kaplinin Gzerinde ya da
arag sasi bolgesinde hava test noktalari
bulunabilir. Bu test noktalarinin kapagini
cikartip Uzerine basarak aracin fren hat-
tinda hava olup olmadigi kontrol
edebilirsiniz.

Test noktalarinin biri servis
hattidir. Cekici tarafindan fren
sinyali gelmedigi siirece bu
hat bos olacaktir, test nokta-
sinda hava olmayacaktir. Di-
ger test noktasi ise fren hava
tiipleri hattidir. Bu test nokta-
sindan aragta hava olup olma-

digi kontrol edilebilir.

Test noktasi
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Test noktali palm kaplin

3.1.1.1. Standart Kaplin (Palm)
Baglantisinin Yapilmasi

Kaplinler

Kaplin Gzerinde bulunan sari ve kir-
mizi renkteki koruyucu kapaklari yu-
kariya dogru kaydirarak agin.

Kaplin kafalarindaki sizdirmazlik yu-
zeylerinin temizligini ve hasarsizligi-
ni kontrol edin. Gerekirse

temizleyin/hasarl parcayi degistirin.

Cekiciden gelen kaplini yukardan
asagiya dogru bastirarak yerine
oturtun. Dlzgince eslestiginden
emin olun.

Daima ilk 6nce sari kaplini (1)
baglayin.

Sonrasinda, kirmizi kaplini (2)
baglayin.



3.1.1.2. Standart Kaplin (Palm)
Baglantisinin Sokiilmesi

*  Cekiciden gelen kaplini yukariya
dogdru kaldirarak kaplinden ayirin.

* Daima ilk 6nce kirmizi kaplin (2)
baglantisini kesin.

* Sonrasinda, sari kaplin (1) baglanti-
sini ayirin.

* Baglantisi kesilen baglanti kafalarini

ve tapalari koruyucu kapaklarla
kapatin.

Baglanti agizlarinin kapatiimasi

Uygun sekilde baglanmamis
basingh hava baglantilan ile
siiris yapmak tehlikeli ve
yasaktir.

Zarar gormiis basingh hava
baglanti elemanlarini kullan-
mak ciddi tehlikelere sebep
olabilir. Yirtik ya da hasarl ba-
singh hava baglanti elemanlari
aracin frenleme performansini
diiglirir.

3.1.1.3. C (UK) Kaplin Baglantisinin
Yapilmasi

C (UK) Kaplin Baglantisinin Yapilmasi

Kaplin kafalarindaki sizdirmazlik yu-
zeylerinin temizligini ve hasarsizligi-
ni kontrol edin. Gerekirse

temizleyin/hasarli pargayi degistirin.

Daima ilk 6nce sari kaplini (1)
baglayin.

Sonrasinda, kirmizi kaplini (2)
baglayin.

Kaplin kafalarinin yerine diizgiince
oturdugundan emin olun.

3.1.1.4. C (UK) Kaplin Baglantisinin
Sokilmesi

C kaplin izerinde bulunan mandali
aracin arka kismina dogru iterek
kaplini ayirabilirsiniz.

Daima ilk 6nce kirmizi kaplin bag-
lantisini kesin.



* Sonrasinda, sari kaplin baglantisini
ayirin.

Kaplin filtreleri diizenli aralik-
larla temizlenmelidir.

3.1.1.5. Duomatic Kaplin Baglantisinin
Yapilmasi

Duamatic kaplin baglantisinin yapilmasi

* Kaplin kafalarindaki sizdirmazlik yu-
zeylerinin temizligini ve hasarsizligi-
ni kontrol edin. Gerekirse
temizleyin/hasarli parcayi degistirin.

* Baglanti baghiginin (1) kolunu asagi
cekerek gekiciden gelen kaplini bu
kisma takin.

Kaplin filtreleri diizenli aralik-
larla temizlenmelidir.

3.1.1.6. Duomatic Kaplin Baglantisinin
Sokilmesi

* Baglanti baghiginin (1) kolunu asagi
cekerek cekiciden gelen kaplini bu
kisimdan ayirin.

* Kolu yavagga birakarak kaplin ka-
paklarini kapatin.
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3.1.1.7. Deveboynu ile Platfom
Bolgesi Ayrilan Aracglarda Baglanti
Elemanlari

Hidrolik multi quick kaplin

EBS, Aydinlatma ve Diimenleme Elektrik Soketleri

Deveboynu ile platform bélgesi ayrilan
araglarda, ayrilma islemi dncesinde hid-
rolik quick kaplin, duomatic kaplin ve tim
elektrik soketlerinin sokilmesi
gerekmektedir.

Yikleme operasyonu tamamlanan, de-
veboynu ile platform bdlgesi eslenen
aragta sokulen hidrolik quick kaplin, duo-
matic kaplin ve tim elektrik soketlerinin
dogru sekilde takilmasi gerekmektedir.



Deveboynu ve platform boélge-
si eslenen aragta, EBS besle-
me kablosu takilmadan
hareket edilmesi durumunda
arag dogru sekilde frenleme
yapmayacaktir.

Deveboynu ve platform boélge-
si eslenen aragta, Duomatic
kaplin takilmadan ara¢ hare-
ket ettirilemez, park frenleri

devrede olacaktir.

3.1.2. Hava Tanklan

Hava tanklari sistemde hava depolan-
masini saglayan tanklardir.

Hava tanklarinin adeti ve kapasitesi ara-
cinizin teknik Ozelliklerine gére degis-
kenlik gdsterebilir.

Yilin soguk dénemlerinde veya hava ne-
mi yuksek oldugunda hava hattinda yo-
gusma suyu olusabilir ve basingh hava
tankinda toplanabilir.

Cekicilerde genel olarak havadaki nemi
tahliye etmeye yarayan hava kurutucula-
ri bulunmaktadir. Ancak yine de hava
hattinda yodusma meydana gelebilir ve
bu yodusma suyu hava tankinda topla-
nabilir. Toplanan bu su hava tanklarinin
altinda bulunan su tahliye vanasi kullani-
larak tahliye edilmelidir.

Bu tahliye operasyonu igin valf pimleri
yogusma suyu tamamen tahliye olana
kadar yukariya dogru itilerek tahliye
edilir.

Hava tanki

1. Basingli hava tanki

2. Sutahliye vanasi

Basingh hava deposundaki
yogusma suyu korozyona ne-
den olabilir ve fren sisteminin
ve havali siispansiyonun is-
levselligini etkileyebilir. Don-
mus yogusma suyu, fren
sisteminin tamamen arizalan-
masina ve ciddi kazalara ne-
den olabilir.

Diisiik veya asirn derecede de-
giskenlik gosteren dis hava si-
cakliklarinda yogusma suyu
daha sik kontrol edilmelidir.

Fren hava tiipii basinci 4,5 ba-
rin altina diistiigii zaman cgeki-
cide bulunan EBS ikaz
lambasi yanar. Sofor uyarilir.

Servis hattindaki (san kaplin-
deki) basing 2,5 barin altina
distiigiinde ise frenler otoma-
tik olarak kitlenir.

3.1.3. EBS Soketi

EBS Soketi

Treyler ve yari treyler araglarinizda Elek-
tronik Fren Sistemi (EBS) sunulmaktadir.

EBS, otomatik kayma &nleyici sistemler
(ABV/ABS) ve otomatik yik algilamali
fren basinci diizenlemesi (ALB) ile dona-
tilmig, elektronik olarak kontrol edilen bir
fren sistemidir.



EBS sistemini kullanabilmek igin hem ¢e-
kicinizde hem de treylerinizde EBS siste-
mi olmalidir. EBS sistemini aktiflestirmek
icin 6n panelde bulunan EBS soketine
cekiciden gelen EBS soketini takiniz.

e EBS fis baglantisi olmadan siirls
kanunen yasaktir.

*  Yalnizca onayli ve ydénetmeliklere
uygun c¢alisir durumda bir EBS fig
baglantisiyla surin.

* EBS fig baglantilarini daima cekici
ile treyler arasina baglayin.

* EBS fig baglantisini bir sistem kon-
troll ile dogrulayin (EBS modulato-
rindeki manyetik valfler sesli ve
kisa bir siire igin etkinlestirilir ve
"kontak agildiktan" sonra 2 saniye
sureyle devre disi birakilir).

Cekicide kontak agildiginda ve yolculuk
sirasinda elektronik fren sisteminin
(EBS) sistemsel kontrolii yapilir. EBS
fren sistemindeki hatalar, gekici Unitesi-
nin uygun olmasi/ayarlanmis olmasi du-
rumunda c¢ekici 6n panelindeki bir uyari
lambasi/uyari  ekrani  aracihgi ile
gOsterilebilir.

Kontak acildiktan sonra uyari lambasi/
uyari ekrani yanar. Herhangi bir hata al-
gillanmazsa, yari lambasi/uyari ekrani
yaklasik iki saniye sonra soner.

Son yolculuk sirasinda bir hata algilanir-
sa (0rn. sensor hatasi), hiz> 7 km/s ise
uyari lambasi/uyari ekrani yanar ve
soner.

Uyari lambasi/uyari ekrani surisin bas-
langicinda da s6nmezse, arizayi yeftkili
serviste tamir ettirin.
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EBS'nin ¢alismasini saglamak
icin, EBS romorklu yan ro6-
morklar yalnizca asagidaki ko-
nektorle donatilmisg cekiciler
tarafindan gekilebilir:

* IS0 7638-1996 konektorili (ABS +
CAN), 7 pinli, 24 V, CAN veri hattina
sahip gekiciler (EBS'li gekiciler)

Cekici 7 pinli soketi (ISO 7638)
CAN veri hattina sahip olsa
dahi, cekici ile treyler arasi
kullanilan spiral ara kablo 5
damarli ise treyler EBS Modii-
latoriin dogru calismamasina
sebep olacaktir. Bu sebeple
her zaman 7 damarh spiral
EBS ara kablo kullaniimalidir.

EBS konektorii oimadan ya da
EBS arizasi ile siiriis yapilma-
sI yari romorkun asiri ya da
dengesiz fren yapmasina ne-
den olarak kazalara sebep
olabilir.

Treyler EBS sistemi ilave bir
gerilim beslemesine sahiptir.
Fren lambasindan elektrik
beslemesi sayesinde; EBS ko-
nektorii veya kablo kopmasi
durumunda yedek giivenlik is-
levi etkinlestirili. Bu durum-
da, EBS, fren lambasi
voltajindan gii¢ alarak ALB is-
levini (otomatik yiik algilamal
fren basinci diizenlemesi) ve
ABS iglevini (Kayma Onleyici

Fren Sistemi) saglar.

3.1.4. PREV ( Park Birakma Acil
Durum Valfi )

Fren kumanda elemanlari Low-Loader
araglarinda farkli konumlarda
bulunmaktadir.

Siyah buton (1): Servis freni butonu.



Siyah buton

Siyah buton, asagidaki gorselde isaretle-
nen boélgenin altinda bulunmaktadir.

Siyah butonun konumu

Kirmizi buton (2): Park freni butonu.

Kirmizi buton

Hareket halinde; kirmizi buton
basili, siyah buton cekili ko-

numda bulunmahdir.

3.1.4.1. Servis Freni

Siyah buton

Siyah butonun konumu

Bu buton hava hatti bagdli olmayan arag-
lara park halinde manevra yaptirilmasi
icin kullanilir. Siyah digmeye yalnizca
semi treyler besleme (kirmizi) hava bag-
lantisi ayrilmis durumdayken basilabilir.

Siyah kontrol digmesine basildigi za-
man servis freni devre digi kalir ve ma-
nevra yapihr. Tekrar devreye almak igin
bu dugme cekilir.

Servis freninin, hava baglanti-
s1 yapilmadan, arka arkaya
kullanimi sistemdeki basincin
azalmasina ve frenleme gii-
clinde diisiise sebep olur.

Hava destegi bagdlantisini ¢ekiciden ayir-
diginiz zaman semi-treylerin servis freni



otomatik olarak devreye girer. Hava bag-
lantisinin yapilmasiyla bu buton otomatik
olarak surlis pozisyonuna doéner.

Bu servis butonu sadece gegi-
ci park esnasinda manevra
yapmak amaciyla kullanilir.
Manevra sonrasinda asagida
anlatilan park freni (yay kuv-
vetiyle fren) devreye alinmali
ve ara¢ mutlaka takozlar yardi-

miyla sabitlenmelidir.

3.1.4.2. Park Freni

Park freni (yay kuvvetiyle fren)

Bu kumanda butonu, gekicisi olan veya
olmayan semi-treyler araglarinda diiz ya
da egimli arazilerde uzun sureli duruslar-
da aracin sabitlenmesi amaciyla
kullanilir.

Yay kuvvetine dayali frendir. Frenleme
icin havaya ihtiya¢c duymaz. Treylerin ha-
va tlpu basinglari 2,5 Barin altina duisti-
ginde otomatik devreye girerek yay
kuvvetiyle frenin devreye girmesini
sadlar.

Kirmizi kontrol digmesi disariya dogru
cekilerek bu frenin devreye girmesi sag-
lanir. Tekrar digmeye basilarak frenin
devre digi kalmasi saglanir.

Treyler hava tupleri bogsa, dugmeye ba-
silsa bile frenin devre digi kalmasi
saglanamaz.
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Bu fren otomatik olarak ¢oziil-
mez. Siiriis Ooncesinde el ile
¢oziilmelidir.

Buton cekildiginde tiim yayh
frenlerin igerisindeki hava bo-
saltiimaya baslanacaktir. Bu
sebeple yay kuvvetiyle frenin
devreye girmesi, aracin yayh
fren koriiklerinin sayisi ve ara-
cin uzayan olmasi durumuna
bagh olarak 5-20 saniye
siirebilir.

Arag yay kuvvetiyle frende
iken butona basildiginda fren-
lerin devre disi birakilmasi;
treyler hava tiiplerinin dolulu-
dguna, aracin yayl fren koriik-
leri sayisina, kirmizi kaplinin
takili olmasi ve cgekicinin ¢ali-
siyor olmasina gore 5 saniye
ile 5 dakika arasi siirebilir.

3.1.5. Fren Koriikleri

Aracinizda opsiyonel olarak disk ya da
kampana fren sistemine uygun dingiller
kullaniimaktadir. Ancak her iki dingil ti-
pinde de fren kérlkleri yardimiyla frenle-
me islevi gerceklestirilir. Bu fren korikleri
aracin tiriine ve tagima kapasitesine uy-
gun olarak secilmektedir. Bu nedenle sa-
dece yetkili servislerde mudahale
edilmelidir.

3.1.5.1. Fren Koriikleri imdat Yayinin
Manuel Olarak Devre Digi Birakilmasi

Olasi fren arizalarinda fren kortklerinin
manuel olarak serbest birakiimasi
mUmkandir.



Park frenini devre disi birakma
* 1. Fren kérugu deligi

* 2. Acil durum serbest birakma
vidasi

e 3.Somun

¢ Acil durum serbest birakma vidasini
(2) yerinden (4) sokin,

*  Acil durum serbest birakma vidasini
(2) fren korugu Uzerindeki (1) yerine
oturana kadar saat yéniinde (90°)
cevirin.

*  Tespit somununu (3) acil durum ser-
best birakma vidasina (2) vidalayin.

*  Somunu (3) uygun anahtarla sonu-
na kadar sikin.

Acil durum serbest birakma vidasi devre-
ye girer, fren koérukleri iglevsizdir. Bu du-
rumda fren koérigl sadece servis
frenlerinde calisir. Treyler hava tiipu ba-
sinci 2,5 Bar altina dugse bile yay freni
bu operasyondan dolayi devreye girmez.

Araglarda kullanilan bazi fren
koriiklerinde, acil durum ser-
best birakma vidasi fren korii-
guniin yanindaki yuvasinda
(4) degil, arkasindaki yuvasin-
da (1) bulunur. Yaylari devre
disi birakmak icin sadece uy-
gun anahtar ile dondiriilerek
disari cikmasi saglanir.

Bu operasyon, sadece konu
hakkinda yetkin kisiler tarafin-
dan kontrollii sekilde
yapilmalidir.

Bu operasyondan once arag
mutlaka takozlar yardimiyla
sabitlenmelidir. Aksi durumda
ciddi yaralanmalar ve kazalar
meydana gelebilir.

Bu operasyon sonrasinda fren
koriklerinin hepsinin sorun-
suz sekilde calistigindan emin
olmadan araci hareket
ettirmeyin.

3.1.5.2. Fren Koériikleri imdat Yayinin
Manuel Olarak Devreye Alinmasi

Park frenini devre disina alma




Yayli fren kériglu odasi (spring brake
chamber) mekanik olarak serbest kalir

Park frenini devre disina alma

Uygun bir anahtar kullanarak acil
durum serbest birakma vidasindan
(1) somunu (2) sokin.

Acil durum serbest birakma vidasini
(2) saat yonunun tersine (90°) gevi-
rin ve ayirin.

Acil durum serbest birakma vidasini
(2) cikarin.

Acil durum serbest birakma vidasini
(3) tutucusuna yerlestirin.

Somunu ve diiz pulu acil durum
serbest birakma vidasina vidalayin
ve uygun bir anahtarla sonuna ka-
dar sikin.

Koruyucu kapagdi kapatin

ve fren silindiri galisir.

Acil durum serbest birakma vidasi devre

digi kalir, fren korikleri devreye girer.
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Bu operasyondan once arag
mutlaka takozlar yardimiyla
sabitlenmelidir. Aksi durumda
ciddi yaralanmalar ve kazalar
meydana gelebilir.

Bu operasyon sonrasinda fren
koriiklerinin hepsinin sorun-
suz sekilde calistigindan emin
olmadan araci hareket

ettirmeyin.

3.2. Suispansiyon Sistemi

Aracinizda havali suspansiyon sistemi
bulunmaktadir.

3.21. Manuel
Siispansiyon

Caligmasi;

Kumandali Haval

Aracin sol tarafinda, gamurluk sacinda
bulunan indirme / kaldirma valfi (1) yik-
leme operasyonu yapilmasi gibi gesitli
amaglarla sabit durumdaki semi-treylerin
arka kismini indirebilir ya da kaldirabilir.

Indirme — kaldirma valfinin lowbed aracindaki
konumu

Kolun orta pozisyonu (1), semi-treylerin
yukten bagimsiz olarak surus seviyesine
gelmesini saglar.



Manuel kumandali havali siispansiyon sirtis
pozisyonu

Kumanda kolunu saat yoniniin tersine
dogru cevirerek treyleri yukari dogru
kaldirabilirsiniz.

Siispansiyonun yiikseltilmesi

Saat yoniinde gevirerek ise treyleri asagi
dogdru indirebilirsiniz.

Sispansiyonun algaltiimasi

indirmeyi durdurarak aracin seviyesini
sabitlemek igin kumanda asagidaki re-
simde g0sterilen 45° ya da 135°lik aglya
getirebilirsiniz. Tekrar suriise

baslamadan 6nce kumanda kolu tekrar
dik konuma getirilmelidir.

Siiriisten once aracin siiriis
pozisyonuna alinmamasi du-
rumunda aragta hasar meyda-
na gelebilir. Ayrica yiikseklik
problemleri yaganabilir.

Arag frende iken platform se-
viyesi degistirilmemelidir.
Platform seviyesini degistir-
mek igin aracin frenleri devre
disi birakilmalidir.

3.2.2. Elektronik Kumandahh Haval
Siispansiyon (ECAS)

Elektronik kumandali haval siispansiyon
(ECAS) opsiyonel olarak musteriye su-
nulmaktadir. Bu sistem surls seviyesini
veya segilmis herhangi bir seviyesini
elektronik olarak kumanda eder. Aragta
EBS soketi takili oldugunda uretici tara-
findan belirlenen hiza gelindiginde arag
otomatik olarak slris ylksekligine
doner.

Elektronik kumandali havali stispansiyon kontrol
paneli

3.2.3. Cift Seviyeli Elektronik Seviye
Kontrol Sistemi (ECAS)

ECAS, konvansiyonel seviye sistemine
gore daha hassas calismaktadir. Kon-
vansiyonel seviye kontrol sistemi, gercek



zamanh c¢alisirken ECAS, 60 saniyede
bir calismaktadir. Bu durum yakit tasar-
rufu saglar. Konvansiyonel seviye kontrol
sisteminde, kaldirma/indirme valfi ile
platform  seviyesi kontrol edilirken
ECAS’ta asagi-yukari buton seti (1) ile
platform seviyesi kontrol edilmektedir

Elektronik Seviye Kontrol Sistemi (ECAS)

Platformun 2 farkli strls seviyesi, Sevi-
ye Anahtari (2 numaral buton) ile segilir.
Seviye anahtarinin iki farkli konumu ve
bunlara karsilik gelen iki farkh platform
surls seviyesi bulunmaktadir. Cekici 5.
teker yuksekligine gore en uygun plat-
form slirlis seviyesi segilmelidir.

Platform ylksekligi manuel olarak asagi-
yukari buton kutusu Uzerinden ayarlanir-
sa, ara¢ 15 km/h hiza ulastiginda otoma-
tik olarak slrus seviyesine gelecektir.
Seviye anahtari bulunan araglarda plat-
form yuksekligi, seviye anahtari ile segi-
len suriis seviyesine gelecektir.

Aragta Smartboard var ise asagi-yukari
buton kutusu aragta bulunmamaktadir.

3.24. Manometre Yiukii

Gostergesi)

(Aks

Hava vyastiklarindaki basinca gére bir
dingilin Uzerine diusen yiki ton olarak
gOstermektedir.

Hava yastigindaki basing ne kadar fazla
ise manometre Uzerinde okuyacaginiz
degder o kadar ylksek olacaktir.
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Manometre

Manometre lizerinde okuyaca-
giniz deger yaklasik bir deger-
dir. Yasal Olciimler igin

kullanilamaz.

3.2.5. Smartboard (Bilgi Merkezi)

Arag hata kotlari, dingil yuki gibi bilgileri
gorebileceginiz ve dingil kaldirma gibi
bazi fonksiyonlari kontrol edebileceginiz

smartboard opsiyonel olarak
sunulmaktadir.

Smartboard
Smartboard’in  sagladigi  fonksiyonlar

asagidaki gibidir:

1. ECAS bulunan araclarda kumanda
paneli olarak kullanilabilir. (Cift sevi-
ye dahil)

2. AKS yiikii gdstergesi



Diyagnoz bellegi

4. Otomatik dingil kaldirma bulunan
araglar icin  kaldinlabilir  aks
kumandasi

Smartboardun bazi islevlerinin ¢ekici ka-
pali iken bile kullanabileceginiz pilli versi-
yonu da mevcuttur.

Smartboard ile ilgili daha de-
tayh bilgiye uretici manuelin-
den erigebilirsiniz.

3.3. Elektrik Sistemi

Aracglarimizda aydinlatma sistemini bes-
lemek igin 15 pinli soket (ISO 12098) +
2x7 pinli soket (ISO 1185 (24N) / ISO
3731 (24S)) kullanilmaktadir. 15 pinli so-
ket ya da 2x7 pinli soket yardimiyla ceki-
ciden araciniza elektrik  teminini
saglayabilirsiniz.

Elektrik Sistemi

Cekici treyler elektrik baglant-
SI yapilmadan siriis
yapiimamalidir.

Baglanti 6ncesi gekicinizin il-
gili normlara uygun elektrik
baglantisi oldugundan emin
olunuz. Aksi durumda elektrik
ya da fren sisteminde arizalar
meydana gelebilir

3.3.1. 15 Pinli Soket

Treylerdeki stop lambasi, sinyal lambasi
gibi elektrikli sistemlere glc

saglamaktadir. 15 pinli soket baglantiniz
ISO 12098 normuna uygun olarak
yapilimaktadir.

Soketin kapagi agilarak gekiciden gelen
soket diizglin bir sekilde oturtulmalidir.

Pinlerin iglevleri ile ilgili bilgiye asagidaki
semalardan erisebilirsiniz.

1SO12098 soket



15 pinli soket pinleri ve anlamlari

3.3.2. 2x7 Pinli Soket

Treylerdeki stop lambasi, sinyal lambasi
gibi elektrikli sistemlere glic saglamakta-
dir. 2x7 pinli soket baglantilariniz 24S
ISO 3731 ve 24N ISO 1185 normlarina
uygun olarak yapilmaktadir.

Soketlerin kapagi agilarak cekiciden ge-
len soketker diizgliin bir sekilde yerine
oturtulmalidir.

Pinlerin iglevleri ile ilgili bilgiye asagidaki
semalardan erigebilirsiniz.
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ISO3731 Soket

ISO3731 soket pinleri ve anlamlari

1SO1185 soket



1SO1185 pinleri ve anlamlari

3.3.3. Aydinlatma Sistemi

Cekici kablolari baglanirken
soketlerin rengi ayirt edici
olacaktir.

Aracinizda ilgili regllasyonlara uygun aydinlatma sistemi bulunmaktadir.

1 | Elektrik Soketi

2 | Stop Lambasi

3 | Ug hat isaret Lambasi

4 | Plaka Aydinlatmasi

5 | Yan Pozisyon Lambasi

6 | Modulator

ihtiyagc duyuldugunda aracini-
za ait elektrik semasini uretici-
den temin edebilirsiniz.

Aydinlatma sistemi dizenli olarak kontrol
edilmelidir. Bir ariza durumunda derhal
mudahale edilerek ariza giderilmelidir.
Yapilacak midahalelerde kablolar mutla-
ka uretici tarafindan onaylanmis soketler
ya da buatlar aracihdi ile yapilmali ve ori-
jinal yedek pargalar kullaniimalidir.



Araca eklenecek ya da cikari-
lacak lambalar aracinizin re-
glilasyonlarin disina
¢ikmasina neden olabilir.

LED elektrik sistemli araglar
cok diisiik seviyede enerji tii-
ketmektedir. Bu nedenle sis-
temde bir ariza olmamasina
ragmen eski cekicilerde ariza
lambasinin yanmasina neden
olabilir.

Yetkili servisler disinda elek-
trik sistemine yapilacak miida-
halerde, aracinizda hasarlar
meydana gelebilir ve araciniz
garanti digi kalabilir.

3.4. King Pin

King pin, aracin ¢ekiciye baglandigr mil-
dir. Aracinizda 2” ya da 3.5” g¢apinda
king pin opsiyonel olarak sunulmaktadir.
Cekici eslenmeden 6nce mutlaka king
pin gapi kontrol edilmelidir.

Bir ariza ya da kaza durumunda king pi-
nin rahatlikla degistirilebilmesi igin flangli
king pin kullaniimaktadir.

King Pin
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Asintinin 2 mm’den fazla ol-
masi durumunda king pin

degistirilmelidir.

3.5. Semi-treyler Aks Sistemi

Araglarinizda kampana tip fren mekaniz-
masina sahip akslar kullaniimaktadir.

Treyler akslari sadece arag¢ tanitim pla-
kasinda belirtiimis ve kanunen izin veri-
len maksimum aks yuki ile ylklenebilir.
Treyler aksinin amacina ve kapasitesine
uygun bir sekilde kullaniimasindan, ba-
kimlarinin  yaptirilmasindan  kullanici
sorumludur.

Semi-treylerin fren sisteminin saglikl ¢a-
lismasi, semi-treylerin, ayni sisteme sa-
hip velveya uyumlu cekici ile
kullaniimasina baghdir. Bu nedenle is bu
semi-treylerin /treylerlerin eslestirilecegi
cekici ile ¢ekici firmasinin yetkili servisin-
de fren uyum ayarinin alici tarafindan
yaptiriimasi zorunludur. Aracinizin uyum
ayari yapiimamis ya da yapilamayan ¢e-
kici / gekiciler ile eslestirilip kullaniimasi
durumunda, fren sisteminde veya cekici
ve semi-treylerin tamaminda olusabile-
cek ariza ve hasarlar firmamizin sorum-
lulugu disinda olup, bu konudaki tim
sorumluluk aliciya aittir.



Dingilleriniz ile ilgili daha de-
tayh bilgi igin liutfen teslimat
sirasinda size verilen lretici
manueline bakiniz.

Dingillerin iiretici manuelinde
belirtilen kosullar diginda kul-
lanimi ya da bakimlarinin ak-

satilmasi durumunda
dingilleriniz garanti disi
kalabilir.

Eger ara¢ imdat fren koriikli
ise fren kampanasi sicakligini
kontrol ettikten sonra park fre-
nini uygulayin. Kampanalar
¢ok sicak durumda iken park
frenini asla gekmeyin (kampa-

na catlayabilir).

3.5.1. Poyra Odometre (Hubodometre)

Poyra odometresi (Hubodometre) aracin
kat etti§i mesafeyi km ya da mil cinsin-
den gosterir.

Odometrenin birimi odometrenin Utzerin-
de yazilidir. Lastik capina gore ayarldir.

Poyra odometre
3.6. Hidrolik Diimenleme Sistemi

3.6.1. Devreye Alma ve Calistirma

Treylerin dogru calisabilmesi igin gekici
ile treyler arasindaki tim hava kaplinleri
ve elektrik soketlerinin treylerde ilgili

kaplin ve soketlere baglanmasi gerek-
mektedir. Dumenleme Sistemi’nin ve
pompanin ¢alisabilmesi icin ise asagida-
ki baglantilarin  kesinlikle yapilmasi
gerekmektedir.

*  Cekiciile treyler arasinda bulunan
aydinlatma soketleri (24N (1ISO
1185) & 24S (ISO 3731) veya 15 Pin
ADR (ISO 12098)) treylerde ilgili so-
ketlere baglanmalidir.

Elektrik soketleri
*  Treylerde bulunan aku besleme so-

ketine (NATO / REMA) cekicinin aki
beslemesine baglanmalidir.

NATO soket

* Deveboynunun sol 6niinde i¢ tarafta
bulunan aku anahtari agiimalidir.



Akii anahtari

Akl anahtarinin konumu

Cekici kabininden park lambalari
aciimalidir. DUmenleme sisteminin
calisabilmesi icin ¢ekicinin sag park
elektrik hattinin ¢aligiyor olmasi ge-
rekmektedir. (24N (ISO 1185) Pin 6 /
15 Pin ADR (ISO 12098) Pin 6)
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Yukaridaki iglemler tamamlan-
diktan sonra, treyler yiiksiiz
ve hareket halinde degilken
diimenleme sisteminin dogru
calismasi igin treyler frenleri-
nin bosaltilmasi gerekmekte-
dir. Ara¢ yiklii ve hareket
halinde degilken diimenleme
sisteminin ¢alistirilmasi aracin
diimenleme sistem mekaniz-
malarinin zarar gérmesine se-
bep olabilir.

Asagidaki uyar etiketinde be-
lirtildigi gibi, aracin saga ve
sola 90 derecen fazla manevra
yapmaya zorlamayiniz. 90 de-
rece manevradan sonra arac
yapisi geregi mekanik olarak
doniisi bitirmis olur. Bundan
sonraki yapilacak zorlama sis-

teme zarar verir.

Manevra siniri uyari etiketi

3.6.2. Mekanik Hizalama ve
Kalibrasyon

Otomatik hizalama isleminin dogru ¢ali-
sabilmesi icin mekanik hizalamanin dog-
ru yapilmasi ve sensor
kalibrasyonlarinin yapilmasi
gerekmektedir.

3.6.2.1. Mekanik Hizalama

Mekanik hizalama, besinci teker ile hid-
rolik dumenlenir tekerleklerin birbirlerine
gére dogru acida bulunmalarini sagla-
mak i¢in yapilmaktadir. Bir kere yapildik-
tan sonra yag degisimi ve ariza durumu
disinda tekrar yapilmasina gerek yoktur.



3.6.2.1.1. 1. Yontem — Cekici

Dumenleme merkezinin gekici vasitasiy-
la referans noktasina (sari renkli hizala-
ma  oklarinin  egslestigi)  getirildigi
yontemdir. Asagidaki adimlar takip edile-
rek hizalama saglanabilmektedir.

Bu iglem yapilirken treyler
frenlerinin bosaltilmasi

gerekmektedir.

1. Treylerin tekerlerini hizalamak igin, ce-
kicinin sola veya saga dogru manevra
hareketlerinden faydalanarak, aracin ar-
ka tarafinda bulunan referans hizalama
oklar eslesinceye kadar cekici ile du-
menleme yapilmaldir.

Referans hizalama oklarinin eslesmesi

2. Ardindan dingil bolgesi ile deveboynu
bélgesi hidrolik hatti, deveboynu bolge-
sinde bulunan resimdeki kol yardimiyla
birbirinden ayrilmalidir. Vanalar manuel
hizalama konumuna alinmalidir. Bu sa-
yede cekici artik hareket etse de dingil
bélgesine yag akisi olmayacak ve dingil-
ler dimenlenmeyecektir.

Vanalarin manuel hizalama konumu

3. Dingil bélgesi hatti ayirildiktan sonra,
cekici yardimi ile deveboynu bdlgesi
hizalanmalidir.

Deveboynu bélgesinin hizalanmasi

4. Hidrolik dimenleme valf blogu tzerin-
deki vana kolunun pozisyonu, suris ko-
numuna alinmalidir.

Vanalarin normal siiriis pozisyonu

3.6.2.1.2. 2. Yontem — Uzaktan
Kumanda / Kontrol Paneli

Dimenleme merkezinin uzaktan kuman-
da veya kontrol paneli vasitasiyla refe-
rans noktasina (sari renkli hizalama
oklarinin eslestigi) getirildigi yontemdir.
Cekicinin manevra yapacag! alanin dar
oldugu vyerlerde kullanilir. Asagidaki
adimlar takip edilerek kumanda yardi-
miyla hizalama saglanabilmektedir.



1. iIk olarak gekici yardimiyla deveboynu
bélgesi hizalanmali, asagidaki resimdeki
gibi referans oku ve tabla Uzerindeki sifir
cizgisi hizalandi§i gérulmelidir.

Deveboynu bélgesinin hizalanmasi

2. Hidrolik valf blogu tzerindeki kol po-
zisyonu manuel hizalama konumuna
alinmalidir.

Vanalarin manuel hizalama konumu

3. DUimenleme gobegi Uzerindeki sari
renkli hizalama oklari, uzaktan kumanda
veya kontrol paneli vasitasiyla saga veya
sola dimenlenerek asagidaki resimdeki
gibi eglenmelidir.

Hizalama oklari
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4.Hidrolik valf blogu Gizerindeki vana kol-
larinin  pozisyonu suris konumuna
alinmaldir.

Vanalarin normal slirlis pozisyonu

3.6.2.2. Sensor Kalibrasyonu

Dimenleme sisteminde otomatik hizala-
ma fonksiyonunun dogru caligsabilmesi
icin sensor kalibrasyonlarinin yapilmasi
gerekmektedir.

Bu islem, diimenleme siste-
minde olusan arizalar gideril-
dikten sonra kesinlikle

yapilmahdir.

3.6.2.2.1. Yarn1 Otomatik Hizalama
Sistemi Proximity Sensor
Kalibrasyonu

Sensor Kalibrasyonunun dogru olabilme-
si igin Oncelikle Mekanik Hizalama igle-
minin yapiimasi gerekmektedir.

Yari otomatik hizalama sisteminde deve-
boynunda 1 adet, dingil bdélgesinde 2
adet olmak Uzere toplamda 3 adet proxi-
mity sensér bulunmaktadir.

Deveboynu sensor kalibrasyonu igin:

Kalibrasyon islemine baslamadan 6nce
deve boynu hizalama oklari eslenmis ol-
malidir. Deve boynu bdélgesinde bulunan
2 ile gosterilen sensoér, 1 numarali slotlu
yapidaki baglanti parcasina baglanmak-
tadir. Sensor resimde goéruldigu Uzere
slot icerisinde sada sola hareket etmek-
tedir. Sensoériin, 3 ile gosterilmis cubugu
gordugu konum hizali konumu olarak ta-
nimlanir.  Buna goére sensoér, cubugu



merkez alacak sekilde slot icerisinde uy-
gun yere konumlandirilr.

Deveboynu sensér kalibrasyonu

Asagidaki resimde gosterildigi lzere 2
numarali sensor iceri-disari konumlandi-
rilabilmektedir.  Sistemin  hassasiyeti,
sensor ile 3 numarali referans gubugu
arasindaki x mesafesine baghdir. X me-
safesi arttikga sistem daha hassas galig-
maktadir.  Bu sebeple x mesafesi,
besinci tekerin saja veya sola ufak bir
hareket etmesi durumunda sensorin pa-
sif duruma gececegi (Sensor Uzerindeki
lamba s6ner) konuma ayarlanmalidir.

Sensoriin igeri-disari konumlandiriimasi

Deveboynu boélgesinde hizalama ta-
mamlandiktan sonra suris yénine goére
deveboynunun sol 6niinde bulunan 5 nu-
marali sari lambanin yanmasi gerek-
mektedir. Bu lamba ¢ekicinin saga veya
sola ufak bir hareketinde sénmelidir. Bu
sekilde deveboynu bdlgesi sensor kalib-
rasyonu tamamlanmigs olacaktir.

Lambalar

Dingil bolgesi sensor kalibrasyonu
igin:

Kalibrasyon islemine baslamadan 6nce
dimenleme gobegi hizalama oklari ¢aki-
stk olmalidir. Dingil bélgesinde 1 numa-
rali sensérler, 2 numarali brakete
baglanmaktadir. Braket deve boynu bdl-
gesinde oldugu gibi slotludur. Sensoérler,
dimenleme gobegi Uzerinde bulunan 3
numarali metal pargayl ayni anda yalniz-
ca tek bir noktada okuyor sekilde kalibre
edilmelidir. Sistemin hassasiyeti, sensor
ile 3 numarali referans ¢gubugu arasinda-
ki y mesafesine baglidir.

Sensorler digaridan iceriye dogru (2 nu-
maral braketin merkezine dogru) hare-
ket ettirilmeli metal pargayl gordugi ilk
anda sabitlenmelidir. Sensorler sabitlen-
dikten sonra dingiller hafif saga veya ha-
fif sola dimenlendiginde sensodrlerden
biri pasif konuma gec¢melidir. Ayni za-
manda deveboynunda bulunan 6 numa-
rali kirmizi lamba sénmelidir. Aksi halde
sensor konumlari tekrar revize
edilmelidir.

Pasif durum: Sensoér Uzerindeki lamba
soner

Aktif durum: Sensor lzerindeki lamba
yanar



Sensérler

Sensor kalibrasyonu sonrasinda dingil
bélgesinin hizali oldugunu gdsteren 6
numarali kirmizi lamba yanmalidir.

Lambalar

3.6.2.2.2. Tam Otomatik Hizalama
Sistemi Agi Sensoér Kalibrasyonu

Tam otomatik hizalama sisteminde be-
sinci teker ve dumenleme gobegi mer-
kezlerinde agI sensorleri bulunmaktadir.
Dumenleme sisteminin dogru g¢alisabil-
mesi igin dimenleme agcilari ile sensoér
acilarinin eslestiriimesi gerekmektedir.
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Bu islem, sensor degisimi ve
diimenleme sistemi arizalari
giderildikten sonra tekrar
yapilmahidir.

Aci sensor kalibrasyonun
dogru olabilmesi i¢cin 6ncelik-
le Mekanik Hizalama igleminin
yapilmasi gerekmektedir. Son-
rasinda asagidaki islemler si-
rasiyla yapilmalidir.

1. Besinci teker ve dimenleme gdbegin-
de bulunan sari renkli hizalama oklarinin
eslenmis olmasi gerekmektedir.

2. Uzaktan Kumanda’'nin Set (5) butonu-
na 3 saniye slresince basili tutulur. Ka-
librasyon fonksiyonu basladiginda Sari
ve Kirmizi Dimenleme Uyari Lambalari
ayni anda yavas (1 Hz) yanip sénmeye
baslar.

Alici (Receiver)



Uzaktan kumanda

3. Besinci teker ve dimenleme gdbegin-
de bulunan sari renkli hizalama oklarinin
eslenmis oldugundan emin olunup uzak-
tan kumandanin Auto (2) butonuna 1 ke-
re basilir. Boylece besinci teker ve
dimenleme gdbeginin diz konumlarinin
acl degerleri kaydedilir. Kayit alindiginda
sari lamba surekli yanarken kirmizi lam-
ba yavas (1 Hz) yanip sbnmeye devam
eder.

4. Cekici, saga veya sola 90 dereceye
dondurdlar.

5. Uzaktan kumandanin sag (3) veya sol
(1) butonuna 1 kere basilir. Butona basil-
masiyla birlikte besinci teker ve dimen-
leme gébeginin sag ve sol sinir degerleri
kaydedilir. Kayit alindiginda sari ve kir-
mizi lambalar sirekli yanmaya baglar.

Uzaktan kumanda

6. Bu adima kadar kaydedilen tim de-
gerler gecicidir. Bu degerlerin kalici ola-
rak kaydedilmesi igin uzaktan
kumandanin Auto (2) ve Set (5)

butonlarina ayni anda 3 saniye sireyle
basili tutulur. Gegici olarak kaydedilen
tim degerler kalici olarak kaydedilir. Bu
durumda sari ve kirmizi lamba ayni anda
3 defa hizli (2 Hz) yanip soner ve Agi
Sensor Kalibrasyonu fonksiyonundan
otomatik olarak gikilr.

Uzaktan kumanda

7. Agi Sensor Kalibrasyon isleminin her-
hangi bir adiminda kalibrasyon iglemini
iptal edip sonlandirmak igin Uzaktan Ku-
mandanin Set (5) butonuna 3 saniye su-
reyle basili tutulur. Set (5) butonuna
basil tutuldugunda tim gegici kayitlar si-
linecek ve A¢l Sensér Kalibrasyon fonk-
siyonundan otomatik olarak c¢ikilacaktir.
Bu durumda kirmizi lamba surekli yanar-
ken sari lamba 3 kez hizli (2 Hz) yanip
sOner.

Uzaktan kumanda

3.6.3. Yari Otomatik Hizalama Sistemi
Yari Otomatik Hizalama sisteminin en
belirgin 6zelligi, sadece bir agI degeri igin
hizalama islemini otomatik olarak



yapmasidir. Bu sebeple Otomatik Hizala-
ma fonksiyonu, sadece cekici ile treyler
arasindaki aginin 0° derece oldugu du-
rumda c¢alismaktadir. Cekici ile treyler
arasindaki agisinin 0° derecede oldugu
sari renkli pozisyon lambasindan kontrol
edilmektedir. Sari renkli pozisyon lamba-
sl ¢ekici ile treyler arasindaki agl, sadece
0° derece oldugunda yanmaktadir. Sari
renkli pozisyon lambasinin yanmadigi
durumlarda, Uzaktan Kumandanin Auto
butonuna basilsa bile Otomatik Hizala-
ma fonksiyonu ¢alismaz. Otomatik Hiza-
lama fonksiyonunu c¢alistirmak igin
cekiciyi treylere gére diiz konuma getire-
rek Uzaktan Kumanda’'nin Auto butonu-
na basmak gerekir.

3.6.3.1. Diimenleme Uyari
Lambalarinin Sinyalizasyonu

Deveboynun sol 6ninde, uzaktan ku-
manda alici Unitesi Uzerinde ve deveboy-
nu sol yaninda kontrol paneli tzerinde
ikiser adet lamba bulunmaktadir. Bu lam-
balar sari ve kirmizi renkli LED lambalar-
dir. Sari lamba besinci  teker
hareketlerine, kirmizi lamba ise diimen-
lenir dingil hareketlerine gore yanip
sonmektedir.

Lamba sinyalizasyonlarinin gorevleri:

SARI ;IRMI- ACIKLAMA

Yanmi- | 2Hz x2 | Sistem ilk agildi-

yor ginda meydana
gelir. Aracin, Yari
Otomatik Hizala-
ma sistemine sa-
hip oldugunu
gosterir.

Sarekli | (¥) Cekicinin treylere

Yaniyor gore diz oldugu
konumdur. (0°)
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Surekli
Yaniyor

@) Diimenlenir dingil
tekerlekleri  duz

demektir.

Surekli
Yaniyor

Surekli
Yaniyor

Ara¢  hizadadir.
Cekici ile dumen-
lenir dingil teker-
lekleri  birbirine
gore dogru hiza-
dadir. Bu durum
sadece 0° de
yasanir.

2Hzx2 | 2Hz x2 | Otomatik Hizala-
ma fonksiyonu-
nun tamamlandi-

gini gosterir.

2 Hz 2Hz Acil stop butonu-

na basildigini

(><) (><) gosterir.

Yanmi-
yor

Yanmi-
yor

Arac hizinin 15
km/h sinirinin GUs-
tine ctktigini
gbsterir. Bu du-
rumda kullanici-
nin  dimenleme
sistemine mida-
hale etmesi en-
gellenir. Arag hizi
15 km/h sinirinin
altina dusttgin-
de engelleme
kaldirilir.

(*) Lamba herhangi bir durumda olabilir
(Surekli yaniyor / kesikli yaniyor /
yanmiyor).

(><) Lambalar birbirine gore sirayla ya-
nip soner.

Sar lamba yaniyorken kirmizi lamba
yanmamaktadir.

Kirmizi lamba yaniyorken sari lamba
yanmamaktadir.



3.6.4. Tam Otomatik Hizalama Sistemi

Tam Otomatik Hizalama sisteminin en
belirgin 6zelligi, besinci tekerin tim agi
degerleri icin hizalama islemini otomatik
olarak yapmasidir. Bu durumda Otoma-
tik Hizalama fonksiyonunun calisabilme-
si icin ¢ekiciyi herhangi bir konuma
almaya gerek yoktur. Cekici ile treyler
arasindaki tim ac¢i degerlerinde Otoma-
tik Hizalama fonksiyonu
calistirilabilmektedir.

3.6.4.1. Diimenleme Uyari Lambalan

Deveboynun sol 6ninde, uzaktan ku-
manda alici Unitesi Uzerinde ve deveboy-
nu sol yanindaki kontrol paneli tizerinde
ikiser adet lamba bulunmaktadir. Bu lam-
balar sari ve kirmizi renkli LED
lambalardir.

Lamba sinyalizasyonlarin gorevi:

Surekli
Yani-
yor

Surekli
Yani-
yor

Arag hizadadir.
Cekici ile dimen-
lenir dingil teker-
lekleri birbirine
gbre dogru hizada-
dir. Bu durum tiim
acl  degerlerinde
yasanabilir.

2 Hz
x2

2 Hz
x2

Otomatik Hizala-
ma fonksiyonunun
tamamlandidini
gOsterir.

2 Hz

(><)

2 Hz

(><)

Acil stop butonuna
basildigini
gosterir.

SARI KIRMI- | ACIKLAMA
Zl

2 Hz | Yanmi- | Sistem ilk acildi-
x2 yor ginda  meydana
gelir. Aracin, Tam
Otomatik Hizala-
ma sistemine sa-
hip oldugunu
gosterir.

1Hz Surekli | Dimenlenir dingil
Yani- tekerleklerinin, hi-
yor zada  olabilmesi
icin gereken aginin
saginda bulundu-
gunu gosterir.

Sirekli | 1 Hz Dumenlenir dingil
Yani- tekerleklerinin, hi-
yor zada  olabilmesi
icin gereken aginin
solunda bulundu-
gunu gosterir.

Yanmi-
yor

Yanmi-
yor

Arac hizinin 15
km/h sinirinin Gs-
tine c¢iktigini gos-
terir. Bu durumda
kullanicinin du-
menleme sistemi-
ne mudahale
etmesi engellenir.
Arag hizi 15 km/h
sinirinin altina
distiginde engel-
leme kaldirilir.

2 Hz

2 Hz

Agi Sensor Kalib-
rasyonu iglemine
girildiginde  goru-
IUr. Aracin diz agi
degerleri kaydedi-
lene kadar devam
eder.

Surekli
Yani-
yor

2 Hz

Acl Sensor Kalib-
rasyonu isleminde
aracin diz agi de-
gerleri kaydedildi-
ginde gorulur.
Sinir a¢i degerleri
kaydedilene kadar
devam eder.




Surekli
Yani-
yor

Surekli
Yani-
yor

Acl Sensor Kalib-
rasyonu isleminde
aracin sinir agi de-
gerleri kaydedildi-
ginde goralir.
Gegici kayitlar, ka-
lici kaydedilene
veya Ag¢l Sensor
Kalibrasyon islemi
iptal edilene kadar
devam eder.

2 Hz
x3

2 Hz
x3

Acgl Sensor Kalib-
rasyonu igleminde
gegcici kayitlar kali-
cl olarak kaydedil-
diginde  goralur.
Ayni zamanda Agcl
Sensoér  Kalibras-
yonu igleminin ba-
sarili sekilde
tamamlandigini
gosterir.

2 Hz
x3

Surekli
Yani-
yor

Acgl Sensor Kalib-
rasyonu isleminin
herhangi bir adi-
minda kalibrasyon
islemi iptal edildi-
ginde gorulur. Bu
durumda  gegici
kayitlar varsa sili-
nip Agl Sensor Ka-
librasyon islemi
otomatik  olarak
sonlandirihr.

2 Hz

(<>)

2 Hz
(<>)

Besinci teker agi
degeri veya di-
menleme gobegi
acl degerinin, Acl
Sensér Kalibras-
yonunda kaydedi-
len sinir degerlerin
disina ¢iktiginda
gorulir. Bu durum
Agi Sensor Kalib-
rasyonunun hatali
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yapildigini
gOsterir.

2 Hz * Besinci  tekerde
bulunan acgi sen-
sorlintn arizah ol-
dugunu  gésterir.
Ariza  giderilene
kadar devam eder.

* 2Hz Dimenleme goébe-
ginde bulunan agi
sensorunin arizah
oldugunu gosterir.
Ariza  giderilene

kadar devam eder.

(*) Lamba herhangi bir durumda olabilir
(Sdrekli yaniyor [/ kesikli yaniyor /
yanmiyor).

(><)Lambalar birbirine gore sirayla yanip
sOner.

Sari lamba yaniyorken kirmizi lamba
yanmamaktadir.

Kirmizi lamba yaniyorken sari lamba
yanmamaktadir.

(<>) Lambalar senkron bir sekilde ayni
anda yanip soéner.

3.6.5. Uzaktan Kumanda

Treylerin  dimenleme fonksiyonunun
kablosuz bir kumanda yardimi ile uzak-
tan kontrol edilmesidir. Kablosuz kuman-
da; 1 adet Alici Unite ve kablosuz
kumandadan olusur.



Uzaktan kumanda ve alici

Treylerin 6n ve arka kisimlarindaki 13
pinli dimenleme soketlerine kablosuz
kumanda alici Unitesi baglantisi yapila-
rak kablosuz kumanda ile dimenleme
fonksiyonu kontrol edilir.

Uzaktan kumanda

1 ve 3 numarali buton - Sol/Sag
Donus:

Sol buton, tekerlekleri saga, sag buton
ise tekerlekleri sola dogru cevirmektedir.
Bunun sebebi tekerleklerin, ¢ekicinin
doéndigl yénun tersine dénmesidir.

2 numarali buton - Otomatik
Hizalama:

Bu butona basarak Treyler otomatik ola-
rak hizalanir.

4 numarah buton - “ON” Baslatma
Butonu:

Bu butona basilarak kablosuz kumanda
acma / kapatma iglemi yapilir.

5 numarali buton - “SET” Butonu:

Bu buton Otomatik Hizalama Sistemine
sahip araglarda Agl Sensor Kalibrasyon
fonksiyonu igin kullanilr.

3.6.6. Kontrol Paneli

Dimenleme sistemi kontrol paneli, ara-
cin sUrds yonune gore sol 6n kisminda
bulunmaktadir. Kontrol panelinin tzerin-
de Sari ve Kirmizi dimenleme uyari
lambalari, dingilleri sad/sola yénlendiren
butonlar, hidrolik sistemi basinglandir-
mak icin Pompa Calistirma Butonu ve
gerekli durumlarda hidrolik sistem basin-
cini dusurmek icin Basing Bosaltma Bu-
tonu bulunmaktadir.

Kontrol panelinin aragtaki konumu

Kontrol paneli

Kontrol paneli butonlari ve lambalari
Sari Lamba (1):

Deveboynun sol 6niinde bulunan sari
renkli lamba ile ayni anda yanip



sdnmektedir. Aracin dimenleme tipine
gOre galisma prensibi, hizalama sistem-
lerinin anlatildigi bolimde agiklanmigtir.

Kirmizi Lamba (2):

Deveboynun sol 6nunde bulunan kirmizi
renkli lamba ile ayni anda yanip sénmek-
tedir. Aracin dimenleme tipine goére ca-
lisma prensibi, hizalama sistemlerinin
anlatildigi bélimde agiklanmistir.

Sag / Sol Diimenleme Butonu (Yén
OK’lu Buton) (3):

Bu butonlara basilarak, aracin diimenle-
nir dingilleri istenilen yéne dogru hareket
ettirilir.

Operator kontrol paneli Gzerinden, sada
veya sola dimenleme iglemini gergek-
lestirmek igin ayni anda “Pompa Caligtir-
ma Butonuna (Yesil)” da basmasi
gerekir.

Pompa Calistirma Butonu (Yesil) (4):

Bu butona basarak hidrolik sistem
basin¢landirilir.

Hidrolik kol kumandalari, Pompa Calis-
tirma butonuna basilarak kullaniimahdir.

Hidrolik kumanda kollari
Basing Bosaltma Butonu (Siyah) (5):

Bu butona basarak hidrolik sistem basin-
c1 0 bar’a dusdrGlur.

Aracin bakim iglemleri, deveboynu ayir-
ma sirasinda ¢oklu kaplinlerin rahat ay-
riimasi ve farkli sebeplerden dolayi
sistem basincini distrmek igin kullanilir.
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3.6.6.1. Diimenleme Takozu Kontrolii

Gunlik olarak dimenleme takozu bitin-
lGgunu, A ile gbsterilen pimi, pargalarin
kaynak ve oynama durumunu kontrol
ediniz. Asirnt oynama aracin dogru du-
menlememesine neden olur. Yilda bir ve-
ya aracin hizalamasinda problem
yasadiginizda B ile gosterilen lastik pul-
lari degistirmenizi 6neririz.

Olasi takoz kirllmasi sonucu,
treylerin diimenlemesi kontrol
edilemez ve bu durum ciddi
zararlara, yaralanmalara ve
hatta 6liimlere yol agabilir.

Dimenleme takozu

Arag hasarl diimenleme tako-
zu ile siiriilemez, aksi durum-
da ciddi zararlara,
yaralanmalara ve hatta o6liim-
lere yol acabilir.

3.7. Lastikler

Semi-treyler lastiklerinin segimi sirasin-
da ilk olarak lastigin uygun tasima kapa-
sitesine  sahip oldugundan emin
olunmalidir.

Lastik Ureticileri otoyol kullanimi, off-road
ya da karma kullanimi gibi ¢esitli kulla-
nim amaglara uygun lastikler sunmakta-
dirlar.  Kullanim amaciniza uygun
lastikler arasindan AB lastik etiketi de-
gerlerine gore 1slak zeminde frenaj kabi-
liyeti ve vyakit verimliligi mumkin
oldugunca A sinifina yakin ve desibel
degeri dusuk lastikler tercih edilmelidir.



Web sitemiz iizerinden araci-
nizda kullanilan lastigin AB
lastik etiket degerlerine
ulasabilirsiniz.

Cift/ikiz sira tekerlekli araclarda lastikler
caplarina gore uygun bigimde eslegtiril-
melidir. Yan yana olan lastiklerde dig de-
rinlikleri 5 mm'den fazla farklilik
gOstermemelidir. Ayrica aracin yapisina
ve tipine bagli yeni kaplanmis lastikler ile
kismen asinmis lastikler yan yana kulla-
nilmamaldir. Aksi takdirde suris gliven-
ligi ortadan kalkar. Bu tip lastiklerde dis
derinlikleri ayni gérindigu halde lastik
yarigaplarinin farkh oldugu sonucu gikar-
tiimali ve yarigap farkliliklart 10 mm'yi
gecen lastikleryan yana
kullaniimamalidir.

Yanlis eslestirme daha buyik olan lasti-
gin gereginden fazla yik tasiyarak asiri
sekil bozukluguna ugramasi sonucunu
getirir. Bu durumda asinma hizlanarak
lastigin erken yipranma tehlikesini ortaya
cikarir. Bu durum radyal ve capraz katli
lastiklerin yan yana kullaniimasi duru-
munda da dikkate alinmalidir.

Uygun olmayan ya da aginmis
lastiklerin kullanilmasi duru-
munda ¢ok ciddi kazalar mey-

dana gelebilir.

Bazi iilkelerde mevsimsel ola-
rak M+S (Camur ve Kar) ya da
3PMSF (3 Zirveli Kar Tanesi)
kullanimi zorunlu olabilir. Sii-
riis yapilan iilkede bu vb. las-
tik regilasyonlarina dikkat

edilmelidir.

M+S ve 3PMSF sembolii

3.8. Stepne (Yedek Lastik) Tastyicisi

SLL araglarinda musteri istegine goére
tekli, ¢ift ya da Ugli stepne tasiyicisi
verilebilir.

Stepne tasiyici



Lastik degisimi esnasinda ge-
rekli uyan isaretlerini koydu-
gunuzdan ve glivenlik
onlemlerinin alindigindan
emin olunuz.

Yeterli diizeyde emniyete alin-
mamis yedek lastik(ler) ile sii-
riis yapmaktrafik kazalarina
sebepolabilir.

Lastikler agir pargalar oldugu
icin lastik degisimi esnasinda
ergonomi ve is sagligi giiven-
ligi kurallarina dikkat ediniz.
Sikisma, diisme ve kesme ris-
ki vardir.

Yedek lastik tasiyicisi hangi
lastik i¢in tasarlanmigsa tasi-
yicida sadeceo tip lastigi tasi-

yin. Yedek lastigi cikarirken /
yerlestirirken ya da bakimini-
yaparken veya yedek lastik ta-
styicisi ile ilgili kurallara ve
diizenlemelere uyunuz.

3.9. Yedek Lastik indirme Vinci

Ving sistemi yedek lastigi asagdiya indir-
mek i¢in kullanilir ve misterinin talep et-
mesi durumunda verilir.

* Ving halatinin ucunda bulunan kara-
binay! yedek lastigin jantina takiniz.

*  Ving Uzerindeki mekanizma kolunu
cevirerek halati sariniz. Yukari kal-
kan lastik yuvasindan gikacaktir.

* Ving kolunu lastik aracin diginda ka-
lana kadar geviriniz.

* Ving uzerindeki mekanizma kolunu

cevirerek halati aginiz. Lastik asagi
inecektir.

Halatin ucunda bulunan karabinayi
janttan cikariniz.
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*  Halati tekrar vince sararak toplayi-
niz. Karabinay stepne arkasinda
bulunan sabitleme pimine takiniz.

Yedek lastik indirme vinci

3.10. Tekerlek Takozu

Aracta tutucu ile sabitlenmis iki adet ta-
koz bulunmaktadir.

Ara¢c egimli zemin (izerine
park edildiginde, ytikleme/bo-
saltma operasyonlari esnasin-
da ya da cekiciye bagh
olmadan park edildiginde ta-
kozlarla emniyete alinmalidir.

Takozlari sadece sabit akslar
tizerindeki tekerleklere yerles-
tiriniz, asla avara / serseri din-
gillere yerlestirmeyiniz.

Takoz, yuvaya yerlestirildikten
sonra kopilyanin yerine tam
olarak oturtuldugundan emin
olun.

Siriisiin ardindan tekerlek ta-
kozlarini dikkatli bir sekilde
yerlerine sabitleyiniz.

3.10.1. Pimli Tip Takoz Tutucu

Takozun yuvasindan ¢ikarilmasi: Ta-
koz tutucusunun ug¢ kisminda bulunan
kopilyayi(1) cekerek c¢ikarin. Daha sonra
takozu, takoz tutucusundan yana dogru
cekerek yuvasindan alin.



Takozun yuvasina yerlestirilmesi: Kul-
landiktan sonra takozu, takoz tutucu pine
oturtun ve kopilyayl yerine takarak
sabitleyin.

3.10.1.1. Pimli Tip Takoz Tutucu

Takozun yuvasindan ¢ikarilmasi: Ta-
koz tutucusunun ug¢ kisminda bulunan
kopilyayi(1) cekerek gikarin. Daha sonra
takozu, takoz tutucusundan yana dogru
cekerek yuvasindan alin.

Takozun yuvasina yerlestirilmesi: Kul-
landiktan sonra takozu, takoz tutucu pine
oturtun ve Kkopilyay!r vyerine takarak
sabitleyin.

3.10.1.2. Cepli Tip Takoz Tutucu

Takozun yuvasindan c¢ikarilmasi: Ta-
koz tutucusunun ug¢ kisminda bulunan
tutamag (1) tekerlek takozundan diger
tarafa dogru iterek tekerlek takozunu
cikartin.

Takozun yuvasindan ¢ikariimasi

Takozun yuvasina yerlestirilmesi: Ta-
koz tutucusunun ug¢ kisminda bulunan
tutamagi (1) cekerek tekerlek takozunu
yerlestirin.



3.11. Dolap ve Stoklama Uniteleri

Dolap ve stoklama iinitelerinin
tamamiyla kapah, igindeki
malzemelerin  sabitlendigin-
den ve emniyette oldugundan
emin olduktan sonra siiriise
baslayiniz. Duigen pargalar tra-
fik kazasina sebep olabilir.

emin olunuz.

Dolap ve stoklama linitelerini
kullanirken gerekli giivenlik
onlemlerinin alindigindan

3.11.1. Deveboynu Koése Pahli Takim

Dolabi

Aracin deveboynu pahli ise musteri iste-
gine gbére 3 kapakli takim dolabi

verilebilir.

Deveboynu pahli takim dolabi

Dolap yan kapaklari

3.11.1.1. Dolap Ust Kapaginin
Acilmasi

* Dolabin st kapagini agmak igin re-
simde gorilen kilitler (1) saat yonun-

de cevirilerek acilir.

Ust kapagin anahtarlarinin takilmasi

¢ Kilit mandal gevirilerek dolap kilitleri
acilmis olur.

¢ Kapagin agilmasi igin kollar (2) tutu-
lur ve yukari dogru kaldirilir. Dolap
kapag! aciimis olur.

Kollarin kapak lzerindeki konumu ve kaldirma y6ni

Dolap kapaginin aciimig hali

3.11.1.2. Dolap Yan Kapaklarinin
Acilmasi

Yan kapak
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Yan kapak kilidi ve mandali (1)

Yan kapak kilidinde bulunan mandal
(1) cekilerek ¢ikarihr.

Cikarilan mandal saat yonunde (2)
cevirilir. Kapak acilmistir.

Kilit mandalinin ¢ikariimasi ve ¢evrilmesi

Kdse kapaginin aciimasi

Dolap ici

3.11.2. Yangin Sondiirme Dolabi

Yangin séndirme tiplerini dis ortamdan
korumak amaciyla yangin sondiirme do-
laplar kullaniimaktadir.

Yangin soéndiirme tiiplerinin
bakimlan diizenli olarak yapil-
mali ve son kullanma tarihleri-
ne dikkat edilmelidir.

Yangin s6ndirme tiipl dolabi

Kapagi agma

Kapagi tutan 2 adet plastik mandali
(1) acin.

Mandal yukari ve geriye dogru kal-
dirin ve kapagi mandaldan kurtara-
rak agin.

Yangin tliplni sabitleyen cirtlari
agin ve yangin tipdni alin.

Kapagi kapatma



* Yangin tipund yerlestirip cirtla
sabitleyin.

*  Once kapagi kapatin ve mandali ka-
pagin Ustiune dogru kapatin.

* Mandali kapagdi sikistiracak sekilde
kitleyin.

3.12. Tampon

Kaessbohrer Low-bed araclarinda tek tip
sabit tampon bulunur.

Tampon (izerinde reflektorler, etiketler,
spot lambasi, far grubu ve far grubuna
bagh boynuz lambalar, rampa kullanimi
icin gerekli parcalar ve tampona bagli
paspas bulunur.

3.12.1. Sabit Tampon

Tampon sasiye kaynaklidir ve omega se-
kil yapisina sahip oldugundan rampala-
rn  kullaniminda ve rampa tipleri
arasindaki gegiste kolaylik saglar.

Sabit tampon

3.13. Taban D6seme

Tabanda sert ahsap déseme kullanilir.
Ahsap désemeye taban vidasi uygulaya-
rak sasiye sabitlenir.
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Ahgap taban déseme

3.14. Uzayabilen Sasi

Asagida bahsedilen manevra-
lar kesinlikle diiz zeminde
Low-Loadera uygun bir gekici
ile yapilmalidir. Treylerin me-
kanik hizalamasi yapilmis ol-
mahdir. Aksi durumlarda
Havuz sasesi ve hidrolik ekip-

manlar zarar gorebilir.

3.14.1. Aracin Uzatilmasi

1) Havuzun altina destek koyarak havu-
zun altini yiikseltiniz.

Havuzun altina destek konulmasi

2) Elektrik baglantilarini yapiniz.



Elektrik baglantilarinin konumu

3) Deveboynundan araci asagi indirerek
havuzu desteklerin Uzerine oturtunuz.
Deveboynunu asagi indirmek i¢in pompa
calistirma butonuna basil tutarak ayni
zamanda 3 numaral kolu asagi indiriniz.
Sasiyi ¢ok fazla asagi indirmek sasinin
kasilarak aracin uzamamasina neden
olabilir. 3 numarali kol ile yukari asagi
kiiglk hareketlerle sasinin rahatlamasini
saglayiniz.

Pompa galistirma butonu

Hidrolik kumanda kollar

4) Aracin park frenini devreye aliniz.

Kirmizi park freni butonu

5) Emniyet pimini ¢ikariniz, deveboynun-
da bulunan vidali manivela ile kilidi agi-
niz. Kilit agilmakta zorlaniliyorsa araci
sada veya sola hareket ettiriniz.

Vidali manivelanin konumu

Kilidin agiimasi

6) Araci istenilen uzamanin bir éniindeki
yuvayi gecgene kadar uzatiniz.

7) Kilidi kapatiniz.



Kilidin kapatiimasi

8) Agcik kilidin kolunu ayaginizla iterek
kolun kapanmasini saglayiniz. Kilitler yu-
vaya geldiginde kilitler yuvaya oturacak-
tir. Eger kilitlerden biri kapanmig digeri
kapanmamis ise araci gekici ile saga ya
da sola hareket ettirerek kilidin oturmasi-
ni saglayiniz ve emniyet pimini takiniz.

AgIk kilidin kolunun kapanmasi
9) Aracin park frenini devreden gikariniz.

3.14.2. Aracin Kisaltilmasi

1) Havuzun ortasina destek koyarak ha-
vuzun altini yikseltiniz.
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Havuzun ortasina destek konulmasi

2) Elektrik baglantilarini yapiniz.

Elektrik baglantilarini yapiniz.

3) Deveboynundan araci asagi indirerek
havuzu desteklerin Uzerine oturtunuz.
Deveboynunu asagi indirmek i¢in pompa
calistirma butonuna basili tutarak ayni
zamanda 3 numarall kolu asag! indiriniz.
Sasiyi ¢cok fazla asag@i indirmek sasinin
kasilarak aracin kisalmamasina neden
olabilir. 3 numarali kol ile yukari asagi
kiguk hareketlerle sasinin kasintisini
aliniz.

Pompa ¢aligtirma butonu



Hidrolik kumanda kollari

4) Aracin park frenini devreye aliniz.

Kirmizi park freni butonu

5) Emniyet pimini ¢ikariniz, deveboynun-
da bulunan vidali manivela ile kilidi agi-
niz. Kilit acilmakta zorlaniliyorsa araci
saga veya sola hareket ettiriniz.

Kilidin aciimasi

Vidali manivelanin konumu

6) Araci istenilen uzunlugun bir arkasin-
daki yuvayi gegene kadar kisaltiniz.

7) Kilidi kapatiniz.

Kilidin kapatiimasi

8) Acik kilidin kolunu ayaginizla iterek
kolun kapanmasini saglayiniz. Kilitler yu-
vaya geldiginde kilitler yuvaya oturacak-
tir. Eger kilitlerden biri kapanmig digeri
kapanmamis ise araci gekici ile saga ya
da sola hareket ettirerek kilidin oturmasi-
ni saglayiniz ve emniyet pimini takiniz.



aliminyum takozlari platform altina
yerlestiriniz.

Isaretli bolgeler
Acik kilidin kolunun kapatilmasi
*  Aliminyum kapag kaldirip butin
pnématik, hidrolik ve elektrik bag-
3.14.3. Ara Platform Takilmasi ve lantilarini sokindz.
Cikarilmasi ile Aracin Uzatilmasi ve
Kisaltilmasi [Opsiyon]

9) Aracin park frenini devreden ¢ikariniz.

* Arag uzerindeki opsiyona bagli ola-
rak indirme/kaldirma buton veya in-
dirme/kaldirma vanasi ile dingil
bdlgesini en Ust seviyeye
yukseltiniz.

Aliiminyum kapadin kaldirilmasi

¢ Dingil bélgesini kontrollii bir sekilde
kaldirarak baglanti bélgesindeki pin-
lere gelen kuvveti kaldiriniz.

Aliiminyum kapak altinda ka-
lan baglantilar takilmadig sii-
rece Indirme/kaldirma
operasyonu yapilamaz.

Indirme / Kaldirma butonu . . et e
*  Pin sabitleme braketlerini sdkiinuz.

indirme/kaldirma  operasyo-
nundan once higbir elektrik
veya hidrolik baglantiy1 ayir-
mayiniz. Aksi durumlarda ha-
vuz sasesi ve hidrolik
ekipmanlar zarar gorebilir.

* Resimde isaretli yerlerden platformu
baglayip ving ile kaldirarak
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Pim sabitleme braketlerinin sékilmesi

Pinleri yuvasindan dikkatlice
cikariniz.

Dingil bélgesini ving yardimiyla dik-
katli bir sekilde platformdan ayiriniz
ve aliminyum takozlari yeni konu-
munda dingil bélgesinin altina tekrar
yerlestiriniz.

Ara platformun baglanti noktalarini
resimde gosterildigi sekilde degisti-
rerek aliminyum takozlari 6n plat-
formun altina yerlestiriniz.

Aliiminyum takozlarinin yerlestirilimesi
Ara platformu kontroll( bir sekilde
kaldirarak baglanti bélgesindeki pin-
lere gelen kuvveti kaldiriniz.

Pin sabitleme braketlerini sdkinlz.

Pim sabitleme braketlerinin sékiilmesi

Pinleri yuvasindan dikkatlice
cikariniz.

Cekici ve ving yardimiyla treyler geri
getirilerek platformdaki pin bolgesi
ile dingil bolgesindeki pin bolgesi
eslenir.

Pim bélgelerinin eglestiriimesi
Pinleri yuvasina dikkatlice takiniz.
Pin sabitleme braketlerini baglayi-
niz. Aliminyum kapagin altinda ka-
lan bitin pnématik, hidrolik ve
elektrik baglantilari yapiniz ve kapa-
g1 kapatiniz.
Aliminyum takozlari kaldiriniz.
Ving baglantilarini sékiiniz.

Aracin dingil bolgesini arag Uzerin-
deki opsiyona bagl olarak indirme/



kaldirma buton veya indirme/kaldir-
ma vanasi ile yol konumuna aliniz.

3.15. Genigletme Braketi ve Ahsaplari

3.15.1. Yan Genigletme Braketi

Musteri istegine gbre opsiyonel olarak
yan genisletme braketleri veriimektedir.

Aracin havuz bdélgesinde 2550 mm den
daha genis ylklerin tasinmasi gerektigi
durumlarda genisletme braketleri aglilip
Ustlerine genisletme tahtalari konularak
ara¢ 3000 mm genisligine getirilir.

Braketleri agmak ic¢in ortalarindaki slot-
tan tutup hafifge yukan kaldirin ve
donduriniz.

Yan genisletme braketleri

3.15.2. Yan Genisgletme Tahtalari

Musteri istegine gbre opsiyonel olarak
yan genisletme tahtalari )
verilmektedir.

Aracin havuz bdlgesinde 2550 mm’den
daha genis yiklerin tasinmasi gerektigi
durumlarda genisletme braketleri agilip
Ustlerine genigletme tahtalari konur. Ge-
nisletme tahtalarinin Ustiinde A1, B3 gibi
iki karakterden olusan kodlar vardir. Bu
kod hangi tahtanin nereye konacagini
belirtir. Aracin solu A, sagi B seklinde ta-
riflenmistir. Aracin 6nlinden itibaren ilk
tahta konacak yer 1 daha sonra 2, 3 sek-
linde devam etmektedir.

Yan genisletme tahtalari

Yan genigletme tahtalari

3.16. Yaglama Sistemi

Aracinizda dingillerin, dimenleme siste-
minin dimenlemesine imkan saglayan
otomatik yaglama sistemi bulunabilir.
Yaglama sitemi ile ilgili daha detayli bilgi
igin Uretici manueline bakiniz.

Yaglama pompasi



3.17. Uyari Levhalarn

Tasinan yuklerin treylerden daha genis
oldugu durumda diger surlculeri uyar-
mak amaci ile kullanilir. Genigletme eti-
ketlerini  kullanmak i¢in  braketleri
Gzerinde bulunan 2 adet kelebek civatayi
gevsetiniz. Genisletme etiketini istedigi-
niz kadar uzatin daha sonra genisletme
etiketi profili ile sabitleme braketi lizerin-
deki delikler birbirini esleyene kadar ge-
nigletme etiketini kaydiriniz. Delikler
birbirini eslediginde bu deligi karsilayan
kelebek civatayi sikiniz. Daha sonra bu
civata uzerindeki emniyet amacgh konu-
lan kontra somunu sikiniz. Bu sayede
genigletme etiketini sabitlemis olursu-
nuz. Daha sonra diger kelebek civatayi
sikin ve onun uzerindeki kontra somunu
sikiniz. Béylece genigletme etiketindeki
boslugu alarak titresimi  azaltmig
olursunuz.

Uyari levhalari

3.18. Doner ikaz Lambasi

Arag yUkli durumda trafikte iken diger
sdruculeri uyarmak amaci ile ikaz lamba-
s kullanilir. Cekiciden park lambalari
acildigi zaman déner ikaz lambasi da
yanmaktadir. Ara¢ uyari levhalarinin
Uizerinde toplam 4 adet doner ikaz lamba
soketi bulunmaktadir.

Déner ikaz lambasi musteri istegine gore
amplillii ya da led olarak verilebilir.

Déner ikaz lambasi

Amplillii déner ikaz lambasi

Ledli déner ikaz lambasi

3.19. Galisma Lambasi

Aydinlatmanin az oldugu ortamlarda ve-
ya ka-ranlikta kullaniimak Gizere su gegir-
mez led lamba bulunmaktadir. Tampon



bélgesinde bulunan calisma lambalari
cekicinin geri vites sinyali ile aktif olur.

Calisma lambasi

Calisma lambasi

Aracin deveboynu bélgesinde 1 veya 2
adet led lamba opsiyon olarak
verilmektedir.

Cekicinin sis hatti aktiflestirilerek, deve-
boynu bélgesinde konumlandirilan buton
kutusu ile calisma lambalari galigtirilir.
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Deveboynu ¢alisma lambalari

Deveboynu bélgesinde konumlandirilan buton

kutusu

Cekici kontagi kapatildiginda
veya sis hatti beslemesi kapa-
tildiginda deveboynu bdlge-
sindeki c¢alisma lambalari
otomatik olarak kapali konu-
ma donecektir.

Calisma lambalan tekrar ag-
mak icin cekiciden sis hatti
tekrar aktiflestirilip buton ku-
tusundan lambalar acilmalidir.




4. UST YAPININ BILESENLERI VE
KULLANIMI

4.1. Deveboynu Yapisi

Deveboynunun sol kisminda aracin hid-
rolik aksamini kontrol etmeye yarayan
bir kontrol paneli mevcuttur.

Kontrol panelinin konumu

Deveboynunun sol kisminda deveboynu
Uzerine c¢ikmayi kolaylastirmak igin 1
adet basamak bulunmaktadir. Basamag
acmak igin basamagi Ust kismindan tu-
tun ve hafifge yukar yénde gekiniz. Son-
ra resimdeki gibi agik konuma getiriniz.
Basamag! kullanimdan sonra katlayip
kapatiniz.

Pompa ¢alistirma butonu

Hidrolik kumanda kollari

Basamak

Deveboynunun sol 6n kisminda bir adet
takim dolabi bulunmaktadir. Bu takim
dolabi icerisinde;

* 1 adet 3,5” king pin (opsiyon),
* 1 adet minimess 6l¢giim hortumu,

* 1 adet dimenleme sistemi gosterge
lambalari komplesi,

* 1 adet uzaktan kumanda sistemi
komplesi,

¢ 3 metrelik ara baglanti kablosu: nato
soket uglu (Nato veya Rema soket
opsiyonu segildiginde),

* Doéner ikaz lambasi (opsiyon)
bulunmaktadir.

Takim dolabi

Deveboynunun sol kisminda bir adet vi-
dali  manivela bulunmaktadir. Bu



manivelanin baslica kullanim sekilleri
asagida belirtilmistir;

* Deveboynuna tirmanirken tutamak
olarak (1)

*  Acil durum el pompasini kullanirken
pompa kolu olarak (2)

* Aracg uzatilirken manuel kilidi agma-
da kilit agma kolu olarak (3)

Vidali manivelanin bulundugu konum

Deveboynuna tirmanirken tutamak olarak kullanmak

(1)
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Acil durum el pompasini kullanirken pompa kolu
olarak kullanmak (2)

Arag uzatilirken manuel kilidi agmada kilit agma kolu
kullanmak (3)

Deveboynunun sag ust kisminda stan-
dart olarak bir adet stepne tasiyici ve
stepnesi bulunmaktadir. 2. stepne opsi-
yonu segildiginde sol st kisimda da bir
adet stepne tasiyict ve stepne
bulunmaktadir.



Stepne tasiyici

Yedek lastik ile ugrasirken
muhtemel sikma, sikigtirma ya
da kesme vb. islemlerden do-
lay1 kaza tehlikesi vardir! Ye-
dek lastik diisebilir ve soforii
yaralayabilir. Yedek lastik ile
ugrasirken son derece dikkatli
olunuz!

Yeterli diizeyde emniyete alin-
mamis yedek lastik(ler) ile sii-
riis yapmak trafik kazalarina
sebep olabilir.

Deveboynu silindirleri

4.1.1.2. Deveboynu Ayrilmasi ve
Birlestirmesi

4.1.1.2.1. Deveboynu Ayrilmasi

Asagida bahsedilen manevra-
lar kesinlikle diiz zeminde
Low-Loadera uygun bir gekici
ile yapiimalidir. Treylerin me-
kanik hizalamasi yapilmis
olmalidir.

Yedek lastik tasiyicisi hangi
lastik i¢in tasarlanmigsa tasi-
yicida sadece o tip lastigi
tasiyiniz.

Deveboynunun sag ust kisminda stan-
dart olarak bulunan stepne tasiyiciya op-
siyonu  segildiginde  stepne  vinci
takilabilmektedir. Bu ving sayesinde de-
veboynu Uizerine stepneyi ¢ikarmak ve
stepneyi indirmek kolaylasmaktadir.

4.1.1. Hidrolik Deveboynu

4.1.1.1. Deveboynunun Hareket
Ettirilmesi

Deveboynunun arka tarafinda 2 adet si-
lindir bulunmaktadir. Bu silindirler saye-
sinde deveboynu asagr ve yukar
hareket ettirilebilmektedir. Bdylece arag
yuk aldiginda havuzda olusan sehimle
platform yere yaklastiginda deveboynu
hareket ettirilerek havuzun yukari kaldi-
rilmasi saglanir.

1) Elektrik baglantilarini yapiniz.

Elektrik baglantilarinin konumu

2) Deveboynundan araci asagi indirerek
havuzu desteklere veya zemine oturtu-
nuz. Deveboynunu asagi indirmek igin
resimdeki gibi pompa ¢alistirma butonu-
na basili tutunuz, ayni zamanda 3 numa-
rali kolu asag! indiriniz.



Pompa ¢alistirma butonu Basing bosaltma butonu

5) Resimlerde gorilen deveboynu ve ha-
vuz arasindaki, hidrolik, elektrik ve pné-
matik baglantilari ayiriniz.

Hidrolik kumanda kollari

4) Aracin park frenini devreye aliniz.
(Kirmizi buton gekilmelidir.)

Hidrolik quick kaplin baglantisi

Kirmizi park freni butonu

4) Deveboynu bolgesinde bulunan Multi
Quick coupling baglantisinin rahat soku-
lebilmesi icin deveboynu sol yaninda bu-
lunan basing bosaltma butonuna
basarak diimenleme sistemi basinglarini
bosaltin.

Elektrik baglantilari
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6) Pompa calistirma butonuna basil tu-
tarken 1 ve 2 numarali koldan deveboy-
nu ayirma konsolunu asgagi indiriniz.

Deveboynu ayirma konsolunun asagdi indirilmesi

Pompa galistirma butonu

Hidrolik kumanda kollari

Deveboynu ayirma konsolu
cekici tizerinde diiz bir zemine
basmalidir. Eger ¢ekici tizerin-
deki zemin diiz degilse konso-
lun altina destek (1) koyarak
diiz basmasini saglayiniz.

Ayirma konsolunun diiz bir zemine basmasi

Eger deveboynu ayirma kon-
solunun silindir strogu kisa
kaliyorsa, konsolun altina diiz
basacak sekilde destek koya-
rak silindirlerin rahat calisma-
sini saglayiniz.

7) Resimde gorilen emniyet pimini ve
deveboynu pimini ¢ikariniz. Pimi ¢ikar-
mada zorluk cekiliyorsa deveboynu yu-
kari asagi hareket ettirilerek pimin
serbest kalmasi saglanir.

Emniyet piminin ¢ekilmesi




8) Aracin havuz ve deveboynunu ayirma
pozisyonuna getirmek icin deveboynu
hidrolik silindirlerini pompa ¢alistirma bu-
tonu ve 3 numaral kolu asag indirerek
tam kapali konuma getiriniz.

Pompa galistirma butonu

Hidrolik kumanda kollari

Kancayi tutan konsolun déniist
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Silindirler

9) Pompa galistirma butonuna basih tu-
tarken 1 ve 2 numarali koldan deveboy-
nu ayirma konsolunu / basko konsolunu
asag! indiriniz.

Pompa galistirma butonu

Hidrolik kumanda kollari

10) D6nme islemi bitip havuz 6nundeki
kancanin ucu konsoldan kurtuldugunda
cekici ile ilerleyerek havuzu deveboy-
nundan ayiriniz.



Havuzun deveboynundan ayrilmasi

Deveboynu ayirma islemi ger-
ceklestirildikten sonra, deve-
boynu komplesini ¢ekici ara¢
lizerinde tasiyan ve dengede
tutan deveboynu baski silin-
dirlerini, hicbir sekilde hareket
ettirmeyiniz (1 ve 2 numaral
kumanda kollar1 kullaniima-
mali). Aksi takdirde, deveboy-
nu komplesi ¢ekici ara¢
tizerinden diisebilir, deveboy-
nunda veya cekici aragta ciddi
zararlar meydana gelebilir.

Hidrolik kumanda kollar

4.1.1.2.2. Deveboynu Birlestirilmesi
1) Cekici ile treylere yaklasiniz.

Cekici ile treylere yaklasiimasi

2) Eger gerekiyorsa pompa calistirma
butonuna basili tutarak 3 numarali kol ile
deveboynunun yuksekligini ayarlayiniz.

Pompa calistirma butonu

Hidrolik kumanda kollar

3) Kanca konsola gegtiginde pompa c¢a-
listirma butonuna basili tutarak 3 numa-
rali kol ile resimde goéruldugu gibi
deveboynunda bulunan deligi ve kanca-
da bulunan deligi merkezleyiniz.

Deliklerin merkezlenmesi

4) Resimde goérilen emniyet pimini ve
deveboynu pimini takiniz.



Emniyet piminin takilmasi

5) Pompa galistirma butonuna basil tu-
tarak 1 ve 2 numarali kollardan deveboy-
nu ayirma konsolunu yukari kaldiriniz.

Hidrolik kumanda kollari

6) Pompa calistirma butonuna basil tu-
tarak 3 numarali koldan deveboynunu
kaldirarak havuzun altindaki destekleri
aliniz.

Pompa galistirma butonu

7) Hidrolik, pndmatik ve elektrik baglanti-
larini baglayiniz.

Hidrolik quick kaplin baglantisi

Elektrik baglantilari

8) Park frenini devreden c¢ikariniz
mizi butona basiniz.)

Kirmizi park freni butonu
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4.1.2. On Panel

Deveboynunun én bélgesi

Deveboynunun 6n bdlgesinde kaplinler,
elektrik soketleri, stepne tasiyici, kbse
pahli takim dolabi bulunmaktadir.

Musteri istegine gore stepne, stepne vin-
ci verilebilmektedir.

4.1.3. Yan Panel

4.1.3.1. Yan Panel Kapaklari

Deveboynu bélgesi aliminyum profiller-
den yapilmis olan kapaklar ile gevrilmis-
tir Bu kapaklar ve kapaklarin
yerlestirildigi babalar gerektigi zaman
aractan sokdlebilir.

Boylari, genislikleri ve yukseklikleri mis-
teri istegine gore degisiklik gosterebilir.

*  Aliminyum levhalari yukari dogru
cekin kizaktan ¢ikariniz.

* Babalari, yuvalarindan yukari dogru
cekerek gikariniz.

Yan panel kapaklari

4.1.4. Deveboynu Kapama Saci

Deveboynunda kapama saci musgteri is-
tegine gore verilebilir.

Deveboynu kapama saci



5. SURUS OPERASYONU

5.1. Siiriis Oncesi Kontroller

Gerekli tim dokimanlarin aragta
bulundugunu,

Gerekli ayarlamalar ve yukleme du-
rumunun uygunlugunu,

Aracin, ¢ekiciye uygun olarak bag-
lanmis ve emniyete alinmis
oldugunu

Arag ve gekici arasindaki tim pno6-
matik ve elektrik baglantilarinin ge-
rektigi gibi yapilmis ve EBS
sisteminin ¢alisir durumda
oldugunu,

Tum yapi donanimlarinin (takozlar,
bisiklet korkulugu, merdivenler vs.)
Yerlerinde ve gerektigi sekilde kilit-
lenmis ya da emniyete alinmig
oldugunu,

SiirUs sirasinda yuklerin yer degis-
tirmesini 6nlemek igin dogru bir se-
kilde emniyete alinmis oldugunu,

Yuk agirliginin izin verilen sinirlar
icerisinde oldugunu,

Bulundugunuz tlkenin regllasyon-
larina uyulmus oldugunu,

Aydinlatma ve sinyal sisteminin tam
olarak galistigini,

Lastik hava basinglarinin gereken
seviyede oldugunu,

Semi-treylerin el freninin ¢ozlilmus
durumda oldugunu kontrol edin.

Hidrolik dimenleme sistemi “A — B
— C —D” dimenleme hat basingla-
rinin manometre Gzerinden mini-
mum 30 bar’da oldugunu kontrol
edin.
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5.2. Semi-treylerin Cekiciye
Baglanmasi ve Ayrilmasi

5.2.1.

Low-Loader’in Cekiciye

Baglanmasi

Low-loaderi ¢ekiciye baglamak icin asa-
gidaki adimlari uygulayiniz:

Semi-treylerin Ust baglanti plakasi
ve baglantilarinin iyi durumda oldu-
gunu, metal ylzeylerde herhangi bir
yirtilma, deformasyon, piriiz olma-
digini kontrol ediniz.

5. teker ylksekliginin dogrulugunu
kontrol ediniz. 5. teker Low-loaderin
Ust baglanti plakasindan 0-2 cm da-
ha algak olmalidir. Eger istenilen &l-
gude degilse gekicinin hava
koéruklerini ayarlayiniz. Cekicide bu
ozellik var ise gekicinin kullanim ki-
lavuzuna bagvurunuz yada Low-loa-
derin deveboynunda bulunan 3
numarali deveboynu indirme-kaldir-
ma kol kumandasini (1) kullanarak
yuksekligi ayarlayiniz. Bu iglem, de-
veboynu indirme-kaldirma sirasinda
cekici ile semi-treyler arasindaki
elektro pompa gug¢ kablosu baglanti-
sinin yapilmasi ve islem sirasinda
elektropompa gli¢ butonuna (2) ba-
sili olmasi gerekir.

Pompa c¢alistirma butonu



Hidrolik kumanda kollari

5. teker

King pin ve baglantilarinin saglikh
oldugunu kontrol ediniz. 5. teker, Ust
baglanti plakasi ve king pin Uzerin-
de; hasarsiz sekilde baglanmayi
saglayacak, toz ve kir icermeyen,
yeterli miktarda gres yagi bulundu-
gundan emin olunuz.

5. teker kilit sistemini “Agik” konu-
muna getiriniz.

Park freninin ¢ekilmis ve semi-trey-
lerin kaymaya karg! tekerlek takoz-
lari vasitasiyla emniyete
alindigindan ve semi-treylerin sirus
konumunda oldugundan emin
olunuz.

Cekicinin 5. tekeri Low-loader king
pin ve dimenleme takozunu hizala-
yacak sekilde cekiciyi yavasca geri-
ye dogru semi-treylere yaklastiriniz.
5. teker, Ust baglanti plakasi altinda
dizgun bicimde kayarak, king pinin
pabuglari arasina girecek ve g¢arp-
ma/birlesmenin siddetiyle kendiligin-
den kilittenecektir. Dimenleme
takozunun diizgiince yerlestiginden
emin olunuz.

Kingpinin diizgtin yerlestirilmesi

Cekici semi-treyler eslesme iglemi
sonrasi otomatik hizalama ve sistem
basin¢landirma islemi
gercgeklestiriimelidir.

Elektro pompa gti¢ kablosunu
sokuniz.

Tasiyici takozlari ve teker takozlari-
ni Low-loaderin altindan aliniz.

Low-loaderin park frenini bosaltiniz.



5.2.2. Low-Loader’in Cekiciden

Park freni kontrol paneli

Ayrilmasi

Low-loaderi gekiciden ayirmak igin asa-

gidaki adimlari uygulayiniz:

Cekici ve Low-loaderi diiz ve hiza-
lanmis sekilde park alanina
yanastiriniz.

Park frenini gekiniz ve araci kayma-
ya karsi tekerlek takozlari vasitasiy-
la emniyete aliniz.

Tasiyici takozlari Low-loaderin alti-
na resimde gosterildigi sekilde
yerlestiriniz.

Tekerlek takozlarinin yerlestiriimesi

Cekicinin hava koriklerini ayarlaya-
rak (eger cekicide bu 6zellik varsa
¢ekicinin kullanim kilavuzuna bas-
vurunuz) yada Low-loaderin deve-
boynunda bulunan 3 numaral

deveboynu indirme-kaldirma kol ku-
mandasini (1) kullanarak Low-loa-
derin tasiyici takozlari tizerine
oturtulmasini saglayiniz (deveboynu
indirme-kaldirma sirasinda cekici ile
semi-treyler arasindaki elektro pom-
pa gug kablosu baglantisinin yapil-
masi ve islem sirasinda
elektropompa gli¢ butonuna (2) ba-
sili olmasi gerekir).

Pompa ¢aligtirma butonu

Hidrolik kumanda kollar

Cekici ile Low-loader arasindaki tim
elektrik, hidrolik ve pnématik bag-
lantilari ayiriniz.

5. teker kilit sistemini “Agik” konu-
muna getiriniz.



5. teker Kilit sisteminin kilitli ve acik konumu

*  Cekiciyi yavasga ileriye hareket et-
tirmek suretiyle Low-loaderdan 500
mm kadar ayiriniz. Cekicinin sis-
pansiyon koruklerinin seviyesini al-
caltarak Low-loaderdan ayiriniz.

5.2.3. Low-Loader’in Park Hali

Cekiciye bagli olmayan Low-Loaderinizi
uzun sureli park edecegdiniz durumda,
yandaki resimde de gorildigu gibi deve-
boynu ve yukleme platformu altina des-
tek takozlarini yerlestirerek, deveboynu
indirme-kaldirma silindirleri ve hava yas-
tiklarina minimum basing gelecek sekil-
de park ediniz.

Low-Loader park hali

5.3. Yiikleme — Bosaltma Sirasinda
Dikkat Edilecekler

Emniyet hatirlatmalar

* Yikleme/bosaltma esnasinda, park
frenini cekerek araci kaymaya karsi
emniyete alin ve tekerlek takozlarini
uygun bir sekilde yerlestirin.

* Kaymayi, devrilmeyi, batmayi en-
gellemek igin araci sert bir zemin
lizerine park edin.

* Yikleme ve aks yuku limitlerinin
dogrulugu ile ilgili bitin kanunlara,
kurallara ve diizenlemelere tam ola-
rak uyun ve dogru bir yik dagihmi
yaptiginizdan emin olun.

* Yikleme/bosaltma islemleri sirasin-
da aracin siispansiyonlari yuksele-
bilir. Bu durum, aracin izin verilen
yukseklik limitlerinden daha fazla
kalkmasina neden olacaktir. Yikle-
me ve bosaltma islemlerinden sonra
treyleri daima surls pozisyonuna
alin. TUnellere ve gegitlere girerken
yukseklik sinirlarini daima g6z
6ninde bulundurunuz.

* Yuk agirhginin ya da ebatlarinin tek-
nik ve yasal sinirlarin disina ¢gikma-
masina dikkat edin.

* Arag dengesinin yukten dolayi bozu-
labilecegini, fren mesafesinin uza-
yacagini ve daha buyuk bir dénus
yarigcapinin gerekli olacagini
unutmayin.

* Yukleme sirasinda kanunlarin yani
sira gideceginiz ve gegeceginiz ul-
kelerin kanunlarini da g6z dniinde
bulundurun.

*  Azamidingil agirligina ve toplam
agirhiga dikkat edin.

*  Yikleme ve ig gtvenligi ile ilgili bu-
tin ulusal/uluslararasi kanun, kural
ve dizenlemelere uyun.

5.4. Park Etme ve Durdurma Sirasinda
Dikkat Edilecekler

*  [stemsiz semi-treyler hareketleri,
dengesiz durus ve gece seyirlerinde
yetersiz emniyet agir kazalara ve
yaralanmalara neden olabilir.



*  Durdurma esnasinda el frenini ¢ce-
kin. Ek olarak tekerleklere takozlar
yerlegtirin.

* Araci kamuya agik bir trafik alanina
park edecekseniz yasal diizenleme-
lere uygun sekilde isaretlemeniz
gereklidir.

5.5. Yiikleme

* YUk, arag hareket halinde iken veya
ani duruslarda hareket etmeyecek
sekilde sabitlenmis olmalidir.

*  Herhangi bir yliki, ylkleme zemini
Uzerinde mimkun oldugunca algak
olarak dagitin. Yukun agirlik merke-
zi daima aracin merkez gizgisinin
Uzerinde olmalidir.

* Yukleme / bosaltma operasyonu ta-
mamlandiktan son yan yapilarinin
tima glvenle yerlerine oturtun

* Cati kaldirma ya da kayar cati siste-
mi kullaniimis ise sistemin suruse
uygun hale getirildiginden inden
emin olun.

¢ Branda/Perde baglantilari emniyet-
li bir sekilde yapilarak gerdirmeleri
yapin

®  Yan duvarlarin, bolmelerin, bagslik
tahtasinin vs. genellikle yiksek kuv-
vetlere dayanikli olarak imal edilme-
digini aklinizdan ¢ikarmayin.

* YUku spanzetler ve yuk tutucular va-
sitasiyla sabitleyin ve emniyetli ol-
dugundan emin olun.

5.6. Onemli Teknik Hususlar

5.6.1. Yangin Soéndiirme Tiipii

Yangin séndiirme tiplerini her yil periyo-
dik olarak kontrol ettirin ve eger gerekliy-
se doldurun. Yangin séndurme tupdni
kullanmaniz durumunda derhal
doldurun.
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Yangin durumunda alinacak tedbirler:

Bazi sizdirmazlik elemanlari yandiklarin-
da gaz cikarabilirler, suyla birlestiklerin-
de bu gazlar asindirici asit durumuna
gelebilirler, bu nedenle ellerinizde koru-
yucu eldiven olmaksizin yangin sonddr-
me suyu birikintilerine dokunmayin.

Yangin s6éndirme tiipl dolabi

5.6.2. Tekerlek Takozlari

Tekerlek takozlarini yerlerinde bulundu-
run, park halinde tekerleklerin altina ko-
yun. Takozlari yerde unutmayin.

Takozlar

5.6.3. Treylerde
Degisiklikler

Yapilacak

Treyler Uzerinde yetkili servis disinda
herhangi bir islem yapilmamaldir, Trey-
ler'e yetkili servis diginda yapilan degi-
siklik/tamiratlarda ara¢ garanti kapsami
disina gikar.



5.6.4. Hava Sizintisi

Hava tlplerindeki hava basincinin moto-
run durdurulmasi ile aniden dismesi du-
rumunda, basingli hava sisteminde bir
sizinti oldugu anlasilir. Bu durumda en
yakin servise gidin. Hava sizintisi fren
sisteminin emniyetini etkiledigi gibi, ko-
ruklerin yuk tasima kabiliyetini de olum-
suz etkilemektedir.

5.6.5. Gevre Igin Dikkat Edilecek
Hususlar

Kirlenme bitin bicimleriyle gevre igin bir
tehdit olusturmaktadir. Kirliligin asgari
dizeyde tutulmasi igin atik maddeleri
6zenle toplayip bulundugunuz llke regu-
lasyonlari dogrultusunda bertaraf ediniz /
ettiriniz.

CGEVRE: Akiiniin uygun olmayan bir yere
atilmasi gevreye ve insan sagligina zarar
verebilir. Pili atmaniz gerektiginde yerel
dizenlemelerin gerektirdiklerini uygula-
yiniz. Nasil bertaraf edilecegini bilmiyor-
saniz en uygun servis noktasina
g6turindz. Pil tzerindeki sembol bu Uri-
nin ¢ope atilmamasi gerektigini belirtir.

iS SAGLIGI VE GUVENLIGI:

*  Kivilcimlari ve atesi akiiden uzak tu-
tunuz. Akl, patlamaya sebep olabi-
lecek patlayici gaz gikarir.

* Akl Uzerinde galisirken g6z koru-
masi ve kauguk eldiven takiniz, aksi
halde aku elektroliti yanmaniza ve
gozlerinizi kaybetmenize sebep
olabilir.

*  Higbir kosulda ¢ocuklarin akiyd el-
lemelerine izin vermeyiniz. Akuyle il-
gilenen herkesin akunun diizgin

kullanimi ve tehlikeleri ile ilgili bilgi
sahibi oldugundan emin olunuz.

*  Seyreltilmis sulfirik asit icerdiginden
aku elektrolitine gok dikkat ediniz.
Cildinizle ve gbzlerinizle temas yan-
malara veya gozlerinizi kaybetmeni-
ze sebep olabilir.

* Akl Uzerinde galismadan 6énce bu
kilavuzu dikkatlice okuyup anlayi-
niz. Talimatlara uyulmamasi yara-
lanma ve arag hasariyla
sonuglanabilir.

* Elektrolit seviyesi 6nerilen seviyede
veya daha altindaysa akuyu kullan-
mayiniz. Aklyu dusuk elektrolit se-
viyesi ile kullanmak patlamaya ve
ciddi yaralanmaya yol agabilir.

Aracinizda olusan atik yag ve atik yag
temas eden malzemeler varsa asagi-
daki uyarilar dikkate aliniz.

Kullaniimis yag, hidrolik yagi gibi trtinle-
ri/atiklar1 bertaraf ederken kanallara, ka-
nalizasyona, gémme alanlarina ya da
topraga bosaltmayiniz. Bu durum tim ul-
kelerin mevzuatlarina aykiridir.

Bu kural ayni zamanda yag, kimyasal
malzeme ile temas halindeki bos kaplar,
temizleme bezleri atiklar igin de gegerli-
dir. Bu atiklari bertaraf edilmek tzere ilgi-
li makamlara veya en uygun servis
noktasina goéturiniz.

Eger ara¢ lastiginizin kullanim émri
bittiyse;

Omriini tamamlamig lastigin mevzuatla-
ra uygun sekilde bertaraf edilmesi gere-
kir. Bunun igin 6mrini tamamlamis
lastiginizi ilgili makamlara veya uygun
servis noktalarina gotiriniz.

Eger aracinizda tehlikeli kimyasal
tasiyorsaniz;

Tasima esnasinda olusabilecek bir kaza
veya acil durumda ADR Mevzuati Yazili
Talimatina uygun hareket ediniz.



Treylerin yagsam déngusu bakis agisiyla,
omrind tamamlamig aracin gevreye du-
yarl bir sekilde geri dontsimu 6nemlidir.
Treylerin buyik bir kismi geri donisturi-
lebilir malzemelerden olugsmaktadir. Om-
rini  tamamlamig  treylerin  geri
dondsimind igin onayl firma ve uygun
servisle gorusuniz.

5.7. Aracin Temizlenmesi

Araci temizlemeye baglamadan o6nce
poyra ve dingil kaldirma tertibatinda si-
zinti olup olmadigini kontrol ediniz. Te-
mizleme isleminin bitmesinin ardindan
bunlarin gérinmesi mumkin olmayabilir.
Basingh su ile yikama sirasinda asagi-
dakilere 6zellikle dikkat ediniz:
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Basincli su ile yikarken hortum agzi-
ni dogrudan kegelere tutmayiniz.

Basincli suyu, aracin elektrik aksa-
mina ve baglantilarina tutmayiniz.

Aracli temizledikten sonra gresleme
noktalarini gres tabancasi ile 6zenle
yaglayiniz. Bu islem, aracin gesitli
noktalarina kir ve nemin girmesini
onlemek icin 6nemlidir.

Her sefer donlsl aracin i¢ ve dis te-
mizligini yapiniz.

Temizlik islerinde, yanici sivi-
lar ya da zehirli maddeler
kullanmayiniz.




6. TASIMACILIK COZUMLERI
6.1. Konteyner Tagimaciligi

6.1.1. Konteyner Kilidi

Aragta opsiyon olarak konteyner kilidi
bulunabilir. Semi-treylerin Gzerinde kon-
teyner tasinmasi igin bu kilitler platform
tzerine konumlandiriimistir.

Konteyner Kilidinin altindaki yildiz ¢evri-
lerek kilitler agilir. Konteyner yuvalari, ki-
litter Uzerine vyerlestirilir.  Konteyner
oturulduktan sonra kilidin altindaki yildiz
yukari dogru itilerek gevrilir ve kilitlenir.

Konteyner kilitleri araglarin tlke opsiyon-
larina gére degisebilir.

Konteyner kilidi

2 x 20 ft tasiyabilmek igin ortada ciftli
konteyner  Kkilidi opsiyon olarak
verilebilmektedir.

Cift konteyner kilidi

Konteyner kilitlerinin konumu

6.2. is Makinesi Tagimaciligi

Tasinacak is makinesinin trey-
lere uygun olup olmadigina
dikkat edilmelidir.

is makinesinin agirhk merkezi-
nin treylere dogru sekilde yiik-
lendiginden emin olunmali.

is makinesinin, treylere dogru
yiik baglama halkalariyla bag-

landigindan emin olunmaldir.

Is makinesi tasimaciligi rnegi




7. YUKLEME VE YUK EMNIYETI ylkleme trafik kazalarindan uzak
durmanizi saglar.
7.1. Emniyet Talimatlan

*  Arag zemininde yukin, izin verilen
ekipmanlar disinda bir gerecle sabit-
lenmesi tehlikeli ve yasaktir.

Profesyonelce yapilmayan
yiikleme ve yiikii emniyete al-
ma iglemlerinden kaynaklanan
kaza tehlikesi.

®*  Tim yasa, kural ve diizenlemelere
uygun dizgun bir yik dagilimi yapti-
ginizdan emin olun. Yukleme igle-
minde, ylkleme limitlerini, toplam
agirligi ve akslarin yuk kapasitelerini
g6z 6nlnde bulundurun, aracin yu-
riyen aksami ve ust baglanti plaka-
siigin, ara¢ kullanim kilavuzunda ve
tanitim plakasinda/etiketinde belirtil-
mis yik sinirlari Gzerinde yikleme
yapmayin. Ozellikle gideceginiz Ul-
kenin ulusal kanunlarina uygun yik-

leme yapin.

*  Yikleri, yliikleme b&liimii zeminine Etki eden kuvvetler
mumkin oldugunca yakin olacak A - Frenleme Kuvveti
sekilde yerlestirin. Yukan agirlik
merkezi daima aracin orta eksenin- B - Santrifuj Kuvvetleri
de olmalidir. Yikleme emniyeti igin o .
tlim ulusal/uluslararasi yasa, kural C - Statik Agirlik Kuvveti

ve duzenlemelere uyun. D - Rampa / Yokus Kuvveti
*  Ozel bazi araglar haric tiim araglar

tasarlanirken yukun tagima yuzeyi

Uzerine esit ve duzgln olarak dagiti-

lacagi var sayilir ve hesaplar buna

g6re yapilir. Dolayisiyla aracinizin

maksimum tasima kapasitesi kadar

yuk, faydali tagima alani tizerinde

birim alanlara esit agirliklar disecek

sekilde dagitiimalidir. Noktasal yuk-

ler taginacagi zaman yukun altina,

semi-treylerin birim alanina kapasi-

tesi kadar yiik disurecek rijit bir da-

gitici platform konmalidir.

Yiik dagilimi

* Ving ya da forklift ile yikleme yapilir- .

ken yUkiin altinda ve cevresinde hig A- |zin verilen 6n aks yUku

kimsenin olmadigindan emin olun. i . Coa e
B- 1zin verilen azami yukli agirlik

* Yulkleme sirasinda izin verilen mak- C- izin verilen arka aks yikii
simum yuksekligi asmayin. Belirtilen
yukleme siniri igerisinde yapilan bir D- Sirls karakteristigi degisim limiti
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7.1.1.Yiik Glivenligi

Uluslararasi Karayollar Yénetmeliklerin-
de c¢ekici, kamyon, semi-treyler araclari-
nin tasiyabilecekleri maksimum yuk
miktarlari ile bu yiklerin tonaj ve ebatla-
rina gore nasil ve ne kadarinin emniyete
alinmasi gerektigi belirtilir.

Ornegin; 6x2 bir kamyonun dingilleri ba-
sina tasiyabilecegi yik miktarinin arag
agirhik merkezine olan yatay ve disey
mesafedeki uzakhdina gobre dagihmi
verilmistir:

Yiik dagilimi
A- izin verilen 6n aks yiikii
B- izin verilen azami yUkli agirlik
C- Izin verilen arka aks yiikii
D- Siris karakteristigi degisim limiti

7.2. Yiik Dagilimi ve Cekici — Semi-
Treyler Kombinasyonunun Yiik
Limitleri

Gunlik kullanim icin gerekli yik baglama
tertibatinin 6zelliklerini belirlemek Uzere,
normal sUirls, acil frenleme ve ani direk-
siyon manevralari sirasinda karsilasilan
gerilme kuvvetlerini géz 6ninde bulun-
duran azami baglama  kuvvetleri
tanimlanmistir.

Yuk agirhdi kuvvetinin bir orantisi olarak
ifade edilen asa@idaki iki baglama kuv-
veti gerekliligi uygulanacaktir.

ileri dogru baglama (ani frenleme igin)
yuk agirlik kuvvetinin %0.8 veya %80'i.

1000 daN’lik bir agirlik kuvvetine sahip
bir yik, 6ne kaymaya karsi en az 800
daN ile baglanmalidir.

lleri dogru baglama

Geriye dogru ve yanal baglama (engel
Onleme/hareketsiz dururken hizlanma)
%0.5 veya 50.

1000 daN’lik bir agirlik kuvvetine sahip
bir ylk, bu ¢ yonde kaymaya karsi en
az 500 daN ile baglanmaldir.

Geriye dogru ve yanal baglama

7.2.1. Asagiya Dogru Yiik Baglama

Asagilya dogru yik baglamanin temel
prensibi, atalet kuvvetini izin verilebilen
maksimum yatay baglama kuvvetine (ile-
ri dogru baglama icin agirlik kuvvetinin
0.8’i) ulasacak sekilde artirmak Uzere ila-
ve bir yatay baglama kuvveti uygulama-
ya dayanir.



7.2.1.1. Baglanti Kayislarinin
Takilmasi

Baglama acisi1 ~90°

Circirh gerdirici kullanilarak uygulanan
gerilim kuvvetinin yuk Gzerinde mimkun
oldugunca asagi bastirmasini saglamak
icin, baglanti kayiglari mimkin oldugun-
ca dik olmalidur.

Baglama agis1 ~90°
Baglama agisi ~35°

35°de, etkin asagi yonlu kuvvet uygula-
nan gerilimin sadece %50’sidir.

35°'nin altindaki acilar baglama icin etkili
degildir.

Baglama agisi ~35°

En uygun aclyi belirlemek Uzere resimde
gosterilen sekilde bir agi dlger (gonye)
kullanilir.

Asagi yonlu kuvvet agiyla dogru orantili
olarak azalir.
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Génye ile aginin élgiilmesi

7.2.1.2. Baglanti Sisteminin
Kullaniimasi

Baglanti sistemlerini takarken, mimkuin
olan en ylksek gerilim kuvvetini uygula-
maya calisiniz. Gerilim kuvveti ne kadar
yuksek olursa, o kadar az baglama siste-
mine ihtiya¢ duyulacaktir.

Daima en az iki baglama siste-
mi kullaniniz. Bu yiikiin daha
dengeli sekilde emniyete alin-
masini saglayacaktir.

Zincir se¢imi i¢cin plakalarin-
daki degerlere bakiniz.

Kéassbohrer ekipman baglamaya ilis-
kin hi¢bir sorumluluk kabul etmez.

Tdm yasa, kural ve dizenlemelere uy-
gun, diizgln bir yik dagihmi yaptiginiz-
dan emin olunuz.

Yukleme isleminde, yikleme limitlerini,
toplam agirligi ve akslarin ylik kapasite-
lerini g6z éninde bulundurunuz.

Araci kullanacaginiz tim ulkelerin kural
ve yasalarina uygun bir yikleme yaptigi-
nizdan emin olunuz. Yuikleme diyagram-
lari arag tipine ve musteri taleplerine
gore degismektedir. Kendi araciniza uy-
gun yukleme diyagramini firmamizdan
talep edebilirsiniz.

Cekici/semi-treyler
aks yukleri*,

kombinasyonunun
degisik  yuklenme



kosullarina bagli olarak olduk¢a genis bir
aralikta degisiklik gosterebilir. Kullanim
kilavuzunda ya da akslarin uretici firma-
sinin kilavuzunda belirtilen misaade edi-
len aks yuklerine riayet ediniz.

Sliphede kaldiginiz durumlarda aks ylik-
lerinizi uygun bir kantar istasyonunda
kontrol ettiriniz.

*Aks yuku: Bir aks ya da bir aks grubu
tarafindan yola iletilen yUktur.

Baglama noktasi, treyleri kal-
dirma amach kullanilacagi za-
man yiik halkasina iistiinde
yazan degerin yarisindan fazla
kuvvet yiiklemeyiniz. Ornegin
13400 daN kapasiteli bir bagla-
ma noktasi 6700 daN kapasite-
li bir kaldirma noktasi olarak

kullanilabilir.

Sabitlenmemis olan yiikler bu-
lunduklarn yiizeyler (lizerinde
kayabilir ya da yuvarlanabilir-
ler. Bu nedenle yola ¢gikmadan
once yiikleri kaymaya ve dev-
rilmeye karsi etkili bir sekilde
emniyete aliniz.

7.3. Yiik Baglama Halkalari

Yukin emniyetli sekilde tasinabilmesi
icin cok noktadan, spanzetler yardimiyla
baglanti yapmaya olanak saglayan hal-
kalardir. Arag tipine ve musteri talepleri-
ne gore adette degisiklik gosterir.

Standartta deveboynunda 2 adet 13400
daN kapasiteli, havuzun 6n tarafinda 2
adet 13400 daN kapasiteli, i¢ platform
yanlarinda 8 adet 8000 daN kapasitel,
disg platform yanlarinda 6 adet 13400
daN kapasiteli, dingil bolgesinde 4 adet
13400 daN ve 6 adet 10000 daN kapasi-
teli baglama noktasi bulunmaktadir.

Yliik baglama halkalari

7.4. Yikleme Sehpalan

Treylerde havuz boyundan uzun yuklerin
tasinmasi istendigi durumlarda dingil
boélgesine yikleme yapabilmek igin ha-
vuza takilabilen tagiyici sehpa kullanilir.
Sehpanin kendi basina 15 ton yik kapa-
sitesi bulunmaktadir.



Sehpa ile yapilacak tasima is-
lemlerinde; yapilacak yiikle-
menin, yiikleme diyagramina
uygunlugunu kontrol ediniz.
Yiikleme diyagraminda belirti-
len sinirlarin Ustiinde yapilan
yiikleme ciddi zararlara, yara-
lanmalara ve hatta olumlere
yol acabilir.

Yiikleme sehpasi

7.5. Yiikleme Vinci

Yikleme vinci
verilir.

musteri istegine gore

Platform Uzerine tekerlekli ylklerin ¢eki-

lebilmesi igin tercih edilir.

5 ve 10 ton kapasiteli elektrikli ving opsi-
yonu bulunmaktadir.

Detayli kullanimi igin ilgili vincin Ureticisi-
nin kullanim kilavuzuna bakiniz.
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Yiikleme vinci

Yikleme vincinin elektrik enerjisi almasi
icin, tampon bdlgesinde bulunan NATO
ya da REMA soket baglantisinin yapil-
masli gerekmektedir.

Yiikleme vinci Rema soket baglantisi



8. KONTROL VE BAKIM

8.1. Genel Bilgiler

Tdm talimatlar standart ara¢ bakimi,
yaglamasi, kontroli ve standart ayarlari
icin gecerlidir.

Pargalarn tanimlamak igin “YE-
DEK PARCA” kilavuzuna

bakiniz.

8.2. Kullaniimig Malzemelerin Elden
Cikarilmasi

Bakim iglemleri sirasinda, parca veya
yag degistiriimesi durumunda, eski mal-
zemeler (yaglar, filtreler vb.) cevre du-
zenlemelerine uygun sekilde elden
cikariimalidir.

Kullanilmis yag ve yag filtrele-
ri cevreye karsi zararli madde-
ler igerir. Kirletici parcgalan
degistirdikten sonra, kullanil-
mis yag filtreleri ve yaglar
cevre ve mevcut yasalara uy-
gun sekilde atmak icin, yetkili
bir atik geri doniisiim merkezi

ile irtibata geciniz.

8.3. Servis ve Bakim iglemlerinin
Yapildigi Yerin Kosullari

Bu bolimde acgiklanan tiim is-
lemler yalnizca egitimli perso-

nel tarafindan yapilmalidir.

* Bakim iglemleri sirasinda aracin ya-
kininda bakim gérevlileri disinda
yetkisiz kisilerin bulunmasi kesinlik-
le yasaktir.

* Egzoz gaz tehlikeli oldugundan,
glg Unitesi veya motor kapali bir
alanda c¢alisir durumda iken hava-
landirmanin yeterli oldugundan
emin olunuz.

*  Aksi belirtiimedikge bakim iglemleri
gug Unitesi Kapali iken yapiimahdir.

¢ Hidrolik kaldirma sistemi lizerinde
bakim yaparken araci uygun sekilde
desteklemelisiniz.

*  Daima KASSBOHRER yedek par-
galari kullanmalisiniz.

* Bakim galigmalari icin ilgili ortam si-
cakhgina uygun viskozite degerleri-
ne sahip ve KASSBOHRER
tarafindan o6nerilen gres ve yaglar
kullaniniz.

* Herzaman temiz yag ve gres kulla-
niniz ve yag kaplarinin da temiz ol-
dugundan emin olunuz.

* Yagi her zaman uygun bir yerde
kontrol ediniz ve gerektigi durumlar-
da degistiriniz. Yaga herhangi bir
pislik karismadigindan emin olunuz.

* Herhangi bir periyodik bakim islemi
oncesi aracin yikanmasi 6nerilir.

8.4. Periyodik Bakim ve Kontroller

Periyodik bakim ve kontroller igin garanti
ve bakim el kitabina bakiniz.

8.5. Genel Bakim Programi
Yeni Semi-Treylerler

Bijon somunlarinin sikiligi;
*  Teslimat sonrasi,

* 50km sonra,

* 200 km sonra ve

®* 1600 km sonra kontrol edilmelidir.

Bu kilometreye ulastiktan sonra, stispan-
siyon somunlarinin, dingil somunlarinin
sikiligini ve poyra boslugunu kontrol et-
mek gereklidir.

Normal Kullanimdaki Semi-Treylerler

Deneyime ve gercek kullanim kosullari-
na Ozel bakim araliklari belirlenmelidir.
Asagidaki bakim programi makul arag



kullanimi ve normal ¢alisma kosullari al-
tinda gecerlidir.

Haftada Bir
Calismasi

Uygulanan Bakim

*  Dimenleme takozunu kontrol
ediniz.

* 5. tekerlek pimini kontrol ediniz.

*  Fren sisteminin dizgun calisip ¢a-
lismadigini kontrol ediniz.

* Lastik basinglarini kontrol ediniz.

*  Bijon somunlarinin sikihgini kontrol
ediniz.

*  Tanklarin havasini aliniz.

*  Araci yaglayiniz (merkezi yaglama
sistemi olmayan araglar igin).

* Merkezi yaglama sistemi ile yagla-
nan noktalara gres ulasip ulasmadi-
gini, sistemin dogru sekilde caligip
c¢alismadigini ve pompa tankinin
gresle dolu olup olmadidini kontrol
ediniz (merkezi yaglama sistemi ile
donatiimis araglar igin).

* Tanktaki hidrolik yag seviyesini kon-
trol ediniz.

*  Antifriz vanasini kontrol ediniz
(mevcutsa).

Ayda Bir Uygulanan Bakim Galigmasi

*  Fren balatalarinin agsinmasini kon-
trol ediniz.

*  Frenleri ayarlayiniz.

*  Yukseklik ayarlayici ayarini kontrol
ediniz.

* Dingillerin hizalamasini kontrol
ediniz.
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* Frenleme kontrolu tarafindan sagla-
nan basing degerlerini kontrol
ediniz.

* Hidrolik sistem filtre elemani ve hid-
rolik sistemin yagi, semi-treylerin ilk
bir ya da iki aylk kullanimi sonrasi
degistiriimelidir. Bu kullanim sonrasi
degistirilen hidrolik yag, dikkatli bir
sekilde filtrelenirse yeniden kul-
lanilabilir.

Uc Ayda
Caligmasi

Bir Uygulanan Bakim

*  Sari ve Kirmizi kaplin basliklarinin
filtre elemanini temizleyiniz.

*  Sispansiyon sistemindeki aginma,
yag kacaklari ve hasarlanmalari
kontrol ediniz.

*  Kam mili boslugunu kontrol ediniz.

*  Fren sistemindeki kagaklari kontrol
ediniz (servis freni aktif iken).

* Havali siispansiyondaki hava ka-
caklarini kontrol ediniz.

* Hava yastiklarinda hasar kontrolu
yapiniz.

¢ Silindir yiizeyinde kirlilik kontroll ya-
piniz, gerekirse temizleyiniz.

* Parabolik yaylardaki aginma, gizil-
me ve korozyon durumunu kontrol
ediniz.

¢ Lastik asinmasini kontrol ediniz.

Alti Ayda Bir
Calismasi

Uygulanan Bakim

¢ Dingilleri kontrol ediniz.
*  Rulman bosluklarini kontrol ediniz.

* Pnomatik sistem bilesenlerini kon-
trol ediniz.



* Hidrolik sistem bilesenlerini kontrol
ediniz.

* Hidrolik sistem filtre elemanini
degistiriniz.
Yilda Bir Uygulanan Bakim Galismasi

*  Sispansiyonlarini kontrol ediniz
(bosluk ayart).

*  Frensilindirlerini kontrol ediniz.
*  Servo-dagiticiyi temizleyiniz.
* Hidrolik yagi degistiriniz.

* Dingillerde kampana gresleme nok-
talarini her fren balatasi degisimin-
de ya da 12 ayda bir gresorlikler
araciligiyla yaglayiniz.

* Hidrolik sistem filtre elemanini
degistiriniz.

Lowbedinizi 300,000 km ya da 36 ay kul-

lanim sonrasinda tekerlek gébek rulma-

ninin gres degisikligi icin servise

goturindz.

8.6. Hidrolik ve Pnématik Hortumlar
ve Baglantilan

ek aydan sonra, tim rakorlari kon-
trol ediniz.

* Rakorlar 6 ay sonra tekrar kontrol
ediniz.

* Rakorlardan yag veya hava sizdigi
her defasinda bu igslemler
tekrarlanmalidir.

Hidrolik ve pnématik baglantilarinda yag sizintisi

Hidrolik ve pnématik baglantilarinda yag sizintisi

Hidrolik ve pnématik baglantilarinda yag sizintisi

Baglantilarda yag kacag tes-
pit edilirse, tank seviyeleri
kontrol edilmelidir.

Maksimuma makine giivenligi
saglamak igin, hortumlan ii¢

yilda bir degistiriniz.

8.7. IS0 Standartlarindaki Civatalar
icin Sikma Torklar

Civatalar uygun degere ayarlanmis tork
anahtari kullanilarak sikilmahdir. Sikma
torku degeri civatalarin gerilimden dolay
kopmasini 6nlemek igin kullanilir. Asagi-
daki tablolarda cesitli metrik digli civata
dis ¢aplarina gore sikma torku degerleri



(M) gosterilmistir. Bunlar yeni ve yaglan-
mis civatalar icin yaklasik degerlerdir.

“YEDEK PARCA” kilavuzun-
daki semalarda 6zel gereklilik-
ler goésterilmedikce tablodaki
degerler kullanilacaktir. llk
1000 ve 5000 km sonra, dii-
menleme rotuna ozellikle dik-
kat ederek, tiim somun ve
civatalar Uzerinde genel bir

Asintinin 2 mm’den fazla ol-
masi durumunda king pin

degistirilmelidir.

stkma torku kontrolii
uygulayiniz.
8.8. King Pin

King pin, aracin ¢ekiciye baglandigr mil-
dir. Aracinizda 2” ya da 3.5” gapinda
king pin opsiyonel olarak sunulmaktadir.
Cekici eslenmeden 6nce mutlaka king
pin ¢capi kontrol edilmelidir.

Bir ariza ya da kaza durumunda king pi-
nin rahatlikla degistirilebilmesi igin flangli
king pin kullaniimaktadir.

King Pin

8.8.1. King Pin Montaj Civatalar

8.8.2. King Pinin Degistirilmesi

King Pinin deveboynu uzerindeki yuvasi
asagidaki pimlerin montajina uygundur
(alternatif olarak):

3.5 in¢ king pin

2 ing king pin



2 ing ve 3.5 in¢ king pin karsilastiriimasi

King Pin

King Pinin degisimi Uzerindeki 8 civata
sokullerek basit bir sekilde
yapilabilmektedir.

Yeni king pini yerlestirdikten
sonra, civatalara Loctite 270
siiriip yukandaki tabloda liste-

lenen sikma torkunda sikiniz.

Loctite 270

8.8.3. King Pin Bakimi

Semi-Treyleri gekiciden kisa araliklarla
ayiriniz, bu islem her hallikarda en fazla
5.000 km’de bir uygulanmalidir. 5. teker-
lek plakasini ve semi-treylerin karsi pla-
kasini temizleyiniz. 5. tekerlek pimi, karsi
plaka, kapatma mekanizmasi ve 5. te-
kerlek plakasini yiksek basinglara daya-
nikli gresle bolca yaglayiniz.

Bilhassa semi-treylerin ilk ¢a-
ligmasinda, 5. tekerlek pimi ve
5. tekerlegin uzun dayanikhlk
bakimindan bolca yaglanmasi

hayati 6nem tagimaktadir.

5. tekerlek pimi dogal asinmaya maruz
kalir. Asinma 6lgim siniri asildiginda, 5.
Tekerlek pimi orijinal bir yedek parga ile
degistiriimelidir.



King Pin boyutlari

8.9. King Pin Diimenleme Merkezi
Rulman Kontrolii

King Pin dimenleme merkezi rulmani
lizerinde izin verilen maksimum bosluk:

* Radyal (yatay) yénde 2 mm
* Eksenel (dikey) yénde 3 mm

Arag yeni ise, her iki yonde
maksimum bosluk 1,5 mm’dir.

Bosluk gosterilen degerleri
astiginda, doner tablayi
degistiriniz.

Rulman kontrolii

8.10. Diimenleme Takozu Kontrolii

Gunluk olarak dimenleme takozu butin-
Ggund, A ile gosterilen pimi, pargalarin
kaynak ve oynama durumunu kontrol
ediniz. Asiri oynama aracin dogru
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dimenlememesine neden olur. Yilda bir
veya aracin hizalamasinda problem ya-
sadiginizda B ile gosterilen lastik pullari
degistirmenizi oneririz.

Olasi takoz kirllmasi sonucu,
treylerin diimenlemesi kontrol
edilemez ve bu durum ciddi
zararlara, yaralanmalara ve

hatta oliimlere yol agabilir.

Diimenleme takozu

Arag hasarh diimenleme tako-
zu ile siiriilemez, aksi durum-
da ciddi zararlara,
yaralanmalara ve hatta o6liim-
lere yol agabilir.

8.11. Baglanti Kaplinlerindeki
Filtrelerin Bakimi

Filtre elemani (a) calisma kosullarina
bagl olarak en az ayda bir temizlenmeli
ve mimkinse benzinle yikanmalidir.
Asiri kirlenmis ise mutlaka
degistiriimelidir.

Filtre elemanini degistirmek icin, baglan-
ti bashklarinin basing altinda olmadigin-
dan emin olunuz, Seeger halkasini (b)
sOklinlz ve yayin 6n yukine dikkat ede-
rek basligi (c) sékinuz. Bilesenleri tekrar
takarken, bilhassa Seeger halkasinin
dogru sekilde takilip takilmadigini ve
bashgdin sizdirmazlik halkasi (d) ile sag-
lanan sizdirmazhdini kontrol ediniz. Bu
konuda teknik servisinizden destek
alabilirsiniz.



Baglanti kaplinlerindeki filtre

8.12. Frenlerin ve Fren Sisteminin
Kontrolii

8.12.1. San ve Kirmizi Kaplinlerin
Filtre Elemaninin Bakimi

Filtre elemani (a) calisma kosullarina
bagh olarak sik¢a temizlenmelidir. Asiri
kirlenmis ise mutlaka yenisi ile degistiril-
melidir. Bu konuda teknik servisinizden
destek alabilirsiniz.

Tekerlek frenlerinin ve ilgili fren sistemi-
nin kontrolt gorsel bir kontrol ve tim bi-
lesenlerin butinligunin ve etkinliginin
dikkatli bir dogrulamasini igerir.

Fren balatalarinin asinma durumunu
kontrol etmeli ve kalinlik 5 mm’den daha
az ise balatalar yenileri ile
degistirmelisiniz.

Sadece orijinal fren balatalari kullanma-
niz onerilir, bu givenlik ve frenleme sis-
teminin émru bakimindan hayati 6nem
arz etmektedir.

Kampanalarin frenleme ylizeylerinde,
kontrol edildiginde, herhangi bir yanma
veya diger asinma belirtileri bulunmama-
lidir.  Bu tir kusurlar servislerde
giderilmelidir.

Kumanda kollarinin, ilgili geri gekme yay-
larinin ve destek burglarinin aginma du-
rumu duzenli olarak kontrol edilmeli ve
gerektigi durumlarda orijinal Kassbohrer
yedek parcalari ile degistiriimelidirler.
Degistirme isleminin ardindan pargalari

dikkatli sekilde temizleyiniz ve frenler
icerisindeki mafsal ve kayar noktalari
gres yag kullanarak yaglayiniz.

Sari ve Kirmizi Kaplinlerin Filtre Elemaninin Bakimi

Fren balatalarini herhangi bir
sekilde kirletmekten o6zenle

kagininiz.

Fren sistemi, hava kagaklari tespit edildi-
ginde mutlaka ortadan kaldiriimalidir. Bu
konuda  teknik  servisten  destek
alabilirsiniz.

Fren sistemi (zerinde herhangi bir ¢calig-
ma gerektiginde, yalnizca orijinal Kass-
bohrer yedek pargalari kullaniniz.

Parca ekleme veya ¢ikarma ve borularin
¢apinda veya glzergahlarinda degisiklik
yapiimamalidir. Herhangi bir degisiklik
veya tadilat fren tepki surelerini ve fren
kuvvetini degistirecegdinden, aracin fren-
leme esnasindaki orijinal dengesine za-
rar verecektir.



Hava tipleri giinliik olarak su
tahliye valfleri ile kurutulmali-
dir. Sistemde biriken su, fren
sisteminde arizalara sebebiyet
verebilir. Hava tankinin (1) al-
tinda bulunan pime (2) basila-

rak biriken su atilabilir.

Hava tiipi

8.13. Lowbed’in Uzar Platformlarinin
Bakimi

Teleskopik sasi en az tam bir uzatma ile
haftada bir kez kontrol edilmelidir. Teles-
kopik pargalar her zaman temiz ve yagl
tutulmali ve teleskopik sasisi kapatilirken
herhangi bir toz veya pislik olmadigindan
emin olunmalidir. Toz ve pislik sasi ka-
nallarina yerleserek surtinmeye ve ilgili
parcalarin hasar gérmesine neden ola-
caktir. Erkek sasi 15 gunde bir
yaglanmalidir.

8.14. Lastik Degisimi

Lastik degistirirken asagidaki prosedir
uygulanmalidir:

1) indirme kaldirma valfini (1) kullanarak
semi-treyleri tamamen indiriniz.
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Indirme kaldirma valfi

2) Hava yastiklarinin havasini kesmek
icin vanalari kapatiniz.

Hava yastiklann hasarlandigi
ya da patladigi zaman servise
gidene kadar hava koriigiine
gelen havayr kesmek igin

kullanilir.

Hava yastigi hava kesme vanasi

Vanalarin kapali (A) ve agik (B) pozisyonu

3) S6z konusu dingili, ilgili mapayi/kan-
cay! kullanarak, bir zincirle (dahil degil-
dir) sasiye baglayiniz.

4) indirme kaldirma valfini kullanarak las-
tik yerden ayrilana kadar semi-treyleri
kaldiriniz.

5) Lastigi degistiriniz.



6) indirme kaldirma valfini kullanarak se-
mi-treyleri indiriniz ve zinciri sokindz.

7) Araci indirdikten sonra, araci normal
yerden yuksekligine getirmek (zere
muslugu aginiz.

Aracin bir ayirma muslugu ka-
pali sekilde kullanilmasi siis-
pansiyon grubuna ciddi
sekilde zarar verebilir.

Asinma miktarlan birbirinden
farkh lastikler kullaniimasi

anormal aginmaya neden olur.

8.14.1. Jant Somunlarinin Sikma Tork
Degerleri

1. Tekerlek dingile diiz sekilde yasla-
nacak sekilde, tekerlek Uzerindeki
somunlari sikiniz.

2. Bijon somunlarini gerekli sikma tor-
kunun yarisi bir degere sikiniz.

3. Ardindan, tim somunlari gOsterilen
sirada 1den 10a gerekli tork deger-
lerine (630 + 650 Nm) ulagsana kadar
sikiniz.

8.14.3. Lastik Sisirme Basinci

50 ve 200 km sonra bijonlarin
sikma torklarini kontrol ediniz.

Lastik basinci ara¢ birkac saat
park halinde bekledikten son-
ra lastikler “sogukken” kon-
trol edilmelidir.

Somun sikma torku

Somun sikma torku

8.14.2. Somun Sikma Siralamasi

Tekerlegi degistirdikten ya da yeni bir te-
kerlek taktiktan sonra, ilgili somunlar UC
ASAMADA ve asagida agiklanan sirayla
sikiniz.

Bir lastigin havasini asla si-
cakken indirmeyiniz.

Takih iki lastik arasindaki ye-
tersiz basing anormal lastik
asinmasina ve temas halinde-
ki kisimlarin asiri iIsinmasina
neden olur. Normal lastik agin-
masi igin lastik hava degerleri
diizenli olarak kontrol edilmeli
ve basing degerleri tiim lastik-

lerde esit olmalidir.

8.14.4. Alasim Janth Tekerlekler

Supap Ureticisi tarafindan belirtilen sik-
ma torku asagidaki degerler arasinda
olmalidir.

9-14 Nm (0.91 — 1,41 kgm)

O-ring contanin dogru sikismasi ancak
bu sekilde elde edilebilir. Supabin asiri
sikilmasi O-ringin deforme olmasina ve
supap yuvasinin hasar gorerek hava ka-
¢irmasina neden olabilir.

8.15. Hidrolik Yaglar
Hidrolik Yag Galigma Sicakhgi:



Minimum ¢alisma sicakhgi -20°C, maksi-
mum calisma sicakhigi ise 80° C’dir. Sis-
temdeki yagin ideal galisma sicakligi 35°
C -55°Cdir.

Sistemde mineral bazli hidrolik yag
kullaniimalidir.

Hidrolik yagin kalitesi, temizligi ve
is-letme akigkanligi, ekonomikligi ve
kullanim émru igin gok énemlidir.
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Sistemdeki hidrolik yagdin viskozitesi
12—-100 ¢St (mm?/s) arasinda olma-
hdir. ideal viskozite 20-40 cSt
arasindadir.

Soguk havalarda dustk viskoziteli,
sicak havalarda ylksek viskoziteli
hidrolik yag-lar tercih edilmelidir.



Hidrolik sistemin dogru calig-
masi i¢in aracin kullanildigi ik-
lim / mevsim kosullarina
uygun viskozite yag
kullaniimalidir.

Hidrolik sistemde iklim / mev-
sim kosullarina uygun viskozi-
tede hidrolik yag
kullanilmamasi gegici veya ka-
lici arizalara ve fonksiyon ¢a-
lisma problemlerine sebep
olur.

olusumuyla karsilagilabilir. Bunlar hidro-
lik sistemde ariza ve hasara yol acabilir.
Bu nedenle karistirimis olan yaglarin
kullaniimasi i¢in higbir garanti kapsami-
na girmez. Hidrolik yaglarin karistirilabi-
lirligi konusunda ilgili mineral yag
ureticisine danigiimalidir.

Aracta kullanilan hidrolik yag
tipi degistirilmesi gereken du-
rumlarda sistemi dikkatli se-
kilde temizlenmesi

Diger yag tiplerini kullanma-
dan 6nce, bu yaglarin Tabloda
verilen yaglarla ayni karakte-
ristik 6zelliklerde oldugundan
emin olunuz. Aksi halde siste-
mi dikkatli sekilde yikayiniz.

gerekmektedir.

Uyumsuz yaglarin kullanimi
hidrolik sistem bilesenleri ko-
nusundaki tiim garantileri ge-
cersiz kilacaktir.

8.15.1. Hidrolik Yaglarin Karistiriimasi

Hidrolik yagdlar karistirilamaz veya sade-
ce kosullu olarak birbiriyle karistirilabilir.
Cesitli Ureticilerin veya cesitli tiplerdeki
yadlar karistinildiginda, ¢camur ve tortu

Uyumsuz yaglarin kullanimi
direksiyon ve kaldirma silin-
dirlerinin bir anda zarar gor-
mesine ve islevlerini

yitirmesine neden olabilir.
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