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ONSOz
Oncelikle yeni arag yatiriminizda bizi tercih ettiginiz i¢in tesekkir ederiz.

Modern Uretim teknolojileri ile Uretilmis olan yeni araciniz, sizi tamamen tatmin edecek olan
en ustun guvenlik ve ekonomik 6zelliklerle donatiimistir.

Aracinizda bulunabilecek aksesuar, ekipman ve donanimlar bu kilavuzda agiklanmistir. Bu-
na karsin, bu kullanim kilavuzunda agiklanan ekipmanlar opsiyonlara goére degisiklik
gOsterebilir.

Bu kullanim kilavuzu, aracin emniyetli bir sekilde kullanimi ile ilgili dnemli bilgiler icermekte-
dir. Bu nedenle kullanim kilavuzunu devamli olarak aracinizda bulundurdugunuzdan emin
olunuz.

Aracinizdan en iyi sekilde yararlanabilmeniz i¢in bu kullanim kilavuzunu sonuna kadar oku-
manizi tavsiye ederiz.

*Uriin arastirmalarindaki gelismeler nedeniyle, (iretici herhangi bir iiriinde herhangi bir uyari-
ya gerek olmadan dedgisiklik yapma hakkini sakli tutar. bu yayinin yayin haklan (reticiye
aittir.

6/80



1. GENEL BILGILER VE EMNIYET
TALIMATLARI

1.1. Bu Kullanim Kilavuzu Hakkinda

Bu kilavuzda yer alan kullanim ve ope-
rasyon bilgileri, araciniz hakkinda bilgi
sahibi olmaniza ve aracinizi amacina uy-
gun ve istediginiz sekilde kullanmaniza
yardim etmek i¢in hazirlanmistir.

Buradaki talimatlar aracinizdaki operas-
yonlari guvenli, eksiksiz ve ekonomik
olarak yapmaniz igin dnemli tavsiyeleri
icermektedir. Bu talimat, uyari ve tavsi-
yelere uymaniz kazalari 6nleyecegi, ta-
mir masraflarini ve zamanini azaltacagi
gibi ayni zamanda aracinizi uzun sire
guvenilir ve sorunsuz bir sekilde kullan-
manizi da saglayacaktir.

Kilavuzdaki operasyon talimatlarini dik-
katli bir sekilde ve tamamen okuyunuz.
Bu talimatlarin dikkate alinmamasi nede-
niyle olugabilecek hasarlardan ve eksik-
liklerden Uretici sorumlu degildir. Burada
yer alan talimatlarin yaninda; yerel kural-
lar, yasalar ve duzenlemelere de uyul-
malidir. Kazalarin énlenmesi ve gevrenin
korunmasi adina bu talimatlara uyunuz.

Kurallara uygun kullanimin disina ¢ikan
her tir tagima kullanimi, amacina uygun
olmayan  kullanm  olarak  kabul
edilecektir.

Asagidakilerin tasimaciigina miisaade
verilmez:

* Insanlarin veya hayvanlarin
tasinmasi

e (Ozel talimatlara tabi olan tasimalar,
ornegin tehlikeli madde tasinmasi

*  Emniyete alinmamis olan yuklerin
tasinmasi

*  Ogzellikleri nedeniyle tehlikeli olan
veya sadece ek ekipman yardimi ile
tehlikesiz kullanim ve tasima sagla-
yan malzemelerin taginmasi

* Teknik ve yasal olarak izin verilen
agirliklarin, aks ve destek yuklerinin
asilmasi

7180

* Azami arag hizinin agiimasi

*  |zin verilen uzunluk, genislik ve yiik-
seklik dlgulerinin asiimasi

e Uretici tarafindan onaylanmamis
olan lastik, aksesuar, yedek parcalar
gibi bilesenlerin kullaniimasi.

Belirlenen amaca uymayan kullanimdan
kaynaklanabilecek ariza ve hasarlar igin
uretici sorumluluk tstlenmez. Bu husus-
larda risk sadece kullaniciya aittir.

Bu kullanim kilavuzunun dai-
ma aracinizda bulunmasina ve
ulasilabilir olmasina 6zen
gosteriniz.

Araglarimiz ¢ok sayida opsi-
yonel parca ile donatiimiglar-
dir. Gerek standart gerek
opsiyonel olan bu pargalara
kilavuz igerisinde yeri geldik-
ce deginilecektir. Bazi opsi-
yonlar sizin aracinizda

bulunmayabilir.

Aracinizi kullanim talimatlarina tam anla-
miyla bagl kalarak kullanin. Tehlikeli so-
nuglar dogurabilecek problemler
olustugunda derhal yetkili servis ile irti-
bata gegin.

1.2. Kullanim Kilavuzundaki
Sembollerin Anlamlari

Aracinizin kullanimi sirasinda azami em-
niyeti saglamak icin, bu kilavuz igerisin-
de ¢esitli ikazlar bulunmaktadir. Her ikaz
Ozel bir sembol ile gosterilmistir. Bu sem-
boller ve anlamlari,



Bu ikaz sembolii ile belirtilen
bilgiler, saglk ve insan giiven-
ligi yoniinden ¢ok onemlidir.
Bu bilgilerin g6z ardi edilmesi,
ciddi zararlara, yaralanmalara
ve hatta dliimlere yol acgabilir.

Bu sembol, kitapgikta belirti-
len; talimatlara uyulmamasi ve
onlemlerin alinmamasi duru-
munda kritik kazalarin olabile-
cegini belirtir.

= | B

llave bilgilerin verilmesi ge-
rektigi durumlarda bu sembol
kullanilacaktir.

Bu sembol, kimyevi ve diger
maddelerin gevreye zarar ver-
meyecek sekilde tasfiye edil-
mesi gerektigini ifade eder.

)

1.3. Kigisel Koruyucular ve
Ekipmanlar

Kisisel koruyucu ekipmanlari yaralanma-
larin dnlenmesi amacina hizmet eder ve
tasinan yike bagh olarak bdlgesel du-
zenlemelerle belirlenir.

Yiikleme ve bosaltma islemleri sirasinda
uygun nitelikteki kisisel koruyucu donani-
mi kullanin.

* Tasinacak yiike bagl olarak gozle-
rin, kulaklarin, viicudun ve solunum
yollarinin ilgili koruyucu donanim ile
korunmasi gerekmektedir.

* Eldiven ve is ayakkabilari genel ku-
ral olarak her zaman kullanilir.
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Calisma esnasinda uygun ki-
sisel koruyucu ekipmani giy-
mek ve kullanmak zorunludur.

Arag lizerinde galigma yapilir-
ken, uzun sag¢ acik ya da arka-
dan bagh olsa da tehlikelidir
ve hareketli pargalara dolan-
masini 6nlemek i¢in uygun se-
kilde korunmalidir.

Arag lizerinde galigma yapilir-
ken kravat, kolye ve/veya sar-
kan takilar takmak kesinlikle
yasaktir. Hareketli parcalara
veya mekanizmalara dolana-
rak ciddi fiziksel yaralanmala-
ra veya hayati tehlikeye neden
olabilir

Koruyucu Eldiven

Operasyon esnasinda is eldi-
veni takilmalidir. Sicak parga-
lar ya da kimyasal malzemeler
ile temas edilecek operasyona
uygun eldivenler
kullaniimalidir.

Eldivenler ele tam olarak otu-
rulmalidir. Aksi halde hareketli
parcalara veya mekanizmalara
takilma riski vardir.

Koruyucu Giysi

Arag lzerinde calisirken, uy-
gun bedende ve oOzellikte tu-

lumlar giyilmelidir.

*  Tulumlarda pileler, dig digmeler ve-
ya cepler bulunmamali ve tulumun
kapatma sistemi acil bir durumda en
kisa surede agilabilecek sekilde
olmalidir.

* g cepler kapatilabilmelidir. Manset-
ler bileklere tam uyacak sekilde
ayarlanabilir olmalidir.

Koruyucu Baret



Arac¢ yakininda calisirken, ba-

siniz akredite bir kurum tara-
findan onaylanmis, hafif
agirlikta bir baret ile

korunmalidir.

Koruyucu Kulaklik

Giriltalii ortamlarda calisir-

ken isitme duyusunu koruyu-
cu aygitlar (kulakliklar veya

kulak tikaglari) kullaniimalidr.

Koruyucu Gozliik

Tim bakim iglemleri sirasinda
@ koruyucu gozliik takilmalidir.

Koruyucu Maske

Solunmasi tehlikeli olan mad-
deler ile calisirken ya da tozlu
ortamlarda uygun koruyucu
maske kullaniimalidir.

1.4. Kullanim Kosullari ve Emniyet
Bilgileri

Bu operasyon talimatlarinin igerisinde
bulundugu kullanim kilavuzunu ve ayni
sekilde destekleyici bilgileri iceren doku-
manlari semi-treylerde, kolayca ulasabi-
leceginiz bir yerde bulundurunuz.
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Olabilecek kazalari ve gevre kirlenmele-
rini 6nlemek icin, operasyon talimatlarina
ve sizi baglayici dizenlemelere uyunuz.

* Aracinizin tzerine yerlestiriimis em-
niyet ve uyari isaretlerine dikkat
ediniz.

*  Buemniyet ve uyari isaretlerini her
zaman eksiksiz ve gorunur bir du-
rumda bulundurunuz.

* Tasinan yukin dizgln bir sekilde
sabitlendiginden / emniyete alindi-
gindan emin olunuz.

* Aracinizin galismasinda, kullani-
minda emniyet acisindan tehlikeli
durum fark ederseniz, aracinizi der-
hal durdurunuz ve durumu yetkili kisi
ya da kuruma bildiriniz.

*  Uretici firmadan yazili onay alma-
dan, araciniz Gzerinde herhangi bir
degisiklik ya da ekleme yapmayiniz.
Aksi takdirde araciniz garanti kap-
samindan ¢ikacaktir.

*  Yedek pargalar, Uretici firma tarafin-
dan konan teknik gereklilikleri kargi-
lamalidir. Bu gereklilikleri ise
sadece orijinal yedek parga/pargalar
karsilar.



2. TEMEL BILGILER

Arag Uzerinde arag tanimlama etiketleri
bulunmaktadir.

Arag tanimlama etiketleri

2.1. Ara¢ Tanitim Plakasi

Arag tanitim plakasi (1), aracin sag tara-
finda bulunur.

Arag tanitim plakasi Uzerinde asagidaki
bilgiler yer almaktadir.

° RO ARRRRRN

XX k| o ]
TR T ]
L ]
2 T oo kg |
| TR T ]
a- | 7]
- ]
. |

Arag Tanitim Plakasi

1- Tip onay numarasi

2- Sasi numarasi

3- Teknik toplam agirhk

4- Teknik king pin kapasitesi

5- Teknik dingil kapasitesi

6- Teknik dingil kapasitesi toplami

7- izin verilen toplam agirlik

8- izin verilen king pin kapasitesi

9- izin verilen dingil kapasitesi

10- izin verilen toplam dingil kapasitesi

11- Arag tipi
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2.2. Fren Etiketi

EBS'li araglarda
bulunmaktadir.

fren etiketi

Fren etiketi lzerinde asagidaki bilgiler
yer almaktadir.

-,
VAR ROWORK EBSE] === |
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Fren Etiketi

1 Yiksuz Arag

2 YUKIU Arag

3 1.Kaldirilabilir ilave aks

4 Fren Silindiri Verileri

5 Referans Degerleri

6 ABS Sensor Yerlesimi

Ekstra Fonksiyonlar, Pin / GIO
Matrisi

8 IN/OUT-Baglantilari

2.3. Sasi Numarasi

Arag sasi numarasi (3) aracin sag tara-
finda bulunur ve sase renginden farkh bir
renkte isaretlenmisgtir.

2.4. Garanti ve Sorumluluklar

Satin aldiginiz tim semi-treyler ve kam-
yon usti uygulamalar kalite



standartlarimiza ve ilgili regilasyonlara
uygun olarak uretilmiglerdir. Satin aldigi-
niz araglarin her zaman en verimli sekil-
de calismasini saglamak igin, talimatlar
ve bakim programlari dogrultusunda ba-
kiminin yapiimasi gerekmektedir. Garan-
ti sliresi, aracin misteriye teslim edildigi
tarinten itibaren baglamaktadir. Aracin
bakim ve onariminin bir yetkili servis ta-
rafindan orijinal yedek parcalarin kullani-
larak yapilmasi, mdisterinin garanti
haklarini glivence altina alacaktir. Bu ga-
ranti, burada ve garanti kitap¢iginda
aciklanan kullanim ve bakim sartlarina
dayanir. Bu nedenle bu kullanim kilavu-
zunu ve garanti kitapcigini dikkatle okun-
masi ve anlagiimasi énemlidir.
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Onarimi yapan yetkili servisin garanti
sartlarini ve bakim kaydini gérmesi igin
garanti ve bakim el kitabinin her zaman
aracta bulundurulmasi gerekir. Garanti
suresi icinde yapilan onarimlarda, onari-
mi yapan yetkili servis bunu isteyecektir.
Bir semi-treyler veya kamyon Usti satin
almak onemli bir yatinmdir. Yatirrmdan
en yuksek verimi elde etmek icin aracin
faaliyet dénemi silirecince Uretici prose-
durlerine ve 6nerilerine uyulmasi gerekir.
Garanti sureci igerisinde musteri/sofor
tarafindan saglanan bilgiler (6neri, sika-
yet vb.), Uretici tarafindan degerlendirile-
rek kayit altina alinir.



3. TREYLER ALT YAPI BILESENLERI VE KULLANIMI

1. Stepne tasiyici
2. Yangin dolabi

3. Deveboynu panelleri
4. KingPin

5. Mekanik ayak

6. Fren kontrol paneli
7. Kayar platform

8. Bisiklet korkulugu
9. Genisletme braketi
10. Kumanda dolabi
11. Lastik

12. Serseri dingil

13. Rampa

14. Arka destek ayadi

3.1. Fren Sistemi

3.1.1. Hava Kaplinleri

Cekici ile treyler arasindaki baglantilarin
temelini hava kaplinleri olusturur.

Hava kaplinlerinin temelde 3 farkl ¢esidi
bulunmaktadir. Fonksiyonel olarak islev-
leri aynidir sadece baglanti tipleri ve ya-
pilari birbirinden farklidir. Cekici — treyler
arasindaki hava baglanti ekipmanlari
fonksiyonel olarak Servis ve Besleme
hatti olmak uzere iki hattan/baglantidan
olusmaktadir. Bu hat/baglanti tim kaplin
tiplerinde bulunmaktadir.

Servis Hatti: Cekiciden gelen pnématik
fren sinyalinin iletildigi pnématik hattir.

Besleme Hatti: Treylerin ihtiya¢ duydu-
gu basingli havanin c¢ekiciden iletildigi
pnématik hattir.
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Arac tipine bagli olarak asagidaki 3 cesit
kaplinden birisi ya da birkagi aracinizda
bulunabilir.

¢ Standart Kaplin (Palm Kaplin)

¢ C (UK)Kaplin

Aracinizda birden fazla gesitte
kaplin olmasi durumunda ayni
anda iki kaplin gesidine bag-
lanti yapilmamalhdir.

=

Hava baglantilari takilirken/s6-
kiilirken c¢ekici ve treylerin
park freni ¢ekilmis ve emniye-
te alinmis olmasi gereklidir.

=

Fren sistemi parametrelerine
midahale edilmesi sonucu
araciniz regiilasyon disi kala-
bilir. Bu nedenle yetkili servis-
ler disinda EBS modiilatoriine
miidahale edilmemelidir.

Fren sistemi ile ilgili calisma-
lar, sadece yetkili servislerde
calisan 6zel egitimli personel
tarafindan

=

gerceklestirilmelidir.

Aracinizda hava kaplinin Gzerinde ya da
arag sasi bolgesinde hava test noktalari
bulunabilir. Bu test noktalarinin kapagini
cikartip Uzerine basarak aracin fren hat-
tinda hava olup olmadigi kontrol
edebilirsiniz.



Test noktalarinin biri servis
hattidir. Cekici tarafindan fren
sinyali gelmedigi siirece bu
hat bos olacaktir, test nokta-

o sinda hava olmayacaktir. Di-
ger test noktasi ise fren hava
tiipleri hattidir. Bu test nokta-
sindan aragta hava olup olma-
digi kontrol edilebilir.

Test noktasi

Test noktali palm kaplin
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3.1.1.1. Standart Kaplin (Palm)
Baglantisinin Yapilmasi

Kaplinler

Kaplin Uzerinde bulunan sari ve kir-
mizi renkteki koruyucu kapaklari yu-
kariya dogru kaydirarak agin.

Kaplin kafalarindaki sizdirmazlik yu-
zeylerinin temizligini ve hasarsizligi-
ni kontrol edin. Gerekirse

temizleyin/hasarli pargayi degistirin.

Cekiciden gelen kaplini yukardan
asaglya dogru bastirarak yerine
oturtun. Dlzgince eslestiginden
emin olun.

Daima ilk 6nce sari kaplini (1)
baglayin.

Sonrasinda, kirmizi kaplini (2)
baglayin.

3.1.1.2. Standart Kaplin (Palm)
Baglantisinin Sékiilmesi

Cekiciden gelen kaplini yukariya
dogru kaldirarak kaplinden ayirin.

Daima ilk 6nce kirmizi kaplin (2)
baglantisini kesin.

Sonrasinda, sari kaplin (1) baglanti-
sini ayirin.

Baglantisi kesilen baglanti kafalarini
ve tapalari koruyucu kapaklarla
kapatin.



Baglanti agizlarinin kapatiimasi

Uygun sekilde baglanmamis
basingh hava baglantilar ile
siuiriis yapmak tehlikeli ve
yasaktir.

Zarar gormiis basingh hava
baglanti elemanlarini kullan-
mak ciddi tehlikelere sebep
olabilir. Yirtik ya da hasarl ba-
singl hava baglanti elemanlari
aracin frenleme performansini

A

diglirir.

3.1.1.3. C (UK) Kaplin Baglantisinin
Yapilmasi

C (UK) Kaplin Baglantisinin Yapilmasi

* Kaplin kafalarindaki sizdirmazlik yi-
zeylerinin temizligini ve hasarsizligi-
ni kontrol edin. Gerekirse
temizleyin/hasarli parcayi degistirin.

* Daima ilk 6nce sari kaplini (1)
baglayin.

* Sonrasinda, kirmizi kaplini (2)
baglayin.
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¢ Kaplin kafalarinin yerine diizgiince
oturdugundan emin olun.

3.1.1.4. C (UK) Kaplin Baglantisinin
Sokiilmesi

*  C kaplin Gzerinde bulunan mandali
aracin arka kismina dogru iterek
kaplini ayirabilirsiniz.

* Daima ilk 6nce kirmizi kaplin bag-
lantisini kesin.

* Sonrasinda, sari kaplin baglantisini
ayirin.

Kaplin filtreleri diizenli aralik-
larla temizlenmelidir.

3.1.2. Hava Tanklan

Hava tanklar sistemde hava depolan-
masini saglayan tanklardir.

Hava tanklarinin adeti ve kapasitesi ara-
cinizin teknik Ozelliklerine goére degis-
kenlik gosterebilir.

Yilin soguk dénemlerinde veya hava ne-
mi ylksek oldugunda hava hattinda yo-
gusma suyu olusabilir ve basingli hava
tankinda toplanabilir.

Cekicilerde genel olarak havadaki nemi
tahliye etmeye yarayan hava kurutucula-
ri bulunmaktadir. Ancak yine de hava
hattinda yogusma meydana gelebilir ve
bu yogusma suyu hava tankinda topla-
nabilir. Toplanan bu su hava tanklarinin
altinda bulunan su tahliye vanasi kullani-
larak tahliye edilmelidir.

Bu tahliye operasyonu igin valf pimleri
yogusma suyu tamamen tahliye olana
kadar yukariya dogru itilerek tahliye
edilir.



Hava tanki

1. Basingli hava tanki

2. Sutahliye vanasi
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Basingh hava deposundaki
yogusma suyu korozyona ne-
den olabilir ve fren sisteminin
ve havali siispansiyonun is-
A levselligini etkileyebilir. Don-
mus yogusma suyu, fren
sisteminin tamamen arizalan-

masina ve ciddi kazalara ne-
den olabilir.

Dustik veya asir derecede de-

ﬂ giskenlik g6steren dis hava si-
cakliklarinda yogusma suyu

daha sik kontrol edilmelidir.

Fren hava tiipii basinci 4,5 ba-

rin altina diistiigii zaman cgeki-
cide bulunan EBS ikaz

lambasi yanar. Sofor uyarilir.

Servis hattindaki (sari kaplin-
deki) basing 2,5 barin altina
distiigiinde ise frenler otoma-

tik olarak kitlenir.

3.1.3. EBS Soketi

EBS Soketi

Treyler ve yari treyler araglarinizda Elek-
tronik Fren Sistemi (EBS) sunulmaktadir.

EBS, otomatik kayma o6nleyici sistemler
(ABV/ABS) ve otomatik yik algilamali
fren basinci diizenlemesi (ALB) ile dona-
tilmis, elektronik olarak kontrol edilen bir
fren sistemidir.

EBS sistemini kullanabilmek igin hem ¢e-
kicinizde hem de treylerinizde EBS siste-
mi olmalidir. EBS sistemini aktiflestirmek
icin 6n panelde bulunan EBS soketine
cekiciden gelen EBS soketini takiniz.



¢ EBS fis baglantisi olmadan siirls
kanunen yasaktir.

*  Yalnizca onayli ve ydénetmeliklere
uygun c¢alisir durumda bir EBS fig
baglantisiyla surin.

¢ EBS fisg baglantilarini daima gekici
ile treyler arasina baglayin.

* EBS fig baglantisini bir sistem kon-
troll ile dogrulayin (EBS modulato-
rindeki manyetik valfler sesli ve
kisa bir siire igin etkinlestirilir ve
"kontak agildiktan" sonra 2 saniye
sureyle devre disi birakilir).

Cekicide kontak agildiginda ve yolculuk
sirasinda elektronik fren sisteminin
(EBS) sistemsel kontrollii yapilir. EBS
fren sistemindeki hatalar, gekici Unitesi-
nin uygun olmasi/ayarlanmis olmasi du-
rumunda cekici 6n panelindeki bir uyari
lambasi/uyari  ekrani  araciigi ile
gOsterilebilir.

Kontak agildiktan sonra uyari lambasi/
uyari ekrani yanar. Herhangi bir hata al-
gillanmazsa, yari lambasi/uyari ekrani
yaklasik iki saniye sonra soner.

Son yolculuk sirasinda bir hata algilanir-
sa (6rn. sensoér hatasi), hiz> 7 km/s ise
uyari lambasi/uyari ekrani yanar ve
soner.

Uyari lambasi/uyari ekrani strisin bas-
langicinda da s6nmezse, arizayi yeftkili
serviste tamir ettirin.

EBS'nin galigmasini saglamak
icin, EBS réomorklu yarn ro-
morklar yalnizca asagidaki ko-
nektorle donatilmig cekiciler

tarafindan cekilebilir:

* ISO 7638-1996 konektori (ABS +
CAN), 7 pinli, 24 V, CAN veri hattina
sahip cekiciler (EBS'li gekiciler)
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Cekici 7 pinli soketi (ISO 7638)
CAN veri hattina sahip olsa
dahi, cekici ile treyler arasi
kullanilan spiral ara kablo 5
damarli ise treyler EBS Modii-
latoriin dogru calismamasina
sebep olacaktir. Bu sebeple
her zaman 7 damarh spiral
EBS ara kablo kullaniimahdir.

EBS konektori olmadan ya da
EBS arizasi ile siiriis yapilma-
s1 yari romorkun asiri ya da
dengesiz fren yapmasina ne-
den olarak kazalara sebep
olabilir.

Treyler EBS sistemi ilave bir
gerilim beslemesine sahiptir.
Fren lambasindan elektrik
beslemesi sayesinde; EBS ko-
nektorii veya kablo kopmasi
durumunda yedek giivenlik is-
levi etkinlestirili. Bu durum-
da, EBS, fren lambasi
voltajindan gii¢ alarak ALB is-
levini (otomatik yiik algilamal
fren basinci diizenlemesi) ve
ABS islevini (Kayma Onleyici

Fren Sistemi) saglar.

3.1.4. Devrilmeye Karsi Denge
Destegi / Roll Stability Support (RSS)

Treyler modulatériine / EBS’ ye entegre
edilmis olan ve devrilme tehlikesi duru-
munda aracin dengesini geri kazanmasi
icin dnlem amaciyla otomatik olarak fren-
leme yapan bir fonksiyondur. Fakat bu
fonksiyonun fizik yasalarinin éniine geg-
meyecegdi unutulmamalidir.

RSS fonksiyonunda; tekerlek hizlari,
yukleme bilgisi, hedef yavaslama gibi
Trailer EBS E'nin giris deg@erleri ve bunun
yani sira treyler modulatériine entegre
edilen bir enine ivmeleme sensoru
kullanilir.

Devrilme tehlikesi algilandiginda, treyler
aracl icinde en azindan bagimsiz ku-
manda edilen (IR) virajin dis tarafindaki
tekerleklerde yiiksek basingla bir frenle-
me gerceklestirilir, bu sekilde arag hizi
ve enine hizlanma azaltiimaya ve buna



bagl olarak devrilme tehlikesi azaltiima-
ya, yani aracin devrilmesi 6nlenmeye ca-
lisihr. Virajin i¢ tarafindaki tekerleklerin
fren basinci bliylk oranda degismez.
Devrilme tehlikesi ortadan kalktiginda
RSS frenlemesi sona erdirilir.

Bu fonksiyon devrilme riskini
azaltir ancak devrilme riskini
tamamen ortadan kaldirmaz.

A

Bu fonksiyon sadece 3 dingilli
uzamayan araglarda
kullanilabilmektedir!

3.1.5. PREV (Park Birakma Acil Durum
Valfi)

Fren kumanda elemanlari genellikle ara-
cin slrlict tarafinda yer almaktadir. Yer-
lesim yeri konstriiksiyon farkliliklarina
gore degisiklik gosterebilir.

Fren kumanda elemanlari

Siyahbuton (1): Servis freni butonu.

Kirmizi buton (2): Park freni

Hareket halinde; kirmizi buton
basili, siyah buton cekili ko-

numda bulunmalidir.

3.1.5.1. Servis Freni

Bu buton hava hatti bagh olmayan arag-
lara park halinde manevra yaptiriimasi
icin kullanihir. Siyah diigmeye yalnizca
semi treyler besleme (kirmizi) hava bag-
lantisi ayriimis durumdayken basilabilir.

Siyah kontrol digmesine basildigi za-
man servis freni devre disi kalir ve ma-
nevra yapilr. Tekrar devreye almak igin
bu digme cekilir.
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Servis freninin, hava baglanti-
s1 yapilmadan, arka arkaya
kullanimi sistemdeki basincin
azalmasina ve frenleme gii-
clinde diislise sebep olur.

A

Hava destegi bagdlantisini ¢ekiciden ayir-
di§iniz zaman semi-treylerin servis freni
otomatik olarak devreye girer. Hava bag-
lantisinin yapilmasiyla bu buton otomatik
olarak suiriis pozisyonuna doner.

Bu servis butonu sadece gegi-
ci park esnasinda manevra
yapmak amaciyla kullanilir.
Manevra sonrasinda asagida
anlatilan park freni (yay kuv-
vetiyle fren) devreye alinmali
ve ara¢ mutlaka takozlar yardi-

miyla sabitlenmelidir.

3.1.5.2. Park Freni

Park freni

Bu kumanda butonu, cekicisi olan veya
olmayan semi-treyler araglarinda diiz ya
da egimli arazilerde uzun sureli duruslar-
da aracin sabitlenmesi amaciyla
kullanilir.

Yay kuvvetine dayali frendir. Frenleme
icin havaya ihtiya¢ duymaz. Treylerin ha-
va tlpu basinglar 2,5 Barin altina disti-
ginde otomatik devreye girerek yay
kuvvetiyle frenin devreye girmesini
sadlar.

Kirmizi kontrol diigmesi disariya dogru
cekilerek bu frenin devreye girmesi sag-
lanir. Tekrar digmeye basilarak frenin
devre disi kalmasi saglanir.



Treyler hava tupleri bossa, digmeye ba-
silsa bile frenin devre digi kalmasi
saglanamaz.

Bu fren otomatik olarak ¢oziil-
mez. Siiriis oncesinde el ile
¢oziilmelidir.

Buton cekildiginde tiim yayh
frenlerin igerisindeki hava bo-
saltiimaya baslanacaktir. Bu
sebeple yay kuvvetiyle frenin
devreye girmesi, aracin yayl
fren koriuklerinin sayisi ve ara-
cin uzayan olmasi durumuna
bagh olarak 5-20 saniye
siirebilir.

Ara¢ yay kuvvetiyle frende
iken butona basildiginda fren-
lerin devre disi birakiimasi;
treyler hava tiiplerinin dolulu-
guna, aracin yayh fren koriik-
leri sayisina, kirmizi kaplinin
takih olmasi ve c¢ekicinin cali-
siyor olmasina gore 5 saniye

ile 5 dakika arasi siirebilir.

3.1.6. Fren Korilikleri

Aracinizda opsiyonel olarak disk ya da
kampana fren sistemine uygun dingiller
kullaniimaktadir. Ancak her iki dingil ti-
pinde de fren kérukleri yardimiyla frenle-
me islevi gergeklestirilir. Bu fren korikleri
aracin tirline ve tasima kapasitesine uy-
gun olarak secilmektedir. Bu nedenle sa-
dece vyetkili servislerde midahale
edilmelidir.

3.1.6.1. Fren Koériikleri imdat Yayinin
Manuel Olarak Devre Digi Birakiimasi

Olasi fren arizalarinda fren kortklerinin
manuel olarak serbest birakilmasi
mUmkandar.
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Park frenini devre disi birakma

* 1. Fren kérugu deligi

* 2. Acil durum serbest birakma
vidasi

e 3.Somun

¢ Acil durum serbest birakma vidasini
(2) yerinden (4) sokdn,

*  Acil durum serbest birakma vidasini
(2) fren korugu uzerindeki (1) yerine
oturana kadar saat yéniinde (90°)
gevirin.

*  Tespit somununu (3) acil durum ser-
best birakma vidasina (2) vidalayin.

*  Somunu (3) uygun anahtarla sonu-
na kadar sikin.

Acil durum serbest birakma vidasi devre-
ye girer, fren korukleri iglevsizdir. Bu du-
rumda fren koriglu sadece servis
frenlerinde galisir. Treyler hava tipu ba-
sinci 2,5 Bar altina dugse bile yay freni
bu operasyondan dolayi devreye girmez.



Araglarda kullanilan bazi fren
koriiklerinde, acil durum ser-
best birakma vidasi fren korii-
guniin yanindaki yuvasinda
(4) degil, arkasindaki yuvasin-
da (1) bulunur. Yaylari devre
disi birakmak icin sadece uy-
gun anahtar ile dondiiriilerek
disari gcikmasi saglanir.

Bu operasyon, sadece konu
hakkinda yetkin kisiler tarafin-
dan kontrollii sekilde
yapilmahdir.

Bu operasyondan once arag
mutlaka takozlar yardimiyla
sabitlenmelidir. Aksi durumda
ciddi yaralanmalar ve kazalar
meydana gelebilir.

A

Bu operasyon sonrasinda fren
koriiklerinin hepsinin sorun-
suz sekilde galistigindan emin
olmadan araci hareket

ettirmeyin.

3.1.6.2. Fren Koriikleri imdat Yayinin
Manuel Olarak Devreye Alinmasi

Park frenini devre disina alma
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Park frenini devre disina alma

*  Uygun bir anahtar kullanarak acil
durum serbest birakma vidasindan
(1) somunu (2) sokin.

*  Acil durum serbest birakma vidasini
(2) saat yoninin tersine (90°) cevi-
rin ve ayirin.

*  Acil durum serbest birakma vidasini
(2) cikarin.

*  Acil durum serbest birakma vidasini
(3) tutucusuna yerlestirin.

° Somunu ve diiz pulu acil durum
serbest birakma vidasina vidalayin
ve uygun bir anahtarla sonuna ka-
dar sikin.

* Koruyucu kapagi kapatin

Yayh fren kériglu odasi (spring brake
chamber) mekanik olarak serbest kalir
ve fren silindiri calisir.

Acil durum serbest birakma vidasi devre
disi kalir, fren korukleri devreye girer.



Bu operasyondan once arag
mutlaka takozlar yardimiyla
sabitlenmelidir. Aksi durumda
ciddi yaralanmalar ve kazalar
meydana gelebilir.

A

Bu operasyon sonrasinda fren
koriiklerinin hepsinin sorun-
suz sekilde calistigindan emin
olmadan araci hareket

ettirmeyin.

3.2. Siispansiyon Sistemi

Aracinizda havali suspansiyon sistemi
bulunmaktadir.

Egimli ve bozuk yollara girer-
ken gekici plate yiiksekligi ve
treyler yiikseltilmelidir. Aksi
takdirde treyler 6n kismi ¢eki-
ciye temas edebilir ya da trey-
ler komponentleri hasar
gorebilir. Araci yiikseltirken
dis yiiksekligi kontrol edip bir
yere carpmadigindan emin
olunuz. Yasal yiikseklik sinir-
larina uyunuz. Problemli alan-
dan cikildiginda arag¢ tekrar

siiris yuksekligine
alinmahdir.
3.21. Manuel Kumandahh Haval

Siispansiyon
Calismasi;

Kontrol panelindeki indirme / kaldirma
valfi (1) yukleme operasyonu yapilmasi
gibi ¢esitli amaglarla sabit durumdaki se-
mi-treylerin platform yuksekligini indirebi-
lir ya da kaldirabilir.

Kumanda dolabinin lowbed aracindaki konumu
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Kolun orta pozisyonu (1), semi-treylerin
yukten bagimsiz olarak siiris seviyesine
gelmesini saglar.

Manuel kumandali havali stispansiyon siiriis
pozisyonu

Kumanda kolunu saat ydninun tersine
dogru cevirerek treyleri yukari dogru
kaldirabilirsiniz.

Stispansiyonun yiikseltiimesi

Saat yoninde cevirerek ise treyleri agagi
dogru indirebilirsiniz.

Siispansiyonun algaltiimasi

indirmeyi durdurarak aracin seviyesini
sabitlemek igin kumanda asagidaki re-
simde gOsterilen 45° ya da 135°lik aglya
getirebilirsiniz. Tekrar surlse



baslamadan 6nce kumanda kolu tekrar
dik konuma getirilmelidir.

Siirlisten once aracin siirus
pozisyonuna alinmamasi du-
rumunda aragta hasar meyda-
na gelebilir. Ayrica yukseklik
problemleri yasanabilir.

Arag frende iken platform se-
viyesi degistiriimemelidir.
Platform seviyesini degistir-
mek icin aracin frenleri devre

disi1 birakilmalidir.

3.2.2. Elektronik Kumandal
Siispansiyon (ECAS)

Elektronik kumandali havali sispansiyon
(ECAS) opsiyonel olarak misteriye su-
nulmaktadir. Bu sistem slrug seviyesini
veya secilmis herhangi bir seviyesini
elektronik olarak kumanda eder. Aragta
EBS soketi takili oldugunda Uretici tara-
findan belirlenen hiza gelindiginde arag
otomatik olarak siris yuksekligine
doner.

Havali

Elektronik kumandall havall stispansiyon kontrol
paneli

3.2.3. Manometre Yiiki
Gostergesi)

Hava yastiklarindaki basinca gére bir
dingilin Uzerine disen yiki ton olarak
gOstermektedir.

(Aks
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Hava yastigindaki basing ne kadar fazla
ise manometre Uzerinde okuyacaginiz
deger o kadar yiiksek olacaktir.

Manometre lizerinde okuyaca-
giniz deger yaklasik bir deger-

dir. Yasal
kullanilamaz.

olgiimler igin

3.2.4. Smartboard (Bilgi Merkezi)

Arac hata kotlari, dingil yiki gibi bilgileri
gbrebileceginiz ve dingil kaldirma gibi
bazi fonksiyonlari kontrol edebileceginiz
smartboard opsiyonel olarak
sunulmaktadir.

Smartboard

Smartboard’in
asagidaki gibidir:

sagladigi  fonksiyonlar

1. ECAS bulunan araclarda kumanda
paneli olarak kullanilabilir. (Cift sevi-
ye dahil)

2. AKS yiikii gbstergesi



Diyagnoz bellegi

4. Otomatik dingil kaldirma bulunan
araglar icin  kaldinlabilir  aks
kumandasi

Smartboardun bazi islevlerinin ¢ekici ka-
pali iken bile kullanabileceginiz pilli versi-
yonu da mevcuttur.

3.3. Elektrik Sistemi

Araglarimizda aydinlatma sistemini bes-
lemek igin 15 pinli soket (ISO 12098) +
2x7 pinli soket (ISO 1185 (24N) / ISO
3731 (24S)) kullaniimaktadir. 15 pinli so-
ket ya da 2x7 pinli soket yardimiyla ¢eki-
ciden araciniza  elektrik  teminini
saglayabilirsiniz.

Smartboard ile ilgili daha de-
tayh bilgiye uretici manuelin-
den erigebilirsiniz.

Elektrik sistemi

Cekici treyler elektrik baglanti-
SI yapilmadan suriis
yapilmamalidir.

>

Baglanti 6ncesi gekicinizin il-
gili normlara uygun elektrik
baglantisi oldugundan emin
olunuz. Aksi durumda elektrik
ya da fren sisteminde arizalar
meydana gelebilir

3.3.1. 15 Pinli Soket

Treylerdeki stop lambasi, sinyal lambasi
gibi elektrikli sistemlere gii¢c saglamakta-
dir. 15 pinli soket baglantiniz ISO 12098
normuna uygun olarak yapilmaktadir.
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Soketin kapagi agilarak gekiciden gelen
soket diizguin bir sekilde oturtulmalidir.

Pinlerin islevleri ile ilgili bilgiye asagdidaki
semalardan erigebilirsiniz.

1SO12098 soket

| Pin_Anlam

1 Solsinyal

2 Sagsinyal

3 Sislambasi

4  Sase topraklama

5 Sol park lambasi

6 Sag park lambasi

7 Stop /Fren lambasi

8 Gerivites lambasi

9 Besleme akimi

10 Serbest hat

11 Siirts Yardimi

12 Serbest hat

13 Serbest hat

14 Serbest hat

15 Serbest hat

15 pinli soket pinleri ve anlamlari



3.3.2. 2x7 Pinli Soket

Treylerdeki stop lambasi, sinyal lambasi
gibi elektrikli sistemlere gl¢ saglamakta-
dir. 2x7 pinli soket baglantilariniz 24S
ISO 3731 ve 24N ISO 1185 normlarina
uygun olarak yapilmaktadir.

Soketlerin kapagi agilarak cekiciden ge-
len soketker diizgliin bir sekilde yerine
oturtulmahdir.

Pinlerin iglevleri ile ilgili bilgiye asagidaki
semalardan erigebilirsiniz.

.—@
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ISO3731 Soket

Sase elektronigi
Serbest hat

Geri vites lambasi
Besleme akimi
Serbest hat
Serbest hat

Sis lambasi

~N kW N

ISO3731 soket pinleri ve anlamlari

3.3.3. Aydinlatma Sistemi

1SO1185 soket

Sase topraklama
Sol park lambasi
Sol sinyal

Stop / Fren lambasi
Sag sinyal

Sag park lambasi
Dingil Kaldirma

~N o R W N

1SO1185 pinleri ve anlamlari

Cekici kablolari baglanirken
soketlerin rengi ayirt edici

olacaktir.

Aracinizda ilgili reglilasyonlara uygun aydinlatma sistemi bulunmaktadir.
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1 | Elektrik Soketi

2 | Stop Lambasi

3 | Ug hat Isaret Lambasi

4 | Plaka Aydinlatmasi

5 | Yan Pozisyon Lambasi

6 | Modulatoér

ihtiyagc duyuldugunda aracini-
@ za ait elektrik semasini uretici-

den temin edebilirsiniz.

Aydinlatma sistemi diizenli olarak kontrol
edilmelidir. Bir ariza durumunda derhal
mudahale edilerek ariza giderilmelidir.
Yapilacak mudahalelerde kablolar mutla-
ka uretici tarafindan onaylanmis soketler
ya da buatlar aracilidi ile yapilmali ve ori-
jinal yedek parcalar kullaniimalidir.

1
!

Araca eklenecek ya da gikari-
lacak lambalar aracinizin re-
gulasyonlarin disina
¢ikmasina neden olabilir.

>

LED elektrik sistemli araglar
cok diisiik seviyede enerji tii-
ketmektedir. Bu nedenle sis-
temde bir ariza olmamasina
ragmen eski cekicilerde ariza
lambasinin yanmasina neden
olabilir.

=

Yetkili servisler disinda elek-
trik sistemine yapilacak miida-
halerde, aracinizda hasarlar
meydana gelebilir ve araciniz

>

garanti digi kalabilir.

3.4. King Pin

King pin, aracin ¢ekiciye baglandigi mil-
dir. Aracinizda 2” ya da 3.5” gapinda
king pin opsiyonel olarak sunulmaktadir.
Cekici eslenmeden 6nce mutlaka king
pin ¢capi kontrol edilmelidir.

Uygun olmayan king pin capi
ile eslestirme yapilmasi duru-
munda kazalar meydana
gelebilir.

Bir ariza ya da kaza durumunda king pi-
nin rahatlkla degistirilebilmesi icin flangli
king pin kullaniimaktadir.



King Pin

Ayrica aracinizda cift king pin yeri opsi-
yonel olarak sunulmus olabilir. King pin
etrafinda civatalar sokilerek, diger king
pin yuvasina monte edilebilir. Bu durum-
da toplam katar uzunlugunun Ulke regu-
lasyonlarini asmadigindan emin olunuz.

Cift King Pin Opsiyonu

Asintinin 2 mm’den fazla ol-
masi durumunda king pin
degistirilmelidir.

3.5. Mekanik Ayaklar

Aracinizin park halinde gekici olmaksizin
durabilmesi i¢in ara¢ deveboynu bdlgesi-
nin arkasinda ©6n mekanik ayak
bulunmaktadir.

3.51. On Mekanik Ayak Galisma
Prensibi

Mekanik ayak cevirme kolu (1) tutucu-
sundan (2) cikarilarak araca dik konuma
getirilir.
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Mekanik ayak

Diisiik hiz (A): Kol (1) tamamen igeriye
basili pozisyonda cevrildiginde dusik
hizda kaldirma/indirme hareketi yapar.
Bu pozisyon ayaklarin taban pabuglari
(plakalar) yere degdikten sonra semi-
treyleri hafifge kaldirip ¢ekiciden ayirmak
ya da gekiciye gelen yuku yok etmek igin
kullantlir.

Yiiksek hiz (B): Kol tamamen disari ce-
kilmis pozisyonda cevrildiginde ylksek
hizda kaldirma/indirme islemi yapar. Bu
pozisyon semi-treyleri g¢ekiciden ayirma
islemi sirasinda ayaklari, ayak pabuglari
(plakalari) yere temas edene kadar hizli
bir sekilde indirmek veya semi-treyleri
cekiciye baglandiktan sonra ayaklari hiz-
la yukseltmek icin kullanilir.



Mekanik ayak cevirme kolu, genellikle
arag yolcu tarafinda konumlandiriimistir.

Herhangi bir kosul altinda se-
mi-treyleri devrilmeye karsi
dogru yerlestiriimis takozlar
vasitasi ile emniyete alin. Ara-
cin diizgiin sabitlenmemesi
durumunda mekanik ayakta
ya da aragta hasar meydana
gelebilir.

A

Arag cekici ile egslenmemis du-
rumunda iken yiikleme/bosalt-
ma islemi yapilirsa aracin 6nii
ya da arkasi havaya kalkabilir.
Ciddi kazalar ve hasarlar mey-
dana gelebilir Bu nedenle
yiikleme/bosaltma esnasinda
ara¢ cekici ile mutlaka eslen-
mis olmalidir.

A

Arag yiikli iken gekicinin ay-
riimasi durumunda yikin
arag icinde homojen bir sekil-
de dagitildigindan emin olun.
Aksi durumunda agirhk mer-
kezi sebebiyle aracin 6n ya da
arka kismi havaya kalkarak
ciddi kazalara sebep olabilir.

A

Mekanik ayaklari korumak i¢in aracinizin
yanal hareketlerini mimkun oldugunca
engellediginizden emin olun. Bunun igin
asagidaki kriterlere dikkat edin:

* Semi-treyleri sadece destek ayakla-
ri orta (nétr) pozisyondayken ¢ekici-
den ayirin.
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*  Cekiciye bagli olmayan semi-treyle-
rin uzun sureli park etme periyotla-
rinda havali slispansiyonun
alcaltildigindan emin olun ve destek
ayaklarini daha sonra ayarlayin.
Bdylece yukleme bdlimu duz bir se-
kilde kalir. Bu sekilde yapilan ayarla-
mada semi-treylerin 6n ve arka
kisminin yere olan uzakhgi ayni
olur.

Mekanik ayak durus

Siriise baglamadan 6nce me-
kanik ayagin kapahl (en yiik-
sek) duruma getirildiginden

A

emin olunuz.

3.5.2. Arka Mekanik Ayak Calisma
Prensibi

Arka destekler treylere yikleme bosalt-
ma islemi yapilirken rampalari destekle-
mek amaci ile kullanilir.



niz.
A katlanmadigi ve sabitlenmedi-

Siiriis 6ncesinde arka destegi
siiriis konumunda ve emniye-
te alinmis olmasina dikkat edi-

Arka destegin

gi surislerde kaza tehlikesi
mevcuttur. Acik konumdaki
destekler siiriis konumunda
yere degebilir.

n lenmeden yapilan yiik indirme

Arka destek ayagi yere sabit-

veya bosaltma islemi yapilma-
mali, ara¢ veya rampa hasar
gorebilir!

3.5.2.1. Arka Destegi indirme

Arka destek suris halinde katl ko-
numdadir. Bu konumda sabitleyen
pimi (1) ¢ikartmak igin pim kilit man-
dalini (2) aginiz.

Arka destegin ucunda bulunan tuta-
maktan tutarak pimi delikten
cikariniz.

Arka destegi (3) dik konuma gelene
kadar serbest birakiniz.

Cikartilan pimi (4) bu pozisyonday-
ken diger delige takiniz.

Arkasina kopilyayi takin ve pim tutu
cu ile sabitleyiniz.

Arka destegi zemine oturtmak igin
araci stispansiyon sistemi ile yere
indiriniz. Bkz. Stispansiyon sistemi
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Arka destek ayagdi ve pim

3.5.2.2. Hidrolik Arka Destek Ayagi

Musteri istegine goére opsiyonel olarak
verilmektedir.

Hidrolik arka destek ayagi (1), arka me-
kanik ayak ile ayni amag i¢in kullanilr.
Hidrolik kumanda paneli (2) ile uzunlugu
ayarlanabilir.

Arag Uzerindeki kullanim etiketinde tarif
edildigi sekilde kullanilhr.



<, T 4 )
Hidrolik arka destek ayagi ve kollu valf blogu

1. Hidrolik destek ayag
2. Kollu valf blogu

3.6. Yan Koruma Donanimi

Standart Lowbed aracinda sabit yan ko-
ruma donanimi bulunmaktadir.

Bisiklet korkulugu

3.7. Semi-treyler Aks Sistemi

Araclarinizda kampana tip fren mekaniz-
masina sahip akslar kullaniimaktadir.

Treyler akslari sadece ara¢ tanitim pla-
kasinda belirtiimis ve kanunen izin veri-
len maksimum aks yuku ile yuklenebilir.
Treyler aksinin amacina ve kapasitesine
uygun bir sekilde kullaniimasindan, ba-
kimlarinin  yaptirimasindan  kullanici
sorumludur.

Semi-treylerin fren sisteminin saglkli ¢a-
lismasi, semi-treylerin, ayni sisteme sa-
hip velveya uyumlu c¢ekici ile
kullaniimasina baglidir. Bu nedenle is bu
semi-treylerin /treylerlerin eslestirilecegdi
cekici ile c¢ekici firmasinin  yetkili
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servisinde fren uyum ayarinin alici tara-
findan yaptiriimasi zorunludur. Aracini-
zin uyum ayari yapllmamis ya da
yapilamayan gekici / gekiciler ile eslestiri-
lip kullaniimasi durumunda, fren siste-
minde veya c¢ekici ve semi-treylerin
tamaminda olusabilecek ariza ve hasar-
lar firmamizin sorumlulugu diginda olup,
bu konudaki tim sorumluluk aliciya aittir.

Dingilleriniz ile ilgili daha de-
tayh bilgi icin liitfen teslimat
sirasinda size verilen (retici
manueline bakiniz.

Dingillerin lretici manuelinde
belirtilen kosullar disinda kul-
lanimi ya da bakimlarinin ak-

satiimasi durumunda
dingilleriniz garanti disi
kalabilir.

Eger ara¢ imdat fren koriiklu
ise fren kampanasi sicakhgini
kontrol ettikten sonra park fre-
nini uygulayin. Kampanalar
c¢ok sicak durumda iken park
frenini asla gekmeyin (kampa-
na catlayabilir).

3.7.1. Serseri Dingil

Aracinizin ileri yonli surust esnasinda
manevra kabiliyetini artirmak amaciyla
yonlendirilebilir aks bulunabilir. Bu tip
akslar genellikle aracin en arkasindaki
akslardir ve bir kilitteme mekanizmasina
sahiptir.



Serseri dingilli araglarin hare-
ket kabiliyeti standart araglar-
dan daha farkhidir. Ayrica
serseri dingilin kilitli ve kilitsiz
oldugu durumlarda aracin ma-
nevra kabiliyetinde farkhliklar
olacaktir. Bu nedenle siiriis
esnasinda dikkatli

olunmalidir.

3.7.1.1. Serseri Dingil Kilitleme

Serseri dingil kilitteme valfinin konumu

Serseri dingil kilitteme valfinin konumu,
kumanda dolabinin igerisindedir.

Elektronik Fren Sistemine (EBS) sahip
aracglardageri geri gitmekicin, ara¢ geri
vitese takildiginda serseri dingil otomatik
olarak kilitlenebilir. Ayrica bu dingilin ma-
nuel olarak kilittenmesi de mimkunddr.

Serseri dingil kilitlenmeden 6nce serseri
dingilin diz bir pozisyona gelmesi igin
araci diz bir sekilde ileriye dogru surun.
Geri vitese taktiginizda serseri dingil oto-
matik olarak kilitlenecektir.

Eger dingili manuel olarak kilittlemek isti-
yorsaniz serseri dingilin diz bir pozis-
yonda oldugundan emin olunuz ve valfi
(1) kapatiniz

Valf kolu size dogru gevrili iken dingil ki-
litli pozisyondadir.
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Aracinizda serseri dingil aktif
konumda ise, arag geri vitese
takildiginda serseri dingil oto-
matik olarak kitler.

Kilitlenmemis durumdaki yon-
lendirilebilir aks ile geri git-
mek tehlikelidir. Semi-treyler
cekiciden ayrilabilir. Geri git-
meden once, serseri dingilin
kilitli oldugundan mutlaka
emin olun.

Serseri dingil ¢cé6zme valfi

Standart lowbed araglarinda su durum-
larda da serseri dingil kilittenmektedir:

3.7.1.1.1. Kalkan Dingil Sinyaliyle
Kilitleme

Serseri dingil sayisi, sabit dingil sayisin-
dan fazla olamaz. Bu sebeple 4 dingilli
aracglarda 1. dingil kalktiginda 3. dingil
(serseri), 5 dingilli araglarda 2. dingil
kalktiginda 4. dingil (serseri) otomatik
olarak kilitlenir.

3.7.1.1.2. Hiz Sinyaliyle Kilitleme

ik dingili serseri olan araglarda, arag 15
km/s hiz Ustlinde seyir ederken serseri
dingilde stabilite problemi yasanmakta-
dir. Bu sebeple 15 km/s hiz Ustiinde ilk
serseri dingil otomatik olarak kilitlenir.

3.7.1.1.3. Kalkan Serseri Dingili
Kilitleme

Serseri dingil ayni zamanda kalkan dingil
ise dingil kaldirildiginda tekerlegin sada
sola carpmasi engellenmelidir. Bu se-
beple dingil kaldirildiginda serseri dingil
otomatik olarak kilitlenir.



3.7.1.2. Serseri Dingil Kilidini G6zme

Geri vitese takildiginda otomatik olarak
kilitlenen serseri dingiller arag ileriye
dogru giderken kilidini otomatik olarak
acacaktir.

Manuel olarak kilittenmis serseri dingil
¢ozilmesi icin valf kolu saat ibresi yo6-
ninde 90° (2) gevrilir ya da butonu agik
pozisyona aliniz.

Manuel olarak kilitlenmis ser-
seri dingilli araglarda kilit mut-
laka manuel olarak
¢oziilmelidir. Dingil kilidi oto-
matik olarak ¢oziilmeyecektir.

Serseri dingil ¢g6zme valfi

3.7.2. Dingil Kaldirma

Aracinizda farkl adet ve konumlarda
dingil kaldirma 6zelligi opsiyonel olarak
sunulmustur. Misteri istegine gore oto-
matik ya da manuel opsiyonuyla verilir.

Bu 6zellik sayesinde lastik aginmasi mi-
nimuma iner ve ¢ekici Uzerinde daha
dengeli yuk dagihmi saglanabilir.

Otomatik dingil kaldirmanin ¢alisabilme-
si icin EBS baglantisinin aktif olmasi
gerekmektedir.

Otomatik dingil kaldirma sisteminde bazi
dingiller, belli sartlar saglandiginda oto-
matik olarak kaldirlabilir:

* EBS aktif durumda iken belirlenen
hiz gegcildiginde,
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¢ Dingiller zerindeki yukun izin veri-
len maksimum dingil yukinden az
olmasi durumunda

Kalkis yardimi ya da manevra yardimi
araciyla operatérin dingil kaldirmaya
manuel olarak mudahale etmesi
gerekebilir.

Kalkis yardiminin devreye ali-
nabilmesi (dingilin kaldiriima-
s1) icin aracin 30 km/sa hizdan
daha yavas hareket etmesi ve
yerde kalan dingillerin teknik
kapasitelerinin % 130 dan faz-

lasinin gegirilmemesi gerekir.

Arac durur pozisyonda iken cekici fren
pedalina arka arkaya 3 kez basarak kal-
kis yardminin  devreye alinmasi
mumkundur.

Aracinizda opsiyonel olarak kabinden
dingil kaldirma 6zelligi bulunuyorsa ceki-
ci kabinine taktiracaginiz yayh bir digme
ile dingil kaldirmanin manuel olarak indi-
rilmesi/kaldirimasi mimkinddr. Bu 6zel-
lik icin cekicinizin treylere gore
ayarlanmasi gerekmektedir.

Ayrica treylerde bulunan buton yardimiy-
la dingil kaldirmanin devreye alinmasi/
devre disi birakilimasi mumkindir. Bu
digmeye 5 saniyeden az sire ile basih
tutularak surls yardiminin devreye gir-
mesi saglanabilir. 5 saniyeden uzun ba-
siimas! durumunda ise havadaki dingilin
yere inmesi saglanabilir.

Dingil kaldirma kumandasinin nasil kul-
lanilacagi ile ilgili bilgiye aracinizda bulu-
nan suris yardimi etiketinden de
ulasabilirsiniz.



Dingil kaldirma parametreleri-
ne miidahale edilmesi sonucu
araciniz regiilasyon disi kala-
bilir. Bu nedenle yetkili servis-
ler disinda EBS modiilatoriine
miidahale edilmemelidir.

Dingil kaldirma

Dingilin indirilmesi / kaldinl-
masli esnasinda sikisarak ya-
ralanma tehlikesi

bulunmaktadir.

3.7.3. Poyra Odometre (Hubodometre)

Poyra odometresi (Hubodometre) aracin
kat ettigi mesafeyi km ya da mil cinsin-
den gosterir.

Odometrenin birimi odometrenin Gzerin-
de yazihdir. Lastik gapina gore ayarhdir.
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Poyra odometre

3.8. Lastikler

Semi-treyler lastiklerinin segimi sirasin-
da ilk olarak lastigin uygun tasima kapa-
sitesine  sahip  oldugundan  emin
olunmalidir.

Lastik dreticileri otoyol kullanimi, off-road
ya da karma kullanimi gibi gesitli kulla-
nim amaglara uygun lastikler sunmakta-
dirlar.  Kullanim amaciniza uygun
lastikler arasindan AB lastik etiketi de-
gerlerine gore islak zeminde frenaj kabi-
liyeti ve vyakit verimliligi mumkin
oldugunca A sinifina yakin ve desibel
degeri disuk lastikler tercih edilmelidir.

Web sitemiz iizerinden araci-
nizda kullanilan lastigin AB
lastik etiket degerlerine
ulasabilirsiniz.

Cift/ikiz sira tekerlekli araclarda lastikler
¢aplarina gore uygun bigimde eslegtiril-
melidir. Yan yana olan lastiklerde dis de-
rinlikleri 5 mm'den fazla farklilik
gostermemelidir. Ayrica aracin yapisina
ve tipine bagli yeni kaplanmis lastikler ile
kismen asinmis lastikler yan yana kulla-
nilmamalidir. Aksi takdirde surls glven-
ligi ortadan kalkar. Bu tip lastiklerde dis
derinlikleri ayni gérindugu halde lastik
yarigaplarinin farkl oldugu sonucu ¢ikar-
tilmali ve yarigap farkliliklari 10 mm'yi
gecen lastikler yan yana
kullaniimamalidir.



Yanlis eslestirme daha biyik olan lasti-
gin gereginden fazla yik tasiyarak asiri
sekil bozukluguna ugramasi sonucunu
getirir. Bu durumda asinma hizlanarak
lastigin erken yipranma tehlikesini ortaya
cikarir. Bu durum radyal ve capraz katli
lastiklerin yan yana kullaniimasi duru-
munda da dikkate alinmalidir.

Baz uilkelerde mevsimsel ola-
rak M+S (Camur ve Kar) ya da
3PMSF (3 Zirveli Kar Tanesi)
kullanimi zorunlu olabilir. Sii-
riis yapilan iilkede bu vb. las-
tik regiilasyonlarina dikkat

edilmelidir.

M+S ve 3PMSF sembolii

Uygun olmayan ya da asinmis
lastiklerin kullaniimasi duru-
munda ¢ok ciddi kazalar mey-
dana gelebilir.

3.8.1. Lastik Basinci izleme Sistemi
(TPMS)

R141 Yo6netmeligine uygun olarak yakit
verimliligini artiran ve lastik Smrini uza-
tan Lastik Basinci izleme Sistemidir.Las-
tik basing farklarinda c¢ekicide dusik
basingl lastigi gosterir. OptiTire, stirlici-
ye izlenen her tekerlekten surekli giincel-
lenen lastik basinci bilgileri saglayarak,
yakit maliyetlerini azaltmasina yardimci
olur.

Araglarinizda yénetmelige uygun olarak
yakit verimliligini artiran ve lastik Smriini
uzatan Lastik Basinci izleme Sistemi bu-
lunabilir. Lastik basincinin artmasi ya da
azalmasi durumunda ve gekicinin bu sis-
teme uygun olmasi halinde gekici ekra-
ninda uyari 11§91 yanacaktir.
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Bu sistem sayesinde lastik basincinda
meydana gelen ani degisimler anlik ola-
rak izlenebilir ve riskler dnlenebilir. Lastik
basincinin kontrol altinda tutulmasini
sagladidi igin yakittan ve yakit maliyetin-
den tasarruf edilmesine imkan sunar.
Emisyonu dusurir ve lastiklerin kullanim
Omrunun uzun olmasina yardimci olur.
Araclarin kolay ivmelenmesini saglar ve
performansin artmasina destek olur.



Liutfen lastik degisimi/tamiri
ﬂ esnasinda servisinize sensor

ile ilgili bilgi veriniz. Aksi du-

rumda sensor hasarlanabilir.

Ara¢ mutlaka orijinal lastik
ebadinda kullaniimalidir. Arag-
ta jant ya da lastik ebadi degi-

simi yapildiginda yetkili servis
ile iletisime gecerek TPMS’i
yeniden ayarlatmaniz
gerekebilir.

Lastik basinci sensorlerinin
teorik omrii 5-7 yildir. Bunun
nedeni, lastik basinci sensor-
lerinin otobanda siiriis sira-
sinda korozyona, soka ve
yiiksek hiza maruz kalmasidir.
Bir ariza durumunda, arnizal
lastik basinci sensoriiniin de-
gistirilmesi icin bir profesyo-
nelle iletisime gegmelisiniz.

Stepne lastiginizde lastik ba-
sing sensori bulunmayabilir.
Bu nedenle stepne lastik ara-
ca takildiginda, aracinizdan ¢i-
A kan lastigin lastik basing
sensori yeni taktiginiz lastige
aktarilarak kalibrasyon

yaptinimalidir.

TPMS

Yararlari

* Lastik basincinda meydana gelen
ani degisimler anlik olarak izlenebilir
ve riskler dnlenebilir.

® Lastik basincinin kontrol altinda tu-
tulmasini sagladigi icin yakittan ve
yakit maliyetinden tasarruf edilmesi-
ne imkan sunar.

¢ Emisyonu dasurir.

¢ Lastiklerin kullanim émrinin uzun
olmasina yardimci olur.

* Araglarin kolay ivmelenmesini sag-
lar ve performansin artmasina des-
tek olur.

TPMS Nasil Ayarlanir?

Ozel bir sey yapmaniza gerek yok, giin-
ki uyari sistemi lastikleriniz igin optimum
basinca ayarlanmistir. Lastiklerinizden
birine yeterince hava basiimadiginda
(yani basinci 6nerilen basincin % 20'sin-
den az oldugunda), kontrol panelinde bir
Isik gorunecektir. Bu, aracinizdaki lasti-
gin etkilendigini belirten TPMS'nizdir.

Farkh bir lastik ebadi secgerseniz, dneri-
len basincin orijinal lastikten farkli olmasi
mumkundur.

TPMS Tekrar Ne Zaman Kalibre
Edilmeli?

Bu durumda, bir profesyonelin TPMS'yi
yeniden ayarlamasi gerekir, bdylece bu
yeni yapilandirmayla ilgili herhangi bir
basing diislisiine karsi sizi uyarir.

Lastik Basinci Sensor Degigimi

Lastik basinci sensorlerinin teorik émri
5-7 yildir. Bunun nedeni, lastik basinci
sensorlerinin otobanda surus sirasinda
korozyona, soka ve yiksek hiza maruz
kalmasidir.

Bir ariza durumunda, arizali lastik basin-
¢l sensdrunln degistiriimesi i¢in bir pro-
fesyonelle iletisime gecebilirsiniz.

3.9. Stepne (Yedek Lastik) Tasiyicisi

Lowbed standart araglarinda 2 tip stepne
tastyici opsiyonu vardir:

*  Tekli stepne tasiyici

*  Ciftli stepne tasiyici



Tekli stepne tasiyicisi

Cift stepne tasiyicisi
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Lastik degisimi esnasinda ge-
rekli uyarn isaretlerini koydu-
gunuzdan ve guvenlik
onlemlerinin alindigindan
emin olunuz.

Jil.<

Yeterli diizeyde emniyete alin-
mamis yedek lastik(ler) ile sii-
riis yapmaktrafik kazalarina
sebepolabilir.

>

Lastikler agir pargalar oldugu
icin lastik degisimi esnasinda
ergonomi ve is saghgi giiven-
ligi kurallarina dikkat ediniz.
Sikisma, diigme ve kesme ris-
ki vardir.

Yedek lastik tasiyicisi hangi
lastik icin tasarlanmigsa tasi-
yicida sadeceo tip lastigi tasi-
yin. Yedek lastigi cikarirken /
yerlestirirken ya da bakimini-
yaparken veya yedek lastik ta-
styicisi ile ilgili kurallara ve
diizenlemelere uyunuz.

3.10. Yedek Lastik indirme Vinci

Ving sistemi yedek lastigi asagiya indir-
mek icin kullanilir ve musterinin talep et-
mesi durumunda verilir.

* Ving halatinin ucunda bulunan kara-
binay! yedek lastigin jantina takiniz.

Ving Gizerindeki mekanizma kolunu
cevirerek halati sariniz. Yukari kal-
kan lastik yuvasindan gikacaktir.

Ving kolunu lastik aracin disinda ka-
lana kadar geviriniz.

Ving Uzerindeki mekanizma kolunu
cevirerek halati aginiz. Lastik asagi
inecektir.

Halatin ucunda bulunan karabinayi
janttan cikariniz.

Halati tekrar vince sararak toplayi-
niz. Karabinayi stepne arkasinda
bulunan sabitleme pimine takiniz.



Yedek lastik indirme vinci

3.11. Tekerlek Takozu

Aracta tutucu ile sabitlenmis iki adet ta-
koz bulunmaktadir.

Arac egimli zemin lizerine
park edildiginde, yiikleme/bo-
saltma operasyonlari esnasin-
da ya da cekiciye bagh
olmadan park edildiginde ta-
kozlarla emniyete alinmahidir.

Takozlar1 sadece sabit akslar
tizerindeki tekerleklere yerles-
tiriniz, asla avara / serseri din-
gillere yerlestirmeyiniz.

Takoz, yuvaya yerlestirildikten
sonra kopilyanin yerine tam
olarak oturtuldugundan emin
olun.

Sirisiin ardindan tekerlek ta-
kozlarini dikkatli bir sekilde

> > B B

yerlerine sabitleyiniz.

3.11.1. Pimli Tip Takoz Tutucu

Takozun yuvasindan cgikarilmasi: Ta-
koz tutucusunun ug¢ kisminda bulunan
kopilyayi(1) cekerek ¢ikarin. Daha sonra
takozu, takoz tutucusundan yana dogru
cekerek yuvasindan alin.
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Takozun yuvasina yerlestirilmesi: Kul-
landiktan sonra takozu, takoz tutucu pine

oturtun ve kopilyayi takarak

sabitleyin.

yerine

3.11.2. Cepli Tip Takoz Tutucu

Takozun yuvasindan c¢ikarilmasi: Ta-
koz tutucusunun ug¢ kisminda bulunan
tutamag (1) tekerlek takozundan diger
tarafa dogru iterek tekerlek takozunu
cikartin.

P e

Takozun yuvasindan gikariimasi



Takozun yuvasina yerlestiriimesi: Ta-
koz tutucusunun ug¢ kisminda bulunan
tutamagi (1) cekerek tekerlek takozunu
yerlestirin.

3.11.3. Katlanir Tekerlek Takozu

Araglarda mevcut tekerlek takozlarina ek
olarak talep edilen ilave verilen tekerlek
takozlaridir. Katlanabildigi icin yer kapla-
madan muhafaza edilebilir. Genel olarak
araglarin avadanlik dolaplarin da muha-
faza edilir.

Katlanir Tekerlek Takozu

Katlanir Tekerlek Takozu
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Katlanir Tekerlek Takozu

3.12. Dolap ve Stoklama Uniteleri

Dolap ve stoklama iinitelerinin
tamamiyla kapal, igindeki
malzemelerin  sabitlendigin-
den ve emniyette oldugundan
emin olduktan sonra siiriise
baslayiniz. Diisen pargalar tra-
fik kazasina sebep olabilir.

A

Dolap ve stoklama iinitelerini
kullanirken gerekli giivenlik
onlemlerinin alindigindan

emin olunuz.

3.12.1. Gelik Takim Dolabi

Alet ve takimlarin muhafaza edilmesi igin
kullanilir. Aracin genellikle surtcu tarafi-
na monte edilir.

Dolap kilidinin agilmasi:

*  Anahtari kilide yerlestirin ve gevire-
rek acik konuma getirin.

¢ Kilit kolunu geriye dogru gekin ve
cevirerek kapagi acin.

Celik takim dolabi



Dolap kapaginin agilmig hali

3.12.2.1. Dolap Ust Kapaginin
Acilmasi

¢ Dolabin Ust kapagini agmak igin re-
simde gortlen kilitler (1) saat yonin-
de gevirilerek acilir.

= e

Ust kapagin anahtarlarinin takilmasi

¢ Kilit mandali gevirilerek dolap kilitleri

Dolap kilidinin agiimasi acilmig olur.
3.12.2. Deveboynu Kése Pahli Takim * Kapagin agiimasi igin kollar (2) tutu-
Dolabi lur ve yukari dogru kaldirilir. Dolap
Aracin deveboynu pahli ise miisteri iste- kapagi agiimis olur.

gine goére 3 kapakh takim dolabi
verilebilir.

Kollarin kapak (izerindeki konumu ve kaldiriima
yoni

Deveboynu pahli takim dolabi

Dolap kapaginin agilmis hali
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3.12.2.2. Dolap Yan Kapaklarinin
Acilmasi

il

Yan kapak

0\

Dolap ici

3.12.3. Yangin Sondiirme Dolabi

Yan kapak kilidi ve mandali
Yangin séndirme tiplerini dig ortamdan

*  Yan kapak kilidinde bulunan mandal korumak amaciyla yangin sondirme do-
(1) cekilerek cikarilir. laplari kullaniimaktadir.
*  Cikarilan mandal saat yoniinde (2) Yangin sondirme tiiplerinin
cevirilir. Kapak agilmistir. bakimlan diizenli olarak yapil-
mali ve son kullanma tarihleri-
ne dikkat edilmelidir.

o

Kilit mandalinin ¢ikarilmasi ve gevrilmesi

Yangin séndtirme tiipi dolabi

Kapagi agma
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* Kapagi tutan iki adet plastik mandali
(1) acin.

* Mandali yukari ve geriye dogru kal-
dirin ve kapagi mandaldan kurtara-
rak agin.

* Yangin tuplnu sabitleyen cirtlari
acin ve yangin tupinu alin.

Kapagi kapatma

* Yangin tipuni yerlestirip cirtla
sabitleyin.

*  Once kapagi kapatin ve mandali ka-
pagin ustine dogru kapatin.

* Mandal kapagdi sikistiracak sekilde
kitleyin.
Baba

3.12.4. Stoklama

Kasetligi

Dikme
Dikme baba stoklama kasetligi, musteri
istegine gore opsiyon olarak verilir.
Dikme babalar, bu kasetlige depolanir.

Dikme babalarin yerlestiriimesi ya da ¢I-
kartilmasi i¢in, 2 numarali emniyet pimi
cikartiimahdir.

Dikme baba stoklama kasetligi
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Dikme baba stoklama emniyet pimi

3.12.5. Rampa Stoklama Dolabi

Rampa stoklama dolabi, araglarda mis-
teri istegine gore opsiyonel olarak verilir.
Portatif aliminyum rampalarin stoklan-
masi amaci ile kullanihr. Dolap aracin
hem sagindan hem solundan kullanila-
bilmektedir. Cift tarafli kapak mevcuttur.

¢ Kapak Gzerindeki kilit milini dondi-
rerek kilit milinin yuvadan gikmasini
saglayiniz.

¢ Kapagdi a¢in ve rampalari polyamid
malzeme lizerinde kaydirarak
yerlestiriniz.

*  Aliminyum rampalari ¢ift katl olarak
dolaba yerlestiriniz.

* Kapag kapatarak kilit milini déndi-
riin ve milin kilit yuvasina girdigin-
den emin olunuz.

Rampa stoklama dolabi



3.12.6. Ahsap Stoklama

Ahsap stoklama dolabi, misteri istegine
g0re opsiyon olarak verilir.

Lowbed aracinda genisletme braketleri-
nin Uzerine konulan ahsaplarin stoklan-
masi i¢in kullanihr.

Ahsap stoklama dolabi

Ahsaplar gorselde oldugu gibi dolaba
yerlestirilir.

Dolap kilidinin agiimasi

3.13. Tampon

Kaessbohrer Low-bed araglarinda tek tip
sabit tampon bulunur.

Tampon (zerinde reflektorler, etiketler,
spot lambasi, far grubu ve far grubuna
bagli boynuz lambalar, rampa kullanimi
icin gerekli pargalar ve tampona bagli
paspas bulunur.

Tampon sasiye kaynaklidir ve omega se-
kil yapisina sahip oldugundan rampala-
rin  kullaniminda ve rampa tipleri
arasindaki gegiste kolaylik saglar.

Sabit tampon

3.14. Geri Vites Sesli ikaz

Araclar geri vitese takildiginda devreye
giren sesli uyar ikaz sistemidir. Genellik-
le araglarin tampon bélgesine konumlan-
dirthir. Musteri talebine goére opsiyon
olarak verilebilir.

Geri Vites Sesli kaz

Geri Vites Sesli kaz

3.15. Taban D6seme

Low-bed araclarinda musteri istegine go-
re degiskenlik gdstermektedir:

* Ahsap Doéseme Taban

® lzgara Taban

3.15.1. Ahsap Déseme Taban

Zeminde sert ahsap déseme kullanilir.
Dingil bdlgesinde tekerleklerin Ust kis-
minda damla desenli sac déseme vardir.



Ahsap désemeye taban vidasi uygulaya-
rak sasiye sabitlenir.

Yik halkalar ve konteyner Kilitlerinin
(opsiyon) bulundugu bdlgelerde taban
tahtasi bulunmaz.

Ahsap déseme taban

3.15.2. Izgara Taban

Galvaniz kaplamali c¢elik malzemeden
imal edilmis 1zgara taban bulunmaktadir.
Dingil bodlgesinde tekerleklerin Ust kis-
minda damla desenli sac doseme vardir.

Izgara taban

3.16. Yiikleme Rampasi

Rampalar uzunluklarina, genigliklerine,
taban tiplerine, calisma ve kullanim se-
killerine gore cesitlenirler.

Rampa cesitleri:
* Hidrolik sistemle galigan rampalar
* Hidrolik deveboynu rampasi

*  Portatif rampalar

Rampalarda iki farkli hareket vardir:
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* Rampanin yukari asagi olan
hareketi

* Rampanin saga sola hareketi
3.16.1. Hidrolik Sistemler Calisan

Rampalar

Hidrolik sistemle g¢alisan rampalar, mis-
teri istegine gore gesitlilik gosterir; Ram-
pa tipi, rampa kapasitesi, rampa taban
dosemesi vb.

Hidrolik rampalarin yukari ve asagi hare-
keti hidrolik sistem yardimiyla yapilir.

Yanal hareketlerde musteri istegine gore
mekanik ve hidrolik olarak ikiye ayrilir.

3.16.1.1. Rampa Cesitleri

3.16.1.1.1. Katlanir Rampa

Yikleme agisini dusidrmek igin tercih
edilen rampa taradur.

Boylelikle daha algak yUkleri ara¢ lzeri-
ne yukleme olanagi saglar.

Katlanir rampa



Katlanir rampa

3.16.1.1.2. Tekli Rampa

Yukleme acisi ile ilgili problem olmayan
yukler icin tercih edilir.
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Tekli rampa

Tekli rampa

3.16.1.1.3. Genis Rampa
Diger rampa tirlerine gére daha genisgtir.

Daha genis tekerlege sahip olan ve orta-
dan tekerli yukler igin tercih edilir.



Genis rampa

Genis rampa

3.16.1.2. Rampa Zemin Cegsitleri
Rampalarda iki farkli tip zemin kullanilir.

* Sertahsap zemin

*  Galvaniz kapl ¢elik zemin

3.16.1.2.1. Sert Ahgsap Zemin

Bu taban cinsi asinma tabakasi olarak
kullanilir. Tagima 6zelliginde bir sey ol-
madikga hasarlarin tamiri gerekmez.

Sert ahsap taban rampa

Tasima ozelligine zarar veren

ya da engel olan, hasarlanan

ahsap profillerini degistiriniz.
Parca ekleyerek tamir
yapmayiniz.

3.16.1.2.2. Galvaniz Kapli Gelik Zemin

Galvaniz kapli ¢elik zeminlerin ahsap ze-
minlere gére kaydirmama o6zelligi daha
iyidir.



Bu tip zeminli rampalarda ¢e-
lik paletli ara¢ yiiklemelerinde
1zgara zemin Uzerine koruyu-
cu tabaka konulmalidir. Palet-
ler yiikleme esnasinda
galvaniz kaplh gelik zemin tir-
naklarina hasar verebilir.

Izgara taban

3.16.2. Portatif Rampalar

Portatif rampalar yekpare tek parca olup
genellikle ylkleme rampasinda yada de-
ve boynu bolgesinde kullanilir. Rampalar
istendiginde tampon boélgesinde ya da
deve boynu bdlgesinde bulunan rampa
tirnaklarina takilarak kullanilirlar.

Musteri istegine gore rampalar sakla-
mak igcin rampa stoklama dolabi
verilebilir.

3.16.2.1. Tampon Bolgesinde
Kullanilan Rampalar

Tampon bélgesinde kullanilan aliimin-
yum rampalar (1), is makinelerinin low-
bed aracina tampon bdlgesinden
cikmasini saglar.
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Tampon bélgesinde kullanilan rampalar

Bu rampa tiri, tamponda bulunan tir-
naklara (2) yerlestirilerek kullanihr.

Kdssbohrer
www.kaessbohrer.com

Tamponda bulunan rampa yerlestirme tirnaklari

3.16.2.2. Deveboynu Bolgesinde
Kullanilan Rampalar

Deveboynu bdlgesinde kullanilan ram-
palar (3), is makinelerinin tasinmasinda
deveboynundan da yararlaniimasini
saglar.



N

Deveboynu bélgesinde kullanilan altiminyum rampa

Musteri istegine gore portatif galvaniz
kapli gelik rampalar verilebilmektedir:

Portatif galvaniz kapli celik rampalar

Bu rampalar, deveboynunun tabana ba-
kan kisminda bulunan tirnaklar (4) Gzeri-
ne yerlegtirilir.
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Deveboynunda bulunan rampa yerlestirme tirnaklari

3.16.3. Hidrolik Deveboynu Rampasi

Portatif rampalarin yeterli olmadigi du-
rumlarda, deve boynu bdlgesini kullana-
rak yukleme alanini arttirmak igin hidrolik
deveboynu rampasi misteri istegine go-
re verilebilir.

Hidrolik deveboynu rampa

Hidrolik Deveboynunun Galismasi:

Hidrolik deveboynu rampasinin kullanil-
masi igin enerji baglantilari (Rema ya da
NATO soket) yapilir.

* Resimde goriinen emniyet pimi
cikarihr.



Kontrol paneli

* Resimde goriinen kontrol panelin-
deki butona (1) basilarak elektrikli
hidrolik pompasi galigtirilir.

* Resimde gérulen hidrolik kumanda
valf kolu (2) ile platform yukari ya da
asagi hareket ettirilerek istenilen po-
zisyona getirilir.

* Istenilen pozisyona getirildikten son-
ra emniyet pimi tekrardan takilir.

Ust ya da alt pozisyona alindi-
‘. g1 zaman, emniyet pimleri yer-
lerine takilmadan iizerine yiik

alinmamalidir!

Rampanin alt pozisyonu

Hidrolik deveboynu rampa kullanim érnegi

3.16.4. Uzama Koprisii

Uzayabilen Lowbed aracinda, ara¢ uza-
tildiktan sonra tekerlekli yiki deveboynu
Uzerine almak icin uzama kopruleri
kullanilir.



Uzama koprtileri, uzunluklari musteri is-
tegine gore degisir.

Uzama kopriisi
Uzama kopri kullanimi:

Kullanilacak olan uzama képri uzunlu-
gunda ara¢ uzatihr (“Uzayabilen sasi”
bashgdina bkz.).

Aliminyum  kopri  agillan  bosluga
yerlestirilir.

Uzama képriisi

3.17. Hidrolik Rampa Kullanimi

Rema soket

NATO soket

Akl magali NATO soket kablosu



TR o

NATO’dan NATO’ya spiral soket kablosu

*  Rampa asma kilitlerini her iki rampa
Uzerinden de soklnuz.

Nato soketin kullanimindan
sonra su ve toza karsi koru-
mak i¢in kapagini kapatiniz.

Rampa asma kilidi
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Rampadan yapilacak yiikleme
ve bosaltma esnasinda zincir
tertibatini rampadan ¢ikariniz.
Sadece platform lizerinden ¢i-
karildiginda rampa {lizerinden
sarkan zincir tertibati hasar
gorebilir ve yaralanmalara se-
bep olabilir.

Rampa asma kilitlerini sokme-
den 6nce rampa indirme kal-
dirma silindirlerinde ve
baglanti rakorlarinda yag ka-
cagi olmadigindan  emin

olunuz.

* Rampalari yik hizasinda saga sola
kaydirma yapabilmek i¢cin rampa
kaydirma kilidini aginiz.

Rampa emniyet kilidi

Rampalari kullanmadan 6nce
arka destek ayaklarinin agik
oldugundan ve siispansiyo-
nun tamamen indirildiginden
emin olunuz. Bkz. “Arka Meka-

nik Ayak Calisma Prensibi”

3.171. Mekanik
Rampalarin Kontrolii

Yanal Kayar

* Mekanik yanal kayar rampalari iceri,
disari hareket ettirmek icin kaydirma
konsollari Gzerinde bulunan delikleri
kullaniniz. Bu iglem arag tzerinde
verilen levye yardimi ile
gerceklestiriniz.



3.18. Hidrolik Rampanin indirilmesi

E | —

Mekanik rampanin levye yardimiyla hareket
ettirilmesi

3.17.2. Hidrolik Yanal Kayar
Rampalarin Kontrolii

Pompa ¢alistirma butonu ve rampa kontrol kollari

Rampalar kullanmadan once
arka destek ayaklarinin acik
ﬂ oldugundan ve siispansiyo-
nun tamamen indirildiginden
emin olunuz. Bkz. “Arka Meka-
nik Ayak Calisma Prensibi”

* Rampa indirme iglemi icin gorselde
gOrilen 1 numarali pompa galigtir-
ma butonuna basili tutarak 2 numa-
rali hidrolik kumanda kolunu etikette
tariflenen hareket yoniine gore ha-
reket ettiriniz ve indirme iglemini
rampa yuzeyi zemine oturana kadar

Hidrolik yanal kayar rampalari iceri, diga- devam ettiriniz.
ri hareket ettirmek igin uyari etiketi Uze-
rinde yazdidi sekilde, goérselde 1 numara
ile gosterilen pompa ¢alistirma butonuna
basil tutarak 3 ve 4 numarali hidrolik ku-
manda kollarini istenilen pozisyona gére
yukari veya asagi hareket ettirilebilir.

Pompa calistirma butonu ve rampa kontrol kollari

3 numarali kumanda kolu sol rampayi,

4 numarali kumanda kolu sagd rampay!
hareket ettirmektedir.

Hidrolik rampanin indirilmig hali
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3.19. Hidrolik Rampanin Kaldirilmasi

Rampalarn kullanmadan 6nce
arka destek ayaklarinin acgik
ﬂ oldugundan ve siispansiyo-
nun tamamen indirildiginden
emin olunuz. Bkz. “Arka Meka-
nik Ayak Calisma Prensibi”

* Rampa kaldirma islemi i¢in gérselde
g6rulen 1 numarali pompa calistir-
ma butonuna basili tutarak 2 numa-
rali hidrolik kumanda kolunu etikette
tariflenen pozisyona goére kullanarak
rampay! silindirlerin turu bitene ka-
dar kaldiriniz.

Hidrolik rampanin kaldirilmis hali
Kumanda kollarinin hareketi

Kumanda kollarinin hareketi opsiyona
gore degisiklik gostermektedir. Arag Uze-
rindeki kullanim etiketinden yararlaniniz.

Rampalari belirtilen tagsima ka-
pasitelerinin lizerindeki yiikler

icin kullanmayiniz.

3.20. Rampa Uzaktan Kumanda
Fonksiyonu

Arag Uzerindeki kontrol blogundan haric
rampalari uzaktan kontrol edebilmeyi
sagdlar. Aracin enerji baglantilar yapildik-
tan sonra ( Rema, Nato vb) uzaktan ku-
manda  (zerindeki power tusuna
basilarak aktif edilir. Sonra kumanda
Uzerinde gorseller yardimi ile ihtiyag du-
yulan rampa tusuna basilarak rampalar
asagi veya yukari yonlendirilebilir.

Rampa Uzaktan Kumanda Fonksiyonu
3.21. Uzayabilen Sasi

3.21.1. Teleskopik Sasinin Uzatilmasi
ve Kisaltilmasi / Kapatilmasi

Uzatiimis Lowbed



Manevra islemleri sirasinda,
operator daima aracin etki ala-
ni disinda durmalidir. Kaldir-
malindirme islemleri, arag
durdurulmus durumda ve kal-
dirma araci uzerinden verile-
cek komutlara gore
yapilmahdir.

Asagida aciklanan manevralar
diiz bir zemin uzerinde ve ge-
kici yaklasma pozisyonuna
yavas sekilde hareket ederken
ve semi-treyler ile kusursuz
sekilde hizali vaziyette yapil-
malidir. Boylelikle teleskopik
sasinin anormal biikiilmesine
veya hasar gormesine neden
olabilecek sikismalardan
kacinilacaktir.

Teleskopik yapilar yiik tasi-
mak igin tasarlanmamistir. Bu
ozel etiketlerle gosterilir. Ge-
nel bir kural olarak, teleskopik
yarn yiikleyiciler lizerinde yal-
nizca kendi kendine ayakta
durabilen yiikler tasinir.

3.21.1.1. Uzatma Kumanda ve Kontrol
Bilesenleri

1. Gésterge Pimi

2. Pnomatik Kilitteme Pimi Anahtari

Gdsterge pimi
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Pnématik kilitteme pimi anahtari

3.21.1.2. Aracin Uzatilmasi

*  Araci diz bir zemine gekiniz.

* Arag Uzerinde bulunan PREV valfi
kirmizi butonu (2) cekerek semi-
treyler park freninin uygulanmasini
saglayiniz.

PREV valfi

*  Aragtaki kumanda dolabinda bulu-
nan pnomatik kilitteme anahtari agik
konuma getirilir.

Pnématik kilitteme anahtari



* Kilit gbsterge piminin yuvasindan
ciktigi goralar (3).

k,
| "s%
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'S i
Gésterge kolunun yuvadan ¢ikmasi

Arag, cekici yardimiyla istenilen pozisyo-
na gelecek sekilde uzatilr.

Aracin uzatilmasi

* Istenilen élgiide kilittemeyi sagla-
mak igin, istenilen mesafeden 6nce
kilitteme pimi anahtarini kapali ko-
numa getiriniz. Arag uzamaya de-
vam ettirildiginde kilitteme piminin ilk
yuvaya girerek kilittenmesini saglar.
Kilit gésterge pimi yuva igerisine geri
doner (4).
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Gésterge kolunun yuvaya girmesi

*  Pimlerden herhangi birisi ilgili yuva-
sina diismezse, gekici Unite ile ge-
kerek, araci hareket ettiriniz. Pimin
girisini kolaylastirmak icin, ara¢ ha-
reket ettirilirken hafifce saga ve/ve-
ya sola donduriimelidir.

*  Pnomatik kilitteme pimleri yerine ta-
kildiktan sonra ¢ézucu ventilin kir-
mizi butonuna basarak aracin park
freni modundan ¢ikmasini
saglayiniz.

* Arag hareket ettirilmeden 6nce pno-
matik kilitteme pimlerinin yerine tam
olarak gectigini g6z ile kontrol
ediniz.

Yukanida agiklanan tiim ma-
nevralar diiz bir zemin lizerin-
de yapilmali, sasiyi uzatirken
ve kapatirken gekici linite gok
yavas sekilde hareket ettiril-
meli ve semi-treyler ile kusur-
suz sekilde aynm hizada
tutulmahdir. Boylelikle, teles-
kopik sasi sikisarak, asin bii-
kilme veya hasarin oniine

gegilebilir.

3.21.1.3. Kisaltma — Kapama
Manevralari

*  Arag lizerinde bulunan PREV valfi
kirmizi butonu (2) cekerek semi-
treyler park freninin uygulanmasini
saglayiniz.




PREV valfi

Arag sasi Uzerindeki pnématik kilitle-
me pimini yuvasindan gikartmak igin
pndmatik kilitteme pimi anahtarini
acik konuma getiriniz. Bu anahtar,
pimleri yuvalarindan geriye geker, i¢
teleskopik sasinin uzayacak sekilde
hareket etmesini saglar. Gosterge
kolu semi-treylerden ¢ikar ve kabin-
den gorunebilir.

Teleskopik platformu istenilen pozis-
yona gelecek sekilde gekici ile
kapatiniz.

istenilen élgiide kilittemeyi sagla-
mak igin, istenilen mesafeden yakla-
s1k 300 mm 6nce kilitleme pimi
anahtarini kapali konuma getiriniz.
Bu, ara¢ kapanmaya devam edildi-
ginde kilitteme piminin ilk yuvaya gi-
rerek kilittenmesini saglar. Goésterge
kolu semi-treyler igerisine geri
doner.

Pimlerden herhangi birisi ilgili yuva-
sina dismezse, gekici Unite ile ¢ce-
kerek, araci hareket ettiriniz. Pimin
girigini kolaylastirmak igin, ara¢ ha-
reket ettirilirken hafifce saga ve/ve-
ya sola dondirtlmelidir.

Pnomatik kilitteme pimleri yerine ta-
kildiktan sonra ¢6zlcu ventilin kir-
mizi butonuna basarak aracin park
freni modundan gikmasini
saglayiniz.

Arag hareket ettiriilmeden énce pno-
matik kilitteme pimlerinin yerine tam
olarak gectigini g6z ile kontrol
ediniz.
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Pnématik kilitteme anahtari

3.22, Kayar Platform

Kayar platformun kullanim amaci uzun
yukler tasinirken aracin uzatilmasi duru-
munda yukun esnemesini engellemek ve

yuk

icin ara baglanti platformu

olusturmaktir.

Kayar platform

Kayar platformu yiik tasimak
amach kullanmayiniz.

Kayar platformun kullaniimasi
icin aracin uzatilmis olmasi
gerekmektedir.

Kilitteme pimini ¢ekiniz. Kilitteme pi-
minin konumu resimde
gosterilmigtir.




Kilitteme pimi

Kilitleme piminin konumu

¢ Kilitteme mili gekili iken saga veya
sola dondirerek pimi yuvadan
kurtariniz.

Kilitleme piminin dénddirilmesi

* Kayar platformu manuel olarak gift
taraftan iterek kaydirin ve uzama
mesafesinin istenilen bolgesine
tasiyiniz.

* stenilen bélgeye gelindiginde kilitle-
me milinin pimini tekrar gevirerek
yuvaya girmesini saglayiniz.

* Uzama bodlgesindeki kilit yuvalarina
kilidin oturdugundan emin olmak icin
kayar platformu ileri geri hareket
ettiriniz.

3.23. Teker Havuzlu Koprii

Teker havuzlu képriler uzayan araglarda
kullanilan bir opsiyondur. Arag uzatildik-
tan sonra deve boynu ve platform kismi-
na yerlestirilerek kullanilir.  Musteri

genellikle tekerlekli yikleri gabariden
kurtarabilmek icin bu opsiyonu tercih
etmektedir.
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Teker Havuzlu Koprii

3.24. Baba ve Yuvasi

Semi-treyler Uzerinde yan televre lzeri-
ne konumlandiriimig, degisik yiklerin ta-
sinmasinda birgok noktadan, babalar
yardimiyla baglanti yapmaya olanak
saglayan yuvalardir. Arag Ozelliklerine
gore ebat ve adetleri degisiklik
gOsterebilir.

Bu yuvalar musteri istegine gore opsiyo-
nel olarak verilir. Musteri opsiyonel ola-
rak destek babalari da isteyebilir.

Baba yuvalari



3.25. Genigletme Braketi ve Ahsaplari

3.25.1. Yan Genigletme Braketi

Gerektiginde, taginacak yukin genisligi-
ne gore arag genisletme braketleri ile
genisletilmelidir.

Genigletme braketleri (i kademelidir.

*  Genisletme braketi igerisindeki
mandali kaldirarak kilidini aginiz.

* Mandala basili pozisyonda kendini-
ze dogru gekiniz.

* Braket istenilen kademeye geldigin-
de mandali birakiniz. Kilit yuvaya
yerlestiginde braket sabitlenecektir.

*  Braketler Gizerine genisletme tahta-
larini yerlestirin ve araci
genisletiniz.

Aracin 6n ve arka kisminda bulunan
kirmizi-beyaz uyari levhalarini
aciniz.

Arag genisletildigi zaman uya-
rn  levhalarinin  agilmasi

zorunludur.

N E RN e—

Genigletme braketleri
A) Genisletme braketleri kapali
B) Genigletme braketi agik

3.25.2. Yan Genigletme Tahtalari

Yan genisletme tahtalari yan genigletme
braketleri Uzerine, sasi Uzerinde verilen
etiketteki gibi yerlestiriimelidir. Yan ge-
nisletme tahtalari deve boynu bélgesin-
de panellerin icerisinde verilebildigi gibi
musteri istegine gore stok dolabi igerisin-
de de verilebilir.
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3.253. 230 mm Sac
Genisletme Ahsabi

Destekli

Standart genisletme ahsaplarina gore
daha uzun dmurli ve dayanikhdir. Daha
agir tonajlara dayanabilir. Kullanim igin
genisletme braketlerini 230 mm uzunlu-
gunda aciniz. Kilitlendiginden emin olu-
nuz. Sonra numara sirasi ile uygun sac
destekli genigletme ahgabini braketlerin
Uzerine koyunuz.

3.26. Yaglama Sistemi

Aracinizda dingillerin ve dimenleme sis-
teminin yaglanmasina imkan saglayan
otomatik yaglama sistemi bulunabilir.
Yaglama sitemi ile ilgili daha detayli bilgi
icin Uretici manueline bakiniz.

Yaglama pompasi

3.27. Uyari Levhalan

Genigletme bayraklari arag genigligini
asan yuklerde kullanilir. Yukun arac di-
sinda kalan kismi kadar agilarak kullani-
lir. Kulanimda dikkat edilmesi gereken
acilan boyutta kalabilmesi igin kontra ci-
vatalarini sikilmasidir. Uzerinde bulunan
aydinlatma lambalarinin ¢aligabilmesi
icin bayraklar Uzerindeki soket baglantisi
treyler Uzerinde bulunan soket yerine ta-
kilir. Aracin park lambalari ¢alistirildigin-
da bayraklar Uzerindeki lambalar da
calisir duruma gelir. Bayraklar Gzerinde
opsiyonel olarak verilen doéner ikaz lam-
ba soketleri su ve toz korumasi igin plas-
tik kapak ile kapalidir. Kullanim sonrasi
oksitlenme ve hasarlanmalarin énune
gecmek icin toz kapaklari kapal
tutulmahdir.



Tasinan yuklerin treylerden daha genis
oldugu durumda diger suruculeri uyar-
mak amaci ile kullanihr.

Genigletme etiketlerini kullanmak igin
braketleri Gizerinde bulunan 2 adet kele-
bek civatayi gevsetiniz.

Genisletme etiketini istediginiz kadar
uzatin, daha sonra genisletme etiketi
profili ile sabitieme braketi lGizerindeki de-
likler birbirini esleyene kadar genigletme
etiketini kaydiriniz.

Delikler birbirini eslediginde bu deligi kar-
silayan kelebek civatayr sikiniz. Daha
sonra bu civata Uzerindeki emniyet
amagl konulan kontra somunu sikiniz.

Bu sayede genigletme etiketini sabitle-
mig olursunuz. Daha sonra dider kelebek
civatayi sikin ve onun Uzerindeki kontra
somunu sikiniz. Bdylece genigletme eti-
ketindeki boslugu alarak titresimi azalt-
mis olursunuz.

Uyari levhalari

3.28. Doner ikaz Lambasi

Arag yUkli durumda trafikte iken diger
suruculeri uyarmak amaci ile ikaz lamba-
s kullanilir. Cekiciden park lambalari

acildigi zaman doéner ikaz lambasi da
yanmaktadir. Ara¢ uyari levhalarinin
Uzerinde toplam 4 adet déner ikaz lamba
soketi bulunmaktadir. Ayrica rampali
araglarda rampanin arkasinda da déner
lamba soketi bulunmaktadir.

Doner ikaz lambasi musteri istegine gore
ampulli ya da led olarak verilebilir.

Ledli déner ikaz lambasi



4. UST YAPININ BILESENLERI VE
KULLANIMI

4.1. Treyler Ust Yapi Bilegenlerine
Genel Bakis

Ust yapi, misteri isteklerine gore opsiyo-
nel olarak degisiklik gosterilebilir.

4.2. On Panel

On panel
edilmistir.

celik malzemeden imal

Her panel KTL kaplhdir ve ara¢ rengine
gore boyalidir.

Yiksekligi musteri istegine gore degisik-

.

lik gostebilir.

On panel
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4.3. Yan Panel

4.3.1. Yan Panel Kapaklan

Deveboynu bélgesi aliminyum profiller-
den yapilmis olan kapaklar ile gevrilmis-
tir, Bu kapaklar ve kapaklarin
yerlestirildigi  babalar gerektigi zaman
aracgtan sokulebilir.

Boylari, genislikleri ve yikseklikleri mis-
teri istegine gore degisiklik gosterebilir.

*  Aliminyum levhalari yukari dogru
cekin kizaktan ¢ikariniz.

* Babalari, yuvalarindan yukari dogru
cekerek ¢ikariniz.

Yan panel kapaklari



5. SURUS OPERASYONU
5.1. Siiriis Oncesi Kontroller

*  Gerekli tim dokiimanlarin aragta
bulundugunu,

*  Gerekli ayarlamalar ve yiikleme du-
rumunun uygunlugunu,

*  Aracin, ¢ekiciye uygun olarak bag-
lanmis ve emniyete alinmig
oldugunu

*  Arag ve gekici arasindaki tim pno-
matik ve elektrik baglantilarinin ge-
rektigi gibi yapilmis ve EBS
sisteminin galisir durumda
oldugunu,

*  Tum yapi donanimlarinin (takozlar,
bisiklet korkulugu, merdivenler vs.)
Yerlerinde ve gerektigi sekilde kilit-
lenmis ya da emniyete alinmig
oldugunu,

*  Sirls sirasinda yiklerin yer degis-
tirmesini 6nlemek igin dogru bir se-
kilde emniyete alinmis oldugunu,

* Yuk agirhginin izin verilen sinirlar
icerisinde oldugunu,

*  Bulundugunuz tlkenin regilasyon-
larina uyulmus oldugunu,

* Aydinlatma ve sinyal sisteminin tam
olarak galistigini,

* Lastik hava basinglarinin gereken
seviyede oldugunu,

*  Semi-treylerin el freninin ¢6zllmisg
durumda oldugunu kontrol edin.

5.2. Semi-treylerin Cekiciye
Baglanmasi ve Ayrilmasi

Semi-treyleri gekiciye baglamak igin asa-
gidaki adimlari uygulayin:

*  King pin ve baglantilarinin saghkli
oldugunu kontrol edin. 5. teker, Ust
baglanti plakasi ve king pin Uzerin-
de; hasarsiz sekilde baglanmayi
saglayacak, toz ve kir icermeyen,
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yeterli miktarda gres yagdi bulundu-
gundan emin olun.

®  Cekicinin arka suspansiyon koérukle-
rinin yuksekligini, semi-treylerin king
pin boélgesine girebilecek kadar
dasurdn.

*  Cekicideki 5. teker kilit sistemini
"Acik" konumuna getirin

*  Semi-treylerin yiksekligini, gekici gi-
recek sekilde ayarlayin. Semi-trey-
lerin yUksekligi mekanik ayak ile
ayarlanabilir. Semi-treylerin hareke-
tini, park frenini kullanarak engelle-
yin. Emniyet icin tekerleklerin
arkasina takoz koyun.

*  Cekiciyi, 5. tekeri, semi-treylerin tst
baglanti plakasina temas edinceye
kadar semi-treyler ile ayni gizgi Uze-
rinde yavasca geriye dogru hareket
ettirin. 5. teker, Ust baglanti plakasi
altinda diizgun bigimde kayarak,
king pinin pabuglari arasina girecek
ve ¢arpma siddetiyle kendiliginden
kilitlenecektir.

* Semi-treylerin mekanik ayaklarini
en yukariya kadar kaldirin ve kolu
yuvasina yerlestirin.

* Hava ve elektrik baglantilarini kila-
vuzda anlatildigi gibi yapin ve tim
fonksiyonlarin sorunsuz ¢alistigini
kontrol edin.

* Arag el frenli ise el frenini bosaltin.

Aracinizin yanhs 5. Teker yiik-
sekliginde sirilmesi duru-
munda aracta arizalar
meydana gelebilir. Gabari
problemleri yasayabilirsiniz.
Ara¢c mutlaka dogru 5. Teker

yiiksekliginde kullaniimahdir.

Semi-treyleri gekiciden ayirmak igin asa-
gidaki adimlari uygulayin:

* Eger arag imdat fren korikli ise fren
kampanasi sicakligini kontrol ettik-
ten sonra park frenini uygulayin.
Kampanalar ¢ok sicak durumda



iken park frenini asla gekmeyin
(kampana catlayabilir).

* Arag el frenli ise tekerleklerin dnline
takoz koyun. El frenini gekin.

*  Fren hava hatlarini ayirin, fren oto-
matik olarak uygulanacaktir. Semi-
treyler elektrik baglantilarini ayirin.

*  Semi-treylerin mekanik ayaklarini
indirin (yUksek hizi kullanin). Meka-
nik ayak pabuglari veya tekerlekleri
yere temas ettiginde semi-treyleri
yukseltmek Gzere mekanik ayak kri-
kosunu dislk hiz konumuna getirin.

¢ Teker kilidini agin. Cekiciyi yavasca
ileriye hareket ettirmek suretiyle se-
mi-treylerden 500 mm kadar ayirin.
Cekicinin arka slispansiyon koérukle-
ri-nin seviyesini alcaltarak semi-trey-
lerin altindan gikin.

King pinin uygun bicimde Kkilit-
lendiginden emin olmak igin;
cekiciyi ileriye dogru yavasca
siirmeye calisin. Cekicinin ha-
reket ederken zorlanmasi ha-
linde baglanti gergeklesmistir.
Bu baglantinin saglikh sekilde
yapildigindan emin olmak igin
gorsel kontrol de yapilmalidir.

5. teker Kilit sistemi
A- Kilitli pozisyon
B- Aclk pozisyon

5.3. Yiikleme Bosgaltma Sirasinda
Dikkat Edilecekler

Emniyet hatirlatmalari
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* Yikleme/bosaltma esnasinda, park
frenini gekerek araci kaymaya karsi
emniyete alin ve tekerlek takozlarini
uygun bir sekilde yerlestirin.

¢ Kaymayi, devrilmeyi, batmayi en-
gellemek igin araci sert bir zemin
lizerine park edin.

* Yikleme ve aks yuku limitlerinin
dogrulugu ile ilgili bitiin kanunlara,
kurallara ve diizenlemelere tam ola-
rak uyun ve dogru bir yik dagilimi
yaptiginizdan emin olun.

* Yk bosaltma islemi sirasinda ara-
cin suspansiyonlari yukselebilir. Bu
durum, aracin izin verilen yUkseklik
limitlerinden daha fazla kalkmasina
neden olacaktir. Yikleme ve bosalt-
ma islemlerinden sonra treyleri dai-
ma suris pozisyonuna alin.
Tunellere ve gecitlere girerken yuk-
seklik sinirlarini daima g6z éniinde
bulundurunuz.

* Yuk agirhginin ya da ebatlarinin tek-
nik ve yasal sinirlarin disina ¢gikma-
masina dikkat edin.

* Arag dengesinin yukten dolayi bozu-
labilecegini, fren mesafesinin uza-
yacagini ve daha buyuk bir dénus
yarigapinin gerekli olacagini
unutmayin.

* Yukleme sirasinda kanunlarin yani
sira gideceginiz ve gegeceginiz ul-
kelerin kanunlarini da g6z 6niinde
bulundurun.

*  Azamidingil agirligina ve toplam
agirhiga dikkat edin.

* Yikleme ve ig gtvenligi ile ilgili bu-
tln ulusal/uluslararasi kanun, kural
ve dizenlemelere uyun.

5.4. Park Etme ve Durdurma Sirasinda
Dikkat Edilecekler

* [stemsiz semi-treyler hareketleri,
dengesiz durus ve gece seyirlerinde
yetersiz emniyet agir kazalara ve
yaralanmalara neden olabilir.



*  Durdurma esnasinda el frenini ge-
kin. Ek olarak tekerleklere takozlar
yerlestirin.

* Araci kamuya agik bir trafik alanina
park edecekseniz yasal diizenleme-
lere uygun sekilde isaretlemeniz
gereklidir.

5.5. Yiikleme

* YUk, arac¢ hareket halinde iken veya
ani duruslarda hareket etmeyecek
sekilde sabitlenmis olmahdir.

*  Herhangi bir yliku, yikleme zemini
Uzerinde mimkun oldugunca algak
olarak dagitin. Yukudn agirhk merke-
zi daima aracin merkez gizgisinin
Uzerinde olmalidir.

*  YUku spanzetler ve yuk tutucular va-
sitasiyla sabitleyin ve emniyetli ol-
dugundan emin olun.

* Yukleme sonrasi aracin bitin par-
galarinin suriige uygun hale getirildi-
ginden ve emin olun.

5.6. Onemli Teknik Hususlar

5.6.1. Yangin Sondiirme Tiipii

Yangin soéndlrme tlplerini her yil periyo-
dik olarak kontrol ettirin ve eger gerekliy-
se doldurun. Yangin séndurme tupini
kullanmaniz durumunda derhal
doldurun.

Yangin durumunda alinacak tedbirler:

Bazi sizdirmazlik elemanlari yandiklarin-
da gaz cikarabilirler, suyla birlestiklerin-
de bu gazlar asindirici asit durumuna
gelebilirler, bu nedenle ellerinizde koru-
yucu eldiven olmaksizin yangin séndur-
me suyu birikintilerine dokunmayin.
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Yangin s6ndirme tiipl dolabi

5.6.2. Tekerlek Takozlari

Tekerlek takozlarini yerlerinde bulundu-
run, park halinde tekerleklerin altina ko-
yun. Takozlari yerde unutmayin.

MREC
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Takozlar

5.6.3. Treylerde
Degisiklikler

Yapilacak

Treyler Uzerinde yetkili servis disinda
herhangi bir islem yapilmamaldir, Trey-
ler'e yetkili servis diginda yapilan degi-
siklik/tamiratlarda ara¢ garanti kapsami
disina gikar.

5.6.4. Hava Sizintisi

Hava tuplerindeki hava basincinin moto-
run durdurulmasi ile aniden diigmesi du-
rumunda, basingh hava sisteminde bir
sizinti oldugu anlasilir. Bu durumda en
yakin servise gidin. Hava sizintisi fren
sisteminin emniyetini etkiledigi gibi, ko-
ruklerin yik tasima kabiliyetini de olum-
suz etkilemektedir.



5.6.5. Gevre Iigin Dikkat Edilecek
Hususlar

Kirlenme bitiin bigimleriyle gevre igin bir
tehdit olusturmaktadir. Kirliligin asgari
dizeyde tutulmasi igin atik maddeleri
6zenle toplayip bulundugunuz ulke regu-
lasyonlari dogrultusunda bertaraf ediniz /
ettiriniz.

CEVRE: Akiiniin uygun olmayan bir yere
atilmasi gevreye ve insan sagligina zarar
verebilir. Pili atmaniz gerektiginde yerel
dizenlemelerin gerektirdiklerini uygula-
yiniz. Nasil bertaraf edilecegini bilmiyor-
saniz en uygun servis noktasina
gOturindz. Pil Gzerindeki sembol bu Uri-
niin ¢ope atilmamasi gerektigini belirtir.

iS SAGLIGI VE GUVENLIGI:

*  Kivilcimlar ve atesi akiiden uzak tu-
tunuz. Aku, patlamaya sebep olabi-
lecek patlayici gaz cikarir.

*  AkU Uzerinde ¢aligirken g6z koru-
masl ve kauguk eldiven takiniz, aksi
halde aku elektroliti yanmaniza ve
g6zlerinizi kaybetmenize sebep
olabilir.

* Higbir kosulda ¢ocuklarin akuyu el-
lemelerine izin vermeyiniz. Akuyle il-
gilenen herkesin akunin dizgln
kullanimi ve tehlikeleri ile ilgili bilgi
sahibi oldugundan emin olunuz.

*  Seyreltiimis sulfirik asit icerdiginden
aku elektrolitine gok dikkat ediniz.
Cildinizle ve gbzlerinizle temas yan-
malara veya gozlerinizi kaybetmeni-
ze sebep olabilir.

* Akl Uzerinde galismadan 6nce bu
kilavuzu dikkatlice okuyup anlayi-
niz. Talimatlara uyulmamasi
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yaralanma ve arag hasariyla
sonuglanabilir.

* Elektrolit seviyesi dnerilen seviyede
veya daha altindaysa akuyu kullan-
mayiniz. Akuyu dusuk elektrolit se-
viyesi ile kullanmak patlamaya ve
ciddi yaralanmaya yol agabilir.

Aracinizda olusan atik yag ve atik yag
temas eden malzemeler varsa asagi-
daki uyarilan dikkate aliniz.

Kullaniimis yag, hidrolik yagi gibi trtinle-
ri/atiklar1 bertaraf ederken kanallara, ka-
nalizasyona, gémme alanlarina ya da
topraga bosaltmayiniz. Bu durum tim ul-
kelerin mevzuatlarina aykiridir.

Bu kural ayni zamanda yag, kimyasal
malzeme ile temas halindeki bos kaplar,
temizleme bezleri atiklar icin de gecerli-
dir. Bu atiklari bertaraf edilmek tzere ilgi-
li makamlara veya en uygun servis
noktasina goturiniz.

Eger arag lastiginizin kullanim omrii
bittiyse;

Omriinii tamamlamis lastigin mevzuatla-
ra uygun sekilde bertaraf edilmesi gere-
kir. Bunun igin 6mrini tamamlamig
lastiginizi ilgili makamlara veya uygun
servis noktalarina goturiniz.

Eger aracinizda tehlikeli
tasiyorsaniz;

kimyasal

Tasima esnasinda olusabilecek bir kaza
veya acil durumda ADR Mevzuati Yazili
Talimatina uygun hareket ediniz.

Treylerin yagsam dongusu bakis agisiyla,
Omrind tamamlamis aracin gevreye du-
yarh bir sekilde geri donlisimU 6nemlidir.
Treylerin biyik bir kismi geri donistiri-
lebilir malzemelerden olugmaktadir. Om-
rund  tamamlamig  treylerin  geri
dénusimind icin onayl firma ve uygun
servisle goérusiniz.

5.7. Aracin Temizlenmesi

Araci temizlemeye baglamadan &nce
poyra ve dingil kaldirma tertibatinda si-
zinti olup olmadigini kontrol ediniz. Te-
mizleme isleminin bitmesinin ardindan



bunlarin gériinmesi mimkun olmayabilir. yaglayiniz. Bu islem, aracin gesitli

Basingh su ile ylkama sirasinda asagi- noktalarina kir ve nemin girmesini
dakilere 6zellikle dikkat ediniz: onlemek igin 6nemlidir.
* Basingli su ile yikarken hortum agdzi- ° ng §§f§3r dondsi aracin ic ve dis te-
ni dogrudan kegelere tutmayiniz. mizligini yapiniz.
*  Basingli suyu, aracin elektrik aksa- Temizlik iglerinde, yanici sivi-
mina ve baglantilarina tutmayiniz. » lar ya da zehirli maddeler
kullanmayiniz.

* Aracl temizledikten sonra gresleme
noktalarini gres tabancasi ile 6zenle
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6. TASIMACILIK COZUMLERI
6.1. Konteyner Tagimaciligi

6.1.1. Konteyner Kilidi

Aragta opsiyon olarak konteyner kilidi
bulunabilir. Semi-treylerin tzerinde kon-
teyner taginmasi icin bu kilitler platform
Gzerine konumlandiriimistir.

Konteyner kilidinin altindaki yildiz gevri-
lerek kilitler agilir. Konteyner yuvalari, ki-
litter Gzerine yerlestirilir. Konteyner
oturulduktan sonra kilidin altindaki yildiz
yukari dogru itilerek gevrilir ve kilitlenir.

Konteyner kilitleri araglarin llke opsiyon-
larina gére degisebilir.

Konteyner kilidi

20 ft, 30 ft, 40 ft ve 45 ft konteyner ta-
sima sekilleri:

B

20 ft konteynerin ortada taginmasi

Ty N TToe—
- — ~— -
P P

T T — T

i

2x20 ft konteynerin taginmasi
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40 ft konteynerin deveboynu ve yiikleme sehpasi ile
tasinmasi

45 ft konteynerin taginmasi



6.2. is Makinesi Tagimaciligi

Tasinacak is makinesinin trey-
lere uygun olup olmadigina
dikkat edilmelidir.

Is makinesinin agirhk merkezi-
nin, treylere dogru sekilde

yuklendiginden emin

olunmali.

i§ makinesinin, treylere dogru Is makinesi tagimaciligina 6rnek
yiik baglama halkalariyla bag- ¢ simaciig

landigindan emin olunmalidir.
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7. YUKLEME VE YUK EMNIYETI

7.1. Emniyet Talimatlan

Profesyonelce yapilmayan
yiikleme ve yiikii emniyete al-
ma iglemlerinden kaynaklanan

kaza tehlikesi.

*  Tim yasa, kural ve diizenlemelere
uygun diizgun bir yik dagilimi yapti-
ginizdan emin olun. Yikleme igle-
minde, yUkleme limitlerini, toplam
agirhgi ve akslarin yuk kapasitelerini
g6z énunde bulundurun, aracin yu-
riyen aksami ve Ust baglanti plaka-
siigin, arag¢ kullanim kilavuzunda ve
tanitim plakasinda/etiketinde belirtil-
mis yuk sinirlari Gzerinde yukleme
yapmayin. Ozellikle gideceginiz Ul-
kenin ulusal kanunlarina uygun yik-
leme yapin.

*  Yukleri, yikleme bolimi zeminine
mumkin oldugunca yakin olacak
sekilde yerlestirin. YUkun agirhk
merkezi daima aracin orta eksenin-
de olmalidir. Yikleme emniyeti igin
tiim ulusal/uluslararasi yasa, kural
ve dizenlemelere uyun.

*  Ozel bazi araglar haric tiim araglar
tasarlanirken ylkuin tagsima ylzeyi
Uzerine esit ve diizgln olarak dagiti-
lacagi var sayilir ve hesaplar buna
g6re yapilir. Dolayisiyla aracinizin
maksimum tasima kapasitesi kadar
yuk, faydali tagima alani tizerinde
birim alanlara esit agirliklar disecek
sekilde dagitiimalidir. Noktasal yuk-
ler taginacagi zaman yukun altina,
semi-treylerin birim alanina kapasi-
tesi kadar yiik disurecek rijit bir da-
gitici platform konmalidir.

* Ving ya da forklift ile yikleme yapilir-
ken ylkin altinda ve gevresinde hic
kimsenin olmadigindan emin olun.

* Yukleme sirasinda izin verilen mak-
simum yuksekligi asmayin. Belirtilen
yukleme siniri igerisinde yapilan bir
ylkleme trafik kazalarindan uzak
durmanizi saglar.
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*  Arag zemininde yukun, izin verilen
ekipmanlar diginda bir gerecle sabit-
lenmesi tehlikeli ve yasaktir.

C

Etki eden kuvvetler
A - Frenleme Kuvveti

B - Santrifiij Kuvvetleri

C - Statik Agirlik Kuvveti

D - Rampa / Yokus Kuvveti

A

| Wiight (1000 dah)
R o w0 3 n

o

F
Lenght (m)} 24 49 65

Yiik dagilimi
A- izin verilen én aks yiikii

B- izin verilen azami yiiklii agirhk
C- Izin verilen arka aks yiikii

D- Suris karakteristigi degisim limiti
7.1.1. Yiik Giivenligi

Uluslararasi Karayollari Yénetmeliklerin-
de cekici, kamyon, semi-treyler araglari-
nin tagiyabilecekleri maksimum yuk



miktarlari ile bu yiklerin tonaj ve ebatla-
rina gore nasil ve ne kadarinin emniyete
alinmasi gerektigi belirtilir.

Ornegin; 6x2 bir kamyonun dingilleri ba-
sina tasiyabilecegi yuk miktarinin arag
agirhk merkezine olan yatay ve disey

mesafedeki uzakhdina goére dagihmi
verilmistir:
5
8 15 . ’L‘/
S 10 - —TA
S a I £ : |
a T
£ s
g F
VT TH2
| 17 @ 1 F 3 4 5 & 4
|Lenght (m) 24 49 6.5
o T e H
Yiik dagilimi

A- Izin verilen 6n aks yiikii

B- Izin verilen azami yiiklii agirhk
C- izin verilen arka aks yiikii

D- Surus karakteristigi degisim limiti

7.2. Yiik Dagilimi ve Gekici — Semi-
Treyler Kombinasyonunun Yk
Limitleri

Gunluk kullanim icin gerekli yik baglama
tertibatinin 6zelliklerini belirlemek Uzere,
normal slris, acil frenleme ve ani direk-
siyon manevralar sirasinda karsilagilan
gerilme kuvvetlerini géz 6niinde bulun-
duran azami baglama  kuvvetleri
tanimlanmigtir.

Yik agirhgi kuvvetinin bir orantisi olarak
ifade edilen asagidaki iki baglama kuv-
veti gerekliligi uygulanacaktir.

ileri dogru baglama (ani frenleme igin)
yuk agirlik kuvvetinin %0.8 veya %80'i.

1000 daN’hk bir agirlik kuvvetine sahip
bir yik, 6ne kaymaya karsi en az 800
daN ile baglanmalidir.
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Ileri dogru baglama

Geriye dogru ve yanal baglama (engel
Onleme/hareketsiz dururken hizlanma)
%0.5 veya 50.

1000 daN’lik bir agirlik kuvvetine sahip
bir ylik, bu ¢ yonde kaymaya karsi en
az 500 daN ile baglanmaldir.

Geriye dogru ve yanal baglama

7.2.1. Asagiya Dogru Yiik Baglama

Asagiya dogru yik baglamanin temel
prensibi, atalet kuvvetini izin verilebilen
maksimum yatay baglama kuvvetine (ile-
ri dogru baglama icin agirlik kuvvetinin
0.8'i) ulasacak sekilde artirmak UGzere ila-
ve bir yatay baglama kuvveti uygulama-
ya dayanir.

7.2.1.1. Baglanti Kayiglarinin
Takilmasi

Baglama agisi ~90°

Circirli gerdirici kullanilarak uygulanan

gerilim kuvvetinin yuk Gzerinde mimkiin
oldugunca asag! bastirmasini saglamak



icin, baglanti kayiglari mimkin oldugun-
ca dik olmalidir.

~ 90° '|II

~100 %

Baglama agisi ~90°
Baglama agisi ~35°

35%de, etkin asagi yonlu kuvvet uygula-
nan gerilimin sadece %50’sidir.

35°’nin altindaki acilar baglama igin etkili
degildir.

35°

50 %

Baglama agisi ~35°

En uygun aclyi belirlemek lzere resimde
gosterilen sekilde bir agi dlger (génye)
kullanilir.

Asagi yonlu kuvvet agiyla dogru orantili
olarak azalir.
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Génye ile aginin élgtilmesi

7.2.1.2. Baglanti Sisteminin
Kullaniimasi

Baglanti sistemlerini takarken, mimkuin
olan en ylksek gerilim kuvvetini uygula-
maya calisiniz. Gerilim kuvveti ne kadar
yuksek olursa, o kadar az baglama siste-
mine ihtiyag duyulacaktir.

Daima en az iki baglama siste-
mi kullaniniz. Bu yiikiin daha
dengeli sekilde emniyete alin-
masini saglayacaktir.

>

/N

Zincir se¢imi i¢cin plakalarin-
daki degerlere bakiniz.

Kéassbohrer ekipman baglamaya ilis-
kin hi¢bir sorumluluk kabul etmez.

Tum yasa, kural ve duzenlemelere uy-
gun, duzgun bir yuk dagihmi yaptiginiz-
dan emin olunuz.

Yikleme isleminde, yukleme limitlerini,
toplam agirhigi ve akslarin yik kapasite-
lerini g6z énunde bulundurunuz.

Araci kullanacaginiz tim ulkelerin kural
ve yasalarina uygun bir ylikleme yaptigi-
nizdan emin olunuz. Yikleme diyagram-
lari arag tipine ve musteri taleplerine
gore degismektedir. Kendi araciniza uy-
gun ylkleme diyagramini firmamizdan
talep edebilirsiniz.

Cekici/semi-treyler ~ kombinasyonunun
aks yukleri*, degisik yuklenme kosullari-
na bagli olarak oldukga genis bir aralikta
degisiklik gOsterebilir. Kullanim



kilavuzunda ya da akslarin uretici firma-
sinin kilavuzunda belirtilen misaade edi-
len aks yiklerine riayet ediniz.

Siiphede kaldiginiz durumlarda aks yuk-
lerinizi uygun bir kantar istasyonunda
kontrol ettiriniz.

*Aks yikii: Bir aks ya da bir aks grubu
tarafindan yola iletilen yuktir.

Sabitlenmemis olan yiikler bu-
lunduklarn yuzeyler uzerinde
kayabilir ya da yuvarlanabilir-
ler. Bu nedenle yola ¢gikmadan
once yikleri kaymaya ve dev-
rilmeye karsi etkili bir sekilde

A

emniyete aliniz.

7.3. Yiik Baglama Halkalari

YUki baglamak igin platform Uzerinde ve
yan cercevede yilk baglama halkalari
bulunur.  Bu halkalar  gémdilerek
gizlenebilmektedir.

Halkalarin yiik kapasiteleri, secilen ara-
cin konfigiirasyonuna gore
degismektedir.

Dogru sekilde baglanmamis

bir yiik insan, hayvan veya es-
yalara ciddi zarar verebilir.

Gémlilmis yiik baglama halkasi
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Yan ylik baglama halkas!

7.4. Yiikleme Sehpalari

Musteri istegine goére opsiyonel olarak
verilir.

Yukleme sehpalari, aracin yikleme ala-
nini arttirmak icin deveboynu bdlgesin-
den faydalanmayi saglar.

iki gesidi vardir:
*  Konteyner kilitli yikleme sehpasi
* YUk tasima sehpasi

7.41.
Sehpasi

Konteyner Kilitli Yiikleme
Altinda bulunan konteyner kilidi yuvalari
sayesinde platform (zerinde bulunan
konteyner Kkilitleri ile sabitlenir. Tasinila-
cak konteyner, sehpa lizerinde bulunan
konteyner kilidi ile kitlenir.



Konteyner kilitli tasima sehpasi

7.4.2. Yiik Tagsima Sehpasi

Platformda bulunan baba yuvalarina yer-
lestirilerek kullanilir. Platform boyunu
asan yuklerde deve boynu bdlgesinden
yararlanmayi saglar.

Yiikleme sehpasi

7.5. Yiikleme Vinci

Araglarimiz da opsiyonel olarak verilen 5
ton veya 10 ton kapasiteli vinglerdir. Ara-
cin enerji soketi baglandiktan sonra (
Rema,Nato vb ) Ving kullanima hazir du-
rumdadir. Kablolu kumanda soketi ving
Uzerindeki yerine baglandiktan sonra
kablolu ve kablosuz kumanda kullanila-
bilir. Kablosuz kumanda, kablolu kuman-
da mekanizmasinin icerisindedir.
Kumandayi ¢ikartmak igin kirmizi ku-
manday! yavasga yandan iterek yerin-
den cikarabilirsiniz. Uzaktan kumanda
Uizerindeki power tusuna basilarak aktif
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edilir. Ihtiyag durumuna gére ving ku-
manda Uzerindeki tuglara basilarak

kullanilr.

Yiikleme vinci
7.6. Palet veya Platform Uzerinde
Tagima Talimatlar

5. tekerlek pimi yakinina uygun bir des-
tek yerlestirerek ve deve boynu bdlgesini
palete veya yuk platformuna halatlarla
baglayarak desteklediginizden emin
olunuz.

A = Destek
B = Gerdirme Halati

C = Mekanik Ayaklar

Palet veya platform lizerinde tasima

7.7. Lowbed Araglan Yiikleme
Talimatlan

7.7.1. Yiikleme Oncesi Hazirliklar

*  Treylere yiukleme yapilirken, tagsima
belgesinde belirtilen degerlerin lize-
rine gikmayiniz.



* Yukleme yapilirken tagima belge-
sinde belirtilen king pin ve dingil
yukleri dikkate alinarak dengeli yuk-
leme yapiniz.

7.7.1.1. Yiikleme Oncesi Kontroller

*  Cekici ve treyler Gzerindeki elektrik
ve fren baglantilarinin yapildigini
kontrol ediniz. Treyler Gzerinde elek-
trik, fren, stispansiyon sistemlerinin
calistigindan emin olunuz.

*  Yukun agirligi, agirhk merkezi, ge-
nisligi, ylkseklik bilgileri ile ilgili bilgi-
ler temin edilerek yiklemenin nasil
yapilmasi gerektigini planlayiniz.

7.7.1.2. Genel Bilgiler

* Yukleme dncesinde treyler ve ¢ekici
baglantilarinin arasindaki kingpin
baglantilarini kontrol ediniz.

*  Treyler ve gekici park frenlerinin ge-
kildiginden emin olunuz.

*  Treylerin kaymasini 6nlemek igin te-
ker takozlari kullaniniz.

*  Cekici bagl olmadan treyler tzerine
yukleme yapmayiniz.

7.7.1.3. Hazirlama ve Yukleme
Durumunda Araglarin Korunmasi

* Yikleme yapilacak bolgedeki yagh
ve kaba kirleri temizleyiniz.

* Ylkleme platform Gzerinde yukin
carpabilecegi yuk halkalari yuvalari-
na takilmal ve taban ustiindeki ylik
halkalarini ¢ikariniz.

7.7.2. Yiikleme Pozisyonu

* Teknik belgede belirlenen degerler
dikkate alinarak tehlike olusturma-
yacak sekilde ylkleme yapiniz.

* Tasinacak yik, belirtilen yukleme
kosullarina uygun degilse yuku arag
Uzerine yaymak icin altina tasima
sehpalari yapiniz.
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® Uzayan tip araglarda yukleme di-
yagrami kullanilarak yukun yerlesti-
rilmesi gereken yeri belirleyiniz.

* Yk arag eksenine gore simetrik ola-
rak yerlestiriniz.

7.7.3. Yiikiin Agirhik Merkezi

Uzamayan tip araglarda yukin agirlik
merkezi ile treylerin agirlik merkezi ayni
yerde olmasina dikkat ediniz.

Uzamayan tip araglarda yukin basma
yuzeyleri arasindaki mesafe yikleme
platformunun en az %40 kadar olmalidir.

A
Bimin)=Ax04

Ylikiin agirlik merkezinin hesaplanmasi

Uzayan tip araglarda ylikleme diyagra-
mindan yararlaniniz.

7.7.4. Yiikleme Diyagrami

5 Dingil {3+2) Low Bed Standard Yiklems Diyagrams

Exténsion 0 L
King Fin Load | Load per Axie | Total Load x a, B Min

(g g (kg) {mm) | {mm

5 Dingil (3+2) Lowbed Standart Yiikleme Diyagrami

Her arag tipine gore yukleme diyagrami
vardir. Yukleme diyagraminda verilen 6l-
culer ve tonajlar disinda yukleme yapil-
mamalidir.  Ylikleme diagramlarinda
kingpine gelen agirlik, dingile gelen agir-
hk, toplam agirhk gibi bilgileri
goreceksiniz.

Yikleme diyagramini kullanmak size za-
man kazandirarak aracinizin yukleme-
lerde zarar gérmemesini saglar.



Yiikleme diyagrami

7.7.5. Yiikiin Basma Yiizeyleri

* Uzayan ve uzamayan araglarda, yU-
kiin basacagi yerlerin kros tzerinde
ve ylkin basma alanina gore en az
2 adet kros uzerine gelecek sekilde
yuku yerlestiriniz.

Teker listleri ve kros arasi
bosluklara yiik ayaklar gelme-
si durumunda tabana zarar ve-
rilebilir ve yiikiin devrilme

riski olugabilir.

Yiikiin basma yiizeyi
7.7.6. Yayih Yikte Tagima

* Ylzeye yerlestirilen yuk arac eks-
enine gore simetrik olmalidir.

®  YUkin uzunlugu yikleme platformu-
nun en az %40’ kadar olmaldir.

® YUkun belirtilen élgllerde olmamasi
durumunda yuk altina tasiyici sehpa
yapiniz.
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7.7.7. iki Mesnetli Yiikleme

* Uzayan ve uzamayan araclarda yu-
kin basma ayaklari en az 2 kros
Uzerinde olmaldir.

® YUkin belirtilen élgtlerde olmamasi
durumunda yuk altina tasiyici sehpa
yapiniz.

Yiikiin yerlestiriimesi

Cift kros yerlesimi



7.7.8. Dort Mesnetli Yukleme ebatlarinin minimum (300 mm x 200

mm) olmalidir.
* YUkun basma ayaklari en az 3 kros

lUzerinde olmalidir. *  Tekerlekli araglarin yiiklemelerinde
tek dingile gelen agirlidi maksimum
* Yukdn belirtilen élgulerde olmamasi rampa kapasitesinin %50’sini
durumunda yuk altina tasiyici sehpa gecmemelidir.
yapiniz.

7.7.10. Uzayan Tip Genigletme Braketi
Uzeri Yiikleme

®  Yikin tamamini genigletme braket-
leri izerinde tagimayiniz.

* Yuklemelerde agagida verilen 6lgu-
lere dikkat ediniz.

t £4d A\
e = ==

Dért mesnetli yiikleme
7.7.9. Rampali Araglarda Yiikleme

*  Treyler Gizerindeki imdat valfi ceke-
rek ve lastik dnlerine teker takozlari-
ni yerlestirerek yukleme esnasinda
aracin kaymasini énleyiniz.

* Treyler Uzerindeki arka destek ayak-
larini agarak pimle sabitleyiniz. Arka
destek ayag hidrolik ise pimle sabit-
lemeye ihtiya¢ duyulmaz.

. . Genigletme braketleri
* Indirme kaldirma valfi ile arag ¢oker-
tilerek ayaklarin yere basmasini
saglayiniz. Zemin sebebiyle ayakla-
rin yere basmamasi durumunda ta- T Txeoa

koz koyunuz. S =]
 —— NL

* Yiklenecek paletli veya tekerlekli === :
yukin iz genigligi dokimanlarindan R o
incelendikten sonra rampanin igeri £2 \’J%/
veya disarl hangi mesafede agilaca- w
gini hesaplayiniz. WeE

E/2

*  Tekerlekli araglarda rampa Uzerinde

yikleme yapilirken lastik basma Genisletme braketleri lizerine ylikleme
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8. KONTROL VE BAKIM

8.1. Genel Bilgiler

Tum talimatlar standart arag bakimi,
yaglamasi, kontrolii ve standart ayarlari
icin gecerlidir.

Pargalari tanimlamak igin “YE-
0 DEK PARCA” kilavuzuna

bakiniz.

8.2. Kullanilmig Malzemelerin Elden
Cikarilmasi

Bakim iglemleri sirasinda, parca veya
yag degistiriimesi durumunda, eski mal-
zemeler (yaglar, filtreler vb.) cevre du-
zenlemelerine uygun sekilde elden
cikariimalidir.

Kullanilmig yag ve yag filtrele-
ri cevreye karsi zararli madde-
ler igerir. Kirletici parcalari
degistirdikten sonra, kullanil-
A mis yag filtreleri ve yaglan
cevre ve mevcut yasalara uy-

gun sekilde atmak igin, yetkili
bir atik geri doniisiim merkezi

ile irtibata geciniz.

8.3. Servis ve Bakim iglemlerinin
Yapildigi Yerin Kosullar

Bu boliimde agiklanan tiim ig-
A lemler yalnizca egitimli perso-

nel tarafindan yapilmalidir.

* Bakim iglemleri sirasinda aracin ya-
kininda bakim gérevlileri disinda
yetkisiz kisilerin bulunmasi kesinlik-
le yasaktir.

* Egzoz gaz tehlikeli oldugundan,
glg Unitesi veya motor kapali bir
alanda c¢alisir durumda iken hava-
landirmanin yeterli oldugundan
emin olunuz.

*  AKksi belirtiimedikge bakim islemleri
glg unitesi Kapali iken yapiimalidir.

* Hidrolik kaldirma sistemi Gzerinde
bakim yaparken araci uygun sekilde
desteklemelisiniz.

*  Daima KASSBOHRER yedek par-
calari kullanmalisiniz.

* Bakim galigmalari icin ilgili ortam si-
cakligina uygun viskozite degerleri-
ne sahip ve KASSBOHRER
tarafindan onerilen gres ve yaglar
kullaniniz.

* Her zaman temiz yag ve gres kulla-
niniz ve yag kaplarinin da temiz ol-
dugundan emin olunuz.

* Yagi her zaman uygun bir yerde
kontrol ediniz ve gerektigi durumlar-
da degistiriniz. Yaga herhangi bir
pislik karismadigindan emin olunuz.

* Herhangi bir periyodik bakim islemi
oncesi aracin yikanmasi 6nerilir.

8.4. Periyodik Bakim ve Kontroller

Periyodik bakim ve kontroller igin garanti
ve bakim el kitabina bakiniz.

8.5. Genel Bakim Programi
Yeni Semi-Treylerler

Bijon somunlarinin sikihgi;
* Teslimat sonrasi,

* 50km sonra,

* 200 km sonra ve

* 1600 km sonra kontrol edilmelidir.

Bu kilometreye ulastiktan sonra, siispan-
siyon somunlarinin, dingil somunlarinin
sikiligini ve poyra boslugunu kontrol et-
mek gereklidir.

Normal Kullanimdaki Semi-Treylerler

Deneyime ve gercek kullanim kosullari-
na 6zel bakim araliklari belirlenmelidir.
Asagidaki bakim programi makul arag
kullanimi ve normal ¢alisma kosullari al-
tinda gecerlidir.

Haftada Bir Uygulanan Bakim
Calismasi

* 5. tekerlek pimini kontrol ediniz.



*  Fren sisteminin diizgun galigip ¢a-
lismadigini kontrol ediniz.

¢ Lastik basinglarini kontrol ediniz.

*  Bijon somunlarinin sikilhgini kontrol
ediniz.

® Tanklarin havasini aliniz.

*  Araci yaglayiniz (merkezi yaglama
sistemi olmayan araglar igin).

* Merkezi yaglama sistemi ile yagla-
nan noktalara gres ulasip ulagsmadi-
gini, sistemin dogru sekilde galisip
calismadigini ve pompa tankinin
gresle dolu olup olmadigini kontrol
ediniz (merkezi yaglama sistemi ile
donatiimig araglar igin).

*  Tanktaki hidrolik yag seviyesini kon-
trol ediniz.

*  Antifriz vanasini kontrol ediniz
(mevcutsa).

Ayda Bir Uygulanan Bakim Galigmasi

* Hidrolik sistemin yagi, semi treylerin
ilk bir / iki aylik kullanim sonrasi de-
Gistirilmelidir. ilk iki aylik kullanim
sonrasi degistirilen hidrolik yag, dik-
katli bir sekilde filtrelenirse yeniden
kullanilabilir.

* Fren balatalarinin agsinmasini kon-
trol ediniz.

* Frenleri ayarlayiniz.

*  Yukseklik ayarlayici ayarini kontrol
ediniz.

* Dingillerin hizalamasini kontrol
ediniz.

*  Frenleme kontrolii tarafindan sagla-
nan basing degerlerini kontrol
ediniz.

U¢ Ayda
Calismasi

Bir Uygulanan Bakim
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*  Sar ve Kirmizi kaplin bagliklarinin
filtre elemanini temizleyiniz.

*  Sispansiyon sistemindeki asinma,
yag kacaklari ve hasarlanmalari
kontrol ediniz.

¢ Kam mili boslugunu kontrol ediniz.

*  Fren sistemindeki kagaklari kontrol
ediniz (servis freni aktif iken).

* Havali sispansiyondaki hava ka-
caklarini kontrol ediniz.

* Hava yastiklarinda hasar kontroli
yapiniz.

¢  Silindir ylizeyinde kirlilik kontroli ya-
piniz, gerekirse temizleyiniz.

* Parabolik yaylardaki agsinma, cizil-
me ve korozyon durumunu kontrol
ediniz.

* Lastik asinmasini kontrol ediniz.

Alti Ayda Bir
Calismasi

Uygulanan Bakim

* Dingilleri kontrol ediniz.
*  Rulman bosluklarini kontrol ediniz.

* Pnodmatik sistem bilesenlerini kon-
trol ediniz.

*  Hidrolik sistem bilesenlerini kontrol
ediniz.

Yilda Bir Uygulanan Bakim Galigmasi

*  Sispansiyonlarini kontrol ediniz
(bosluk ayari).

*  Fren silindirlerini kontrol ediniz.

¢ Sistemde kullanilan hidrolik yag yil-
da bir degistiriniz. (Hidrolik sistem
yag kontrollerinde kirlenme daha er-
ken periyodlarda gézlendigi durum-
larda hidrolik yag degisimi igin 1
yillik stirenin tamamlanmasi
beklenmez.)



* Dingillerde kampana gresleme nok-
talarini her fren balatasi degisimin-
de ya da 12 ayda bir gresorlikler
araciligiyla yaglayiniz.

* Lowbedinizi 300,000 km ya da 36
ay kullanim sonrasinda tekerlek go-
bek rulmaninin gres degisikligi igin
servise goturiniz.

8.6. Hidrolik ve Pnomatik Hortumlar
ve Baglantilan

* ik aydan sonra, tiim rakorlari kon-
trol ediniz.

* Rakorlari 6 ay sonra tekrar kontrol
ediniz.

* Rakorlardan yag veya hava sizdigi
her defasinda bu islemler
tekrarlanmalidir.

Hidrolik ve pnématik baglantilarinda yag sizintisi
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Hidrolik ve pnématik baglantilarinda yag sizintisi

pit edilirse, tank seviyeleri

n Baglantilarda yag kacagi tes-
kontrol edilmelidir.

Maksimuma makine giivenligi
A saglamak igin, hortumlan iig
yilda bir degistiriniz.

8.7. I1SO Standartlarindaki Civatalar
icin Sikma Torklari

Civatalar uygun degere ayarlanmis tork
anahtari kullanilarak sikilmaldir. Sikma
torku degeri civatalarin gerilimden dolayi
kopmasini 6nlemek igin kullanilir. Asagi-
daki tablolarda gesitli metrik digli civata
dis caplarina gére sikma torku degerleri
(M) goésterilmistir. Bunlar yeni ve yaglan-
mig civatalar igin yaklasik degerlerdir.



“YEDEK PARCA” kilavuzun-
daki semalarda 6zel gereklilik-
ler gosterilmedikge tablodaki
degerler kullanilacaktir. llk
1000 ve 5000 km sonra, dii-
menleme rotuna 6zellikle dik-
kat ederek, tiim somun ve
civatalar Uzerinde genel bir

sitkma torku kontrolii
uygulayiniz.
8.8. King Pin

8.8.1. King Pin Montaj Civatalari

Sikma torku

E. Tekoriok Pimi

r KZ 1516 M20x50 S00=10 Nm

KZ 1016 M20w50 500110 Nm

8.8.2. King Pinin Degistirilmesi

King Pinin deveboynu lzerindeki yuvasi
asagidaki pimlerin montajina uygundur
(alternatif olarak):

3" "2 King Pin

3.5ing king pin
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3" 2

2 in¢ ve 3.5 in¢ king pin karsilastirimasi

King Pin

King Pinin degisimi uzerindeki 8 civata
sOkulerek basit bir sekilde
yapilabilmektedir.



Yeni king pini yerlestirdikten
sonra, civatalara Loctite 270
siiriip yukaridaki tabloda liste-
lenen sikma torkunda sikiniz.

Loctite 270

8.8.3. King Pin Bakimi

Semi-Treyleri gekiciden kisa aralklarla
ayiriniz, bu iglem her hallikarda en fazla
5.000 km’de bir uygulanmalidir. 5. teker-
lek plakasini ve semi-treylerin karsi pla-
kasini temizleyiniz. 5. tekerlek pimi, karsi
plaka, kapatma mekanizmasi ve 5. te-
kerlek plakasini yuksek basinclara daya-
nikli gresle bolca yaglayiniz.

Bilhassa semi-treylerin ilk ¢a-
lismasinda, 5. tekerlek pimi ve
5. tekerlegin uzun dayanikhlik
bakimindan bolca yaglanmasi

hayati 6nem tagimaktadir.

5. tekerlek pimi dogal asinmaya maruz
kalir. Asinma &lgim siniri asildiginda, 5.
Tekerlek pimi orijinal bir yedek parga ile
degistiriimelidir.

King pin 50 (2°)
T
Standan @73 =1
- x
Minimum @ 71 E aé
g
Standart @ 508 4| E
Minimm @ 49 3 ;
+
King pin 80 {3 1127)
Standast @ 114 = o
Minimim @ 112 5|5
Standar 389 |8
an
Minimum @ 85 : ;
'
King Pin boyutlari
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8.9. King Pin Diimenleme Merkezi
Rulman Kontrolii

King Pin dimenleme merkezi rulmani
Uzerinde izin verilen maksimum bosluk:

* Radyal (yatay) yonde 2 mm
¢ Eksenel (dikey) yénde 3 mm

Arag yeni ise, her iki yonde
maksimum bosluk 1,5 mm’dir.

Bosluk gosterilen degerleri
astiginda, doner tablayi
degistiriniz.

A

Rulman kontrolli

8.10. Lowbed’in Uzar Platformlarinin
Bakimi

Teleskopik sasi en az tam bir uzatma ile
haftada bir kez kontrol edilmelidir. Teles-
kopik pargalar her zaman temiz ve yagli
tutulmal ve teleskopik sasisi kapatilirken
herhangi bir toz veya pislik olmadigindan
emin olunmalidir. Toz ve pislik sasi ka-
nallarina yerleserek sirtinmeye ve ilgili
parcalarin hasar gérmesine neden ola-
caktir. Erkek sasi 15 gunde bir
yaglanmalidir.



8.10.1. Jant Somunlarinin Sikma Tork
Degerleri

50 ve 200 km sonra bijonlarin
sikma torklarini kontrol ediniz.

A

ISOM
M22X 1.5 630 +650 Nm |

Somun sikma torku

Somun sikma torku

8.10.2. Somun Sikma Siralamasi

Tekerlegi degistirdikten ya da yeni bir te-
kerlek taktiktan sonra, ilgili somunlari UG
ASAMADA ve asagida aciklanan sirayla
sikiniz.

1. Tekerlek dingile diiz sekilde yasla-
nacak sekilde, tekerlek Uzerindeki
somunlari sikiniz.

2. Bijon somunlarini gerekli sikma tor-
kunun yarisi bir degere sikiniz.

3. Ardindan, tim somunlari gOsterilen
sirada 1den 10a gerekli tork deger-
lerine (630 + 650 Nm) ulasana kadar
sikiniz.
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8.10.3. Lastik Sisirme Basinci

LASTIKLER
ik indaks!
14301414

Lashk ead
245TOR TS

| Basing
8.5 bar

Lastik basinci ara¢ birkag saat
park halinde bekledikten son-
ra lastikler “sogukken” kon-
trol edilmelidir.

Bir lastigin havasini asla si-
cakken indirmeyiniz.

Takil iki lastik arasindaki ye-
tersiz basing anormal lastik
asinmasina ve temas halinde-
ki kisimlarin asiri 1Isinmasina
neden olur. Normal lastik agin-
masi igin lastik hava degerleri
diizenli olarak kontrol edilmeli
ve basing degerleri tiim lastik-

lerde esit olmahdir.

8.10.4. Alagim Janth Tekerlekler

Supap Ureticisi tarafindan belirtilen sik-
ma torku asagidaki degerler arasinda
olmalidir.

9-14 Nm (0.91 — 1,41 kgm)

O-ring contanin dogru sikismasi ancak
bu sekilde elde edilebilir. Supabin agir
sikilmasi O-ringin deforme olmasina ve
supap yuvasinin hasar gorerek hava ka-
¢irmasina neden olabilir.

8.11. Hidrolik Yaglar
Hidrolik Yag Galigma Sicakhg:

Minimum calisma sicakhgi -20°C, maksi-
mum c¢alisma sicakhgi ise 80° C’dir. Sis-
temdeki yagin ideal ¢calisma sicakligi 35°
C —-55°C’dir.

¢ Sistemde mineral bazli hidrolik yag
kullaniimalidir.

* Hidrolik yagdin kalitesi, temizligi ve
is-letme akigkanligi, ekonomikligi ve
kullanim émri igin gok 6nemlidir.

* Sistemdeki hidrolik yagdin viskozitesi
12-100 cSt (mm?/s) arasinda



olmalidir. ideal viskozite 20—40 cSt
arasindadir.

*  Soguk havalarda disik viskoziteli,
sicak havalarda ylksek viskoziteli
hidrolik yag-lar tercih edilmelidir.

Temperature Range

=-57°C to + 25°C

YAGLAR
-25°C to +

-10°C to +

35°C

50°C

TOTAL EQUVIS XLT 15 | EQUVIS Z5 22 | EQUVIS Z5 32 | EQUVIS ZS 46
ESS0O / MOBIL UNIVIS HVI-13 UNIVIS N 22 UNIVIS N 32 UNIVIS N 46
SHELL - TELLUS 52V | TELLUSS2V | TELLUS 82V
22 32 46
. . BP ENERGOL BARTAN HV | BARTAN HV 32 | BARTAN HV
HIDROLIK SHF-LT15 22 46
YAG ELF - HYDRELF DS | HYDRELF DS | HYDRELF DS
22 32 48
UNIL - HVB 22 HVB 32 HVB 48
Q8 Q8 HINDEMITH HANDEL 22 HANDEL 32 HANDEL 46
15
THESIA EP
GRES MULTIS EP2 BEACON EPZ | ALVANIA EP2 | MULTIFAK EP2 GREASE 2

Hidrolik sistemin dogru calig-

masi i¢in aracin kullanildigi ik-
lim / mevsim kosullarina
uygun viskozite yag

kullaniimahidir.

Hidrolik sistemde iklim / mev-
sim kosullarina uygun viskozi-
tede hidrolik yag
kullanilmamasi gegici veya ka-
lici arizalara ve fonksiyon ¢a-
lisma problemlerine sebep
olur.

Aragta kullanilan hidrolik yag
tipi degistirilmesi gereken du-
rumlarda sistemi dikkatli se-
kilde temizlenmesi

gerekmektedir.

8.11.1. Hidrolik Yaglarin Karigtiriimasi

Hidrolik yagdlar karistirilamaz veya sade-
ce kosullu olarak birbiriyle karistirilabilir.
Cesitli Ureticilerin veya cesitli tiplerdeki
yadlar kanistirildiginda, ¢camur ve tortu
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olusumuyla karsilasilabilir. Bunlar hidro-
lik sistemde ariza ve hasara yol agabilir.
Bu nedenle kanistinimis olan yaglarin
kullaniimasi icin higbir garanti kapsami-
na girmez. Hidrolik yaglarin karistirilabi-
lirligi konusunda ilgili mineral yag
Ureticisine danisiimalidir.

®
A

Diger yag tiplerini kullanma-
dan 6nce, bu yaglarin Tabloda
verilen yaglarla ayni karakte-
ristik 6zelliklerde oldugundan
emin olunuz. Aksi halde siste-
mi dikkatli sekilde yikayiniz.

Uyumsuz yaglarin kullanimi
hidrolik sistem bilegenleri ko-
nusundaki tim garantileri ge-
cersiz kilacaktir.

Uyumsuz yaglarin kullanimi
direksiyon ve kaldirma silin-
dirlerinin bir anda zarar gor-
mesine ve islevlerini
yitirmesine neden olabilir.
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